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Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Hohlschaftkegel HSK

Der Katalog Uber Autnahmesysteme

Sehr geehrter Kunde,

Steilkegel SK / BT

in dem vorliegenden Katalog finden Sie eine aktuelle und ausfuhrliche Dokumentation

Uber Pokolm Aufnahmesysteme.

Besonders kundenfreundlich: Dieser Katalog ist komplett nach maschinenseitigem

Plananlagen

Anschluss strukturiert!

Das Lieferprogramm unserer Aufnahmesysteme wird zudem nach aktuellen Erfordernissen

der Branche erweitert und mit wichtigen und interessanten Informationen erganzt.

Zubehor

Ganz sicher werden Sie unsere Produkte mit den dazu notwendigen Informationen in dieser
Katalog-Struktur schnellstens finden. Wenn Sie Fragen, Anregungen oder besondere Produkt-

winsche haben, sprechen Sie uns an!

Bestell- /
Anforderungsformulare

Gern sind wir fur Sie da und freuen uns auf Sie!

Ihr Pokolm-Team

Spindelsysteme /
Schrumpftechnik

Montageanleitungen

Index
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Individuelle Konzepte fur jede Anwendung

Von der filigranen Medizintechnik bis zum kraftvollen Rennsport — in den unterschiedlichen
Branchen kommen unsere Leistungen zum Einsatz. Dabei sind die Anforderungen an unsere
Produkte so vielfaltig wie anspruchsvoll. Doch eines haben sie alle gemeinsam: Stets ist ein
Hochstmal3 an Prazision, Qualitat und Know-How gefragt. Dabei spielt es dann keine Rolle,
ob es um groBe Bauteile fur die Luftfahrt oder ein sehr spezielles Sonderwerkzeug der Holz-
industrie geht.

Bei dieser Vielfalt ist fur uns der direkte Kundenkontakt von entscheidender Bedeutung.

Nur so kénnen wir exakt verstehen, was die spezifischen Herausforderungen sind. Unser
bestens geschulter technischer AuBendienst hilft direkt vor Ort und geht auch auf individuelle
Anforderungen flexibel und passgenau ein — das macht unsere Branchenkompetenz aus.

BLSDT 5T U I8 OIUTE0RLAAD

Prozessoptimierung mit Garantie

Stillstand ist Rickschritt. Darum entwickeln wir unser
Programm kontinuierlich weiter. Nur so werden wir
unserem Anspruch als Technologiefihrer gerecht. Und
nur so profitieren Sie von unseren Innovationen und
Patenten, die lhren Wettbewerbsvorsprung nachhaltig
fordern.

DUOPLUG®, SPINWORX® und andere Patente
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Bestell- und Info-Hotline

Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG

@

+49 5247 9361-0

+49 5247 9361-99

info@pokolm.de

__,,.-"'"
-~

7.30 — 18.00 Uhr (werktags)

Bis 17.00 Uhr bestellt,
am gleichen Tag versandt!

K +49 5247 9361-0

Besuchen Sie unsere Website

www.pokolm.de
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Die Struktur: 1. Maschine | 2. Werkzeug

Besser zu sein, bedeutet, neben dem Wettbewerb auch eigene Leistungen und Produkte standig zu reflek-
tieren und dabei Optimierungspotentiale zu erkennen und zu nutzen. Pokolm ist fur diesen Vorsprung
bekannt. Auch deshalb entscheiden sich erfolgreiche Praktiker fir Pokolm Premiumtools. Dieses Quantum
.mehr”, das Pokolm-Kunden einen entscheidenden Wettbewerbsvorteil verschafft, entsteht durch das
Zusammenspiel excellenter Produkte und einer herausragenden technischen Beratungsleistung, die voll-
kommen auf den Kunden ausgerichtet ist. Hundertprozentig kundenorientiert muss nach Pokolm-MaBsta-
ben auch die Struktur des Produktsortimentes und dessen Dokumentation sein.

Maschinen-Anschluss, z. B. Werkzeug-Anschluss, z. B.

SK, HSK oder BT in allen gangigen
Kegel-Formen

Bohrfutter Spannzange

Morsekegel Schrumpfaufnahmen
N =
N
\ i
\ | E
\ i
\ --
I I Aufsteckaufnahmen CoolCap®
\ I
\ !
\ /
\ / %
\ / m m|
N - _ 7
Einschraubaufnahmen Schrumpf SB

Die Struktur des Pokolm Aufnahmen-Katalogs ist kundenorientiert. Denn sie ist nach maschinenseitigem
Anschluss aufgebaut. Sie wahlen innerhalb der Gliederung die durch die eingesetzte Maschine gegebenen
Anschlussform und das Anschlussmaf aus und finden darunter alle entsprechenden Werkzeuganschlisse.
Die Aufnahmen innerhalb dieser Gruppe sind dann Ubersichtlich nach Anschlussart und GréBe geordnet.
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IN LOSUNGEN DENKEN

Wuchten

Wuchtgiten der Pokolm-Aufnahmen

Aufnahmeart ISO/BT HSK

. \ 5 & %
Ansicht \\ ¥

=3
1 X
\s

GroBe 30 40 50 25 32 40 50 63 100
Form - - - alle alle alle alle alle alle
Gutestufe 2,5 6,3 6,3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 6,3
U/min 30.000 18.000 12.000 40.000 30.000 30.000 30.000 25.000 12.000

Von der Tabelle abweichende Wuchtungen und Sonderwiinsche nehmen wir gerne fur Sie vor — bitte fragen Sie unser Vertriebspersonal.
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Drehzahl [U/min] DIN/ISO 1940
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Berechnung und Definition

Wuchtgiiteklassen und ihre typischen Einsatzfelder:

(-) pokolm

GO04 z.B. Feinstschleifmaschinen

G1 z.B. Kleinmotoren, Schleifmaschinenantriebe

G25 z.B. Werkzeuge, kleine Werkzeugaufnahmen, Elektromotoren, Turbinen
G6,3 z.B. Werkzeuge, Werkzeugaufnahmen, Werkzeugmaschinenteile

G16 z.B. groBe Werkzeugaufnahmen, Kardanwellen, Antriebswellen

G 40 z.B. Gelenkwellen, Autorader, Kurbeltriebe

Formelsammlung:

Berechnung Berechnung
der Restunwucht der Kreisfrequenz
in [gmm/kg] in [1/s]
oz Y w= 21N
m 60

Berechnung
der Wuchtgutestufe
in [mm/s]

Berechnug der
Ausgleichsmasse

Begriffe und Dimensionen:

G = Wuchtgutestufe in [mm/s]

e = Restunwucht in [gmm] oder Schwerpunktverlagerung in [um]

w = Kreisfrequenz (2 - 1 - f) in [1/s]

f = Frequenz (n/60) in [1/s]

n = Drehzahl in [U/min]

U = Unwucht (m - e) in [gmm]

m = Rotorgewicht in [g]

F = Fliehkraft (U - w) in [N]

r = Radius der Unwucht in [mm]

m, = Restunwucht [g]

©

Praxis-Wissen

E=}
<
S
o

=
]
=

=
=

. Spindelsysteme / Bestell- / . . Stangen, Verlangerungen,
Montageanleitungen Schrumpftechnik Anforderungsformulare Zubehor Plananlagen Steilkegel SK / BT Hohlschaftkegel HSK Spannzangen, Bohrfutter

Index



IN LOSUNGEN DENKEN

Unwucht und Auswuchten

Definition Unwucht

Rotationsachse # Masseachse Rotationsachse = Masseachse

Fallt die Masseachse eines rotierenden Teiles nicht mit seiner Rotationsachse zusammen,
spricht man von einer Unwucht.

Wodurch kann eine Unwucht verursacht werden?

® \Nechsler-Positionierecke bei SK und HSK ® Spannschrauben fur z. B. Weldon

® Mitnehmernuten bei SK und BT ® Ungleichteilung an Fraskorpern

® Mitnehmernuten bei HSK Form A, C, CE ® Spannzangen und Spannzangenmuttern
® \Weldon-Flachen am Schaft ® Fertigungstoleranzen

Beim Wuchten einer Werkzeugaufnahme wird eine Unwucht entweder durch das Anbringen von Ausgleichs-

bohrungen oder durch Aufbringen von Material ausgeglichen (s. Abbildung: Wuchten durch Anbringen von
Ausgleichsbohrungen).

Ungewuchtete Aufnahme Gewuchtete Aufnahme Wuchten durch Anbringen von
mit Ausgleichsbohrung Ausgleichsbohrungen Beispiel-
rechnungen und Detailskizze
auf der nachsten Seite.

(D)
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Berechnungsbeispiel

HSK-Schrumpfaufnahme, 50 08 A63 S | Gewicht: 760 g
Kegelradius: 31,5 mm | Wuchtgite G 2,5 bei 25.000 U/min

U-2-m-n G-m-60
G= <=> U=
m - 60 2-17-nN
2,5-760-60
= => U= 0,726 gmm
2-m-25.000
Q
0,726
e = => e= 0,96 um
760
) AN
rnr

Anmerkungen zur Skizze: ,S” = Masseachse

Bestimmung der verbleibenden Restunwuchtmasse aus obigem Beispiel:

m-e 760 - 0,00096
m, = => m = => m = 0,023¢g

r 31,5

Durch das Feinwuchten der Aufnahme ist also die verbleibende Unwuchtmasse auf 0,023 g
(bezogen auf den Kegelradius der Aufnahme von 31,5 mm) minimiert worden.

lhre Vorteile — Warum dieses Thema so wichtig ist.

Das Auswuchten, insbesondere in Verbindung mit einer hohen Rundlaufgenauigkeit, schont durch die Verringerung der Fliehkréfte die
Maschinenspindel und vermindert die Entstehung von Vibrationen. Daraus ergibt sich ein besonders ruhiger Lauf, der zu einer deutlichen
Erhéhung der Bearbeitungs- und Werksttickqualitat fihrt und zusatzlich hohere Schnittparameter erméglicht — sowohl bei der HSC — als
auch bei konventioneller Bearbeitung.

o
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Das Pokolm Werkzeugsystem

Schrumpfaufnahmen

SK/BT HSK

MK-Aufnahmen Einschaub-
(Reduzierhiilsen)
SK /BT HSK SK /BT

pr—

Zylinderschaft
Schrumpf-
verlangerung

—0

)4
_>O

DUOPLUG®-
Verlangerung

DUOPLUG®

f Schrumpfadapter

Wendeplattenwerkzeuge mit
DUOPLUG®-Anschluss

Der Duoplug-Anschluss ist

flr ausgewahlte Werkzeug-
trager mit Anschlussgewinden
M5 - M16 erhdltlich

9

VHM-Werkzeuge

1A

Kugelfraser  Eckradius- Schaftfraser
und Torusfraser

Einschraub-Schrumpf- Einschraub-

adapter

foi B S —
: . N
O N |
[
i :
Morsekegel- (Z;il_kl _____ H |
Schrumpf- [ ! : |
verldngerung Schwermetall- & || | " |
Vollhartmetall- HE A\
Einschraub- Ii | * I
verlangerung
O O—P— O L O |
od! ] |
f\_»O J | Morsekegel- I
; | =
O-(—-‘ I Einschraub- |
R | verlangerung
a4 | |
O |
T || |
Q I | r-(R————-DI
I RS '
= — el 7 gl
> I :
|
64 .lJr\. -l
|

verlangerung/
-reduzierung

7
[ S

Einschraubfraser

Einschraubfraser sind fur
vieleWerkzeugtrager mit
Anschlussgewinden
M6 - M16 erhaltlich
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Schrumpfverbindung oo o e o o o 1 Aufsteckverbindung
------------------- Morsekegelverbindung ER-Spannzangen-Verbindung
——————————— Einschraubverbindung = = m e = = = = = = =  DuoPlug® Verbindung

Aufnahmen ER-Spannzangen- Aufsteckaufnahmen
Aufnahmen

SK /BT HSK SK /BT HSK Plananlage

R RN

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Hohlschaftkegel HSK

Steilkegel SK / BT

Plananlagen

Zubehor

:

|

|

|

v

O

O |
nO__

- -O Aufsteck-/ Aufsteck-
| Einschraub- verlangerung

adapter

0 samtliche : f-
tcr)\rzjni/r:ér\éngemngen auch in Schrump

Bestell- /
Anforderungsformulare

6 , ; ¢ Schrumpfgerdte
L Q *pei Einsatz gee‘gnzi/t\ienderschaﬁwerkzeuge

Ey!indrische I aufnahmen cingesetzt werden- o
| ra;stangen | + are Informationen auf Seite
flr Einschraub- Weiter o ——
Q fraser* I | .
- £ £
: 2%
Einschraub- I I I %“’é
verlangerung/ = - =
- I I I I SE
-reduzierung | | - . a &
I | 4 I
| I (Y b Y d -
g ¢ ——————— | 2
i Aufsteckfraser E
{=)]
©
[ s

Q Aufsteckfraser sind fur
viele Werkzeugtrager
mit Dorndurchmessern

Schaftfraser* @ 16 - 40 mm erhéltlich
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Technologie-Vergleich

Einschraubverbindung vs. Pokolm DuoPlug®-Anschluss

Was die Systeme unterscheidet:

Pokolm Einschraubverbindung —
der leistungsstarke Standard

Pokolm-Einschraubverbindung

Die Leistungen

e kein Freistich, dadurch Vermeidung einer Sollbruchstelle

e hochpraziser Passungsansatz und hochprazise
Anlageflache

e hohere Zugfestigkeit und Warmestabilitat durch

Die schwarzen Verwendung von Spezialmaterialien mit

Pfeile verdeutlichen Gewinde besonderer Hartbeschichtung
die Halte- und Passungsansatz o fir viele hundert Werkzeugwechsel
Abstutzkrafte. ¢ optimierte Ausfiihrung der Fasen an den Frasaufnahmen
lhre Vorteile
e universell fr Schrupp- und Schlichtoperationen
einsetzbar
¢ hohe Dauerfestigkeit und Warmharte
e geringere Werkzeugkosten durch langere
Lebensdauer
e deutliche Stabilitatssteigerung durch vergroBerte
Anlageflache
Ideale Einsatzgebiete
Die Standard-Einschraubverbindung wird mit bestmdg- e Standardvariante fir Frasoperationen in kurzen
lichen Toleranzen nach dem neuesten Stand der Technik und mittleren Bearbeitungstiefen
gefertigt. Durch konstruktive Optimierungen des Werk- e besonders fur tiefe Bearbeitungssituationen
zeugs und der Aufnahme wird die Leistungsfahigkeit des ohne senkrechte Wande
Pokolm-Einschraubsystems in erheblichem MalBe gestei-

gert.

16

@
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Das patentierte DuoPlug®-System —

die perfekte Steigerung

Pokolm-DuoPlug®=Schrumpfen und Schrauben

Die schwarzen —» T T
Pfeile verdeutlichen
die Halte- und
Abstltzkrafte. . ) Feingewinde

4_
} Schrumpf-
anpassung
<—

Das Pokolm-DuoPlug®-System bietet optimale Stabilitat
bei hochster Prazision und Rundlaufgenauigkeit. In Ergan-
zung zu herkdmmlichen Einschraubwerkzeugen wirken

die Haltekrafte zwischen Werkzeug und Aufnahmesystem
vollflachig Uber die gesamte Schrumpfpassung sowie weite
Teile des Schrumpfgewindes. Beachten Sie die Montagean-
leitung DuoPlug® im Kapitel ,Technische Daten” fur
weitere Informationen.

Fakt ist:

DuoPlug® perfektioniert die Schraubverbindung durch
deutlich gesteigerte Haltekrafte und hochste Prazision
bei extrem schlanken BaumaBen.

Die Leistungen

e hochste Prazision und Rundlaufgenauigkeit

e optimale Stabilitat

e absolut spielfreier Passungssitz durch
Schrumpfverbindung

e auBerordentlich praziser und reproduzierbarer
Werkzeugsitz

o deutlich gesteigerte Haltekrafte gegentber
herkdmmlichem Einschraubsystem

e hohere Zugfestigkeit und Warmestabilitat
durch Verwendung von Spezialmaterialien mit
besonderer Hartbeschichtung

lhre Vorteile

e erhdhte Prozesssicherheit

e erhohte Standzeit

e deutliche Verringerung von Vibrationen bei
langen Auskragungen

e ermdglicht allerhéchste Genauigkeit bei
Schlichtoperationen

e hohe Verfligbarkeit des Werkzeugsystems und
gesteigerte Prozesssicherheit

e gesteigerte Performance bei Schruppoperationen

¢ hohe Dauerfestigkeit und Warmharte

Ideale Einsatzgebiete

e hochstgenaue Schlichtoperationen

e Schlicht- und Schruppbearbeitung bei langen
Auskragungen

e Bearbeitungssituationen an senkrechten Wanden
durch extrem schlankes Aufnahmesystem
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HSK-Formen und Lieferausfihrungen

Form A — DIN 69 893-1

Die Form A ist mittels Greif- (A) und Indexiernuten (B) automatisch wechselbar. Durch die Indexiernut ist
ein orientierter Spindelstop mdglich. Ausfihrung mit Bohrung (C) fur die manuelle Betatigung des Spann-

mechanismus und zentraler Kihimittelzufihrung.

Form EC — In Anlehnung an DIN 69 893-5

Die Form EC entspicht in seiner Grundausfiihrung der Form E. Die zusatzliche Anbringung der Mitnehmer-
nuten (D) erlaubt jedoch den Einsatz sowohl bei Maschinen mit HSK-Ausfthrung Form C als auch Form E.
Ausfthrung mit Bohrung (C) fur die manuelle Betdtigung des Spannmechanismus.
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Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form E — DIN 69 893-5

Die Form E ist mittels Greifnut (A) automatisch wechselbar. Auf Wunsch mit Bohrung (C) fur die manuelle
Betatigung des Spannmechanismus.

Steilkegel SK /BT Hohlschaftkegel HSK

Plananlagen

Zubehor

Form F — DIN 69 893-6

Die Form F ist mittels Greifnut (A) automatisch wechselbar. Ausfihrung mit Bohrung (C) fir die manuelle
Betatigung des Spannmechanismus. Zur Sicherstellung einer gréBeren Planflache ist der Kegeldurchmesser
(E) im Vergleich zum Bunddurchmesser (F) verkleinert gewahlt.

Bestell- /
Anforderungsformulare

Spindelsysteme /

Schrumpftechnik

Montageanleitungen
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Das Pokolm Aufnahmesystem

Die optimale Losung fiir lhren Anwendungsfall

Empfohlene
Anwendungsgebiete

Aufnahmesystem Vorteile

stabile Standardausfuhrung e Bearbeitungssituationen in flachen
bis tiefen Konturen fur kleine
Werkzeugdurchmesser bis 42 mm

groBe Sorten- und Langenvielfalt, zusatzliche
Flexibilitdt durch Verldngerungen und

Einschraubaufnahmen, .
Reduzierungen

konisch

Stabilitatsgewinn durch Vermeidung UberflUssiger
Schnittstellen

schlanke Bauform e mittlere Bearbeitungstiefen
insbesondere mit tieferen
senkrechten Wanden fur
Werkzeugdurchmesser bis 42 mm

Stabilitdtsgewinn durch Vermeidung Uberflussiger

Einschraubaufnahmen, Schnittstellen

zylindrisch
Verldngerungen und Reduzierungen

e MK-Stangen als Einschraub- und Schrumpfvariante o fUr Standard-Bearbeitungssituationen
fur VHM-Werkzeuge verflgbar mit normalen Stabilitats- und
Genauigkeitsanforderungen fur
Reduzierhiilsen
mit MK-Stangen
ﬁ
I

Werkzeugdurchmesser bis 42 mm

L]

L]

e bei Bedarf zusatzliche Flexibilitat durch
L]

e schneller und flexibler Werkzeugwechsel
L ]

modulares Erreichen groBer Bearbeitungstiefen

e stabile Variante insbesondere fiir Schrupp- o flache bis tiefe Bearbeitungssituationen
und Vorschlichtoperationen in groBen der mittleren bis groben Zerspanung
Durchmesserbereichen in groBer Sorten- und fur Werkzeugdurchmesser von 42 mm
Aufsteckaufnahmen Langenvielfalt bis 125 mm und dartber

Stabilitatsgewinn durch Vermeidung Uberflissiger
Schnittstellen

extrem stabiler Halt durch Plananlage o tiefe bis extra tiefe Bearbeitungen auf
SK50-Maschinen mit besonders hohen
Stabilitatsanforderungen fur Werkzeug-
durchmesser von 52 mm bis Uber 125 mm

gute Bearbeitungsbedingungen in groBen Tiefen

Stabilitdtsgewinn durch Vermeidung UberflUssiger
Schnittstellen

Aufnahmen
mit Plananlage

e e schlanke Ausfiihrung mit 3° Steigung e Bearbeitungssituationen mit engen
zum Aufnahmenbund Platzverhaltnissen fir VHM-Werkzeuge
o direktes Einschrumpfen aller géangigen zylindrischen bis @ 25 mm, bei Kombination mit VHM-
Schrumpfaufnahmen, Werkzeugschafte oder Schwermetallstangen sogar bis
Standard-Ausfiihrung o Stabilitatsgewinn durch Vermeidung tberflussiger Werkzeugdurchmesser 42 mm

Schnittstellen
o verbesserter Rundlauf
e kombinierbar mit VHM- und Schwermetallstangen

')



(-) pokolm

Aufnahmesystem

o .
=) °

Schrumpfaufnahme,

verstérkte Ausfiihrung o

Vorteile

Ausfuhrung mit 4,5° Steigung zum
Aufnahmenbund und verstarktem Schaft

direktes Einschrumpfen aller gangigen
zylindrischen Werkzeugschafte

Stabilitdtsgewinn durch Vermeidung UberflUssiger
Schnittstellen

verbesserter Rundlauf

Empfohlene
Anwendungsgebiete

e Bearbeitungen mit erhéhten
Anforderungen an die Aufnahmen-
stabilitat fur VHM-Werkzeuge
bis @ 20 mm

extrem lange und schlanke Aufnahmen-
kombinationen

groBtmagliche Vibrationsvermeidung durch
Vollhartmetall-Stange

DuoPlug®-Anschluss fir hochste Prazision
und Rundlaufgenauigkeit

verstarkte Haltekrafte

Bearbeitung groBer Tiefen mit
zylindrischen Wénden
Schruppoperationen mit hohen
Haltekrafen

Schlichtoperationen mit héchsten
Anforderungen an die Oberflachengute

bis Werkzeugdurchmesser 25 mm

Aufnahmen mit
eingeschrumpften
Schwermetall-
stangen

L

—

lange und schlanke Aufnahmenkombinationen
Vibrationsarmut durch Schwermetall

mit Einschraub-Anschluss, keine
Schrumpfoperation nétig

Bearbeitung groBer Tiefen mit
zylindrischen Wénden

fur enge, tiefe Formen und Gesenke

Bearbeitungssituationen, in denen
normalerweise Vibrationen auftreten

fir Werkzeugdurchmesser bis 42 mm

Nullldngen-
Aufnahmen

durch direktes Einschrumpfen der DuoPlug®-,
VHM- oder Schwermetallstange in den Aufnahme-
Konus ist eine zylindrische Bearbeitung bis direkt
unter den Aufnahmenbund madglich. Somit
deutlicher Stabilitdtsgewinn durch Verkirzung

des Werkzeug-Spindel-Abstands

Bearbeitung besonders tiefer Kavitaten

mit senkrechten Wanden sowie bei
knappem Platzangebot und begrenzten
Z-Verfahrwegen mit hohen Anforderungen
an Stabilitat und Vibrationsarmut

universelle Losung fir die direkte Spannung von
allen gangigen zylindrischen Werkzeugschaften
ohne Schrumpfgerat

spannt auch ,ungerade” Schaftdurchmesser
sowie Schafte kleiner 3 mm

e bei wechselnden Einsatzgebieten

o fir Schlicht-, Vorschlichten und leichte
Schruppoperationen

Aufnahmen mit
eingeschrumpften
Vollhartmetall-
stangen

® -

Aufnahmen mit ¢
eingeschrumpften

DuoPlug®-Stangen °

L]

L]

L]

L]

L]

1 L]

L]

L]

L]

L]

ER-20-Prazisions-
Spanzangenfutter

lange und schlanke Aufnahmenkombinationen
Vibrationsarmut durch Vollhartmetall

mit Einschraub-Anschluss, keine Schrumpf-
operation notig

o Bearbeitung groBer Tiefen mit zylindrischen
Wanden

o flr enge, tiefe Formen und Gesenke

o Bearbeitungssituationen, in denen
normalerweise Vibrationen auftreten

o flir Werkzeugdurchmesser bis 42 mm

*bitte beachten Sie: Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder
Schwermetallstange (bitte gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben) einsatzfertig, eingeschrumpft geliefert.
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) pokolm

Auf einen Blick

Pokolm DuoPlug® Vollhartmetallstangen
Pokolm DuoPlug® Schrumpfadapter

Pokolm Schrumpfverlangerungen

Pokolm Einschraub-Schrumpfadapter
Vollhartmetallstangen — fir Einschraubfraser
Schwermetallstangen — fur Einschraubfraser
MK Stangen — fir Einschraubfraser

MK Stangen — zum Einschrumpfen

Pokolm Verlangerungen — zum Einschrauben
Pokolm Reduzierungen — zum Einschrauben
Pokolm zyl. Schaft — DIN 1835A

Pokolm zyl. Schaft — DIN 1835B

Pokolm Aufsteckadapter — zum Aufstecken
Pokolm Aufsteckadapter — zum Einschrauben
Prazisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen

Bohrfutter zum Einschrauben

Seite
M7 =MT16. i, 26
BO— G10MM. i 28
B3— D 12MM.iiii 29
BO6— G122 MM 30
MBE-—MIT6. i, 31
MB—-MT6..oiiiiiii e, 33
MEB—-MIT6. i, 35
66— G 1OMM.iiiiiiii 37
MEB—-MIT6. i, 38
MOB-—MIT2. ., 39
MBE-—MIT6.. i, 40
MOB-MT6.. oo, 41
far Aufsteckfraser ... 42
flr Einschraubfraser ...........ccccccoociiiinn . 43
ER16 | fUr@1-10mm ..o, 44
ER20 | fur@1—-12mm ..., 45
M TB. e 46
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Pokolm Stangen Verlangerungen
Spannzangen und Bohrfutter

Hohlschaftkegel HSK

Pokolm Vollhartmetallstangen wurden fur unser patentiertes Duoplug®-System entwickelt.
Sie sind speziell fir HSC geeignet und bieten durch absolut spielfreie Passungen extreme Prazision,
zusatzlich verbunden mit den fur den Schruppbereich erforderlichen Haltekraften. Alle Stangen

verfligen im Standard Uber eine innere Kihlmittelzufuhr.

Steilkegel SK / BT

Pokolm Schrumpfverlangerungen eignen sich durch ihren zylindrischen Schaft nach DIN 1835A
hervorragend fir den Einsatz in allen gangigen Spannzangen-, Hydrodehn- sowie Kraftspannauf-
nahmen. Unter Verwendung der geeigneten Schrumpfgerate sind die Artikel auch bedingt in

Plananlagen

Schrumpfaufnahmen einsetzbar.

Pokolm Einschraub-Schrumpfadapter eignen sich ausgezeichnet fir die Problemlésung bei der

Bearbeitung von tiefen Kavitaten. lhre schlanke Bauform erméglicht den Zugang in enge Bereiche.

Pokolm Aufsteckadapter zum Aufstecken und Einschrauben sind die schnelle, stabile und

Zubehor

kostenglnstige Alternative zu Sonderanfertigungen. Alle Adapter werden nach Pokolm Standard
gefertigt und erhalten geschliffene Plan- und Passflachen, sowie die Mdglichkeit der inneren
Kahlmittelzufuhr. Fur die Verwendung der Adapter mussen die Grundaufnahmen mit vier

Gewindebohrungen versehen werden.

ER-Spannzangen von Pokolm dienen in Verbindung mit dem passenden Spannzangenfutter dem

Bestell- /
Anforderungsformulare

sicheren und schnellen Einspannen von Werkzeugen mit zylindrischen Schaften. Durch das Verwenden
von Pokolm Spannzangen-Systemen wird eine hohe Rundlaufgenauigkeit des jeweiligen Werkzeuges

erreicht. Unsere Spannzangen sind nach DIN 6499-B zertifiziert.

CNC-Prazisionsbohrfutter von Pokolm ist einsetzbar bis n = 7.000/min und besitzt eine innere

Spindelsysteme /
Schrumpftechnik

KuhImittelzufuhr. Es zeichnet sich durch eine sehr kurze und schlanke Bauform aus und ist dreh-

richtungsunabhanig.

Montageanleitungen
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STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Pokolm DuoPlug®
M7-M16

o4 | [ven] [ B | [Wsc) (&5 |2

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

20 07 603 7 20 - 10,8 11,4 12 - 68 -

d,
40 07 603 7 40 - 10,8 11,4 12 - 88 -
60 07 603/12 7 60 - 10,8 11,4 12 - 108 -

d M7
e~ — 4 80 07 603/12 7 80 - 10,8 11,4 12 - 128 -
= 100 07 603 7 100 - 10,8 15,9 16 - 148 -
Ej 120 07 603 7 120 - 10,8 15,9 16 - 168 -
ds

ds
2510 603 10 25 - 15 15,4 16 - 73 -
50 10 603 10 50 - 15 15,4 16 - 98 -
75 10 603 10 75 - 15 15,4 16 - 123 -

M 10

100 10 603 10 100 - 15 15,4 16 - 148 -
125 10 603 10 125 - 15 15,4 16 — 173 —
150 10 603 10 150 - 15 15,4 16 - 200 -
2512 603 12 25 - 18,5 19,4 20 - 75 -
50 12 603 12 50 - 18,5 19,4 20 - 100 -
75 12 603 12 75 - 18,5 19,4 20 - 125 —
M 12 100 12 603 12 100 - 18,5 19,4 20 - 150 -
125 12 603 12 125 - 18,5 19,4 20 - 175 -
150 12 603 12 150 - 18,5 19,4 20 - 200 -
175 12 603 12 175 - 18,5 19,4 20 - 225 -

1/2>
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STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Pokolm DuoPlug®
Schrumpfadapter

9 6 bis @ 10 mm

|4 | [B0] [use) &3]

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

3506 10 SG 6 35 - 12 15 10 - - -
d,
d, o 4306 12 SG 6 43 - 12 18,5 12 - - -
e 6
=) mm 4506 12 SG 6 45 - 12 | 185 | 12 - - -
&=
S 50 06 16 SG 6 50 - 12 23,5 16 - - -
a ]
q o 4508 12 SG 8 45 - 16 18,5 12 - - -
N .
d, mm 50 08 16 SG 8 50 - 16 23,5 16 - - -
d;
10” 5010 16 SG 10 50 - 20 | 235 | 16 - - -
mm

©
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Pokolm

Schrumptverlangerungen
O 3 bis @ 12 mm
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P4
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Eigenschaften: ¥ 1835A
=
>
g
Bestell-Nr. £
=
p | 11203604501 | 3 | 668 | - 9 16 | 16 - | 160 | -
d> 3
- MM 11503604501 | 3 | 286 | - 9 12 | 12 - | 160 | - g
Ko}
‘ 5
5
p | 11204604501 | 4 | 668 | - | 105 | 16 | 16 - | 160 | -
4 mm
E 11504604501 | 4 | 1431 | - | 105 | 12 | 12 - 160 | -
g —
112 06 604 S 6 | 417 | - 1 16 | 16 - | 160 | - 2
2 z
— 1 o 6 mm S
= — 115 06 604 S 6 | 1145 | - K 12 | 12 - 160 | -
d; o 11008 604 S 8 | 668 | - 13 | 20 | 20 - 60 | - o
©
8 =}
d; MM 41208604 g8 | 286 - 13 | 16 | 16 - 0 | - <
ds 38
. i
=3
2 2
110106045 | 10 | 477 | - 15 | 20 | 20 - | 10 | - =
10 mm <
0 104126045 | 12 | 763 | - 17 | 25 | 25 - | 10 | -
12 mm

. Spindelsysteme /
Montageanleitungen Schrumpftechnik

Index
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STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Pokolm
Einschraub-Schrumpfadapter

9 6 bis @ 12 mm

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

4006 10784 S 6 40 - 12 18 10 - - 7.8
d4 o 4006 12784 S 6 40 - 12 21 12 - - 7.8
6 mm
‘dZ‘ 4006 16 784 S 6 40 - 12 29 16 - - 7.8
Il
N 4008 10784 S 8 40 - 16 18 10 - - 7.8
2 4008 12784 S 8 40 - 16 21 12 - - 7.8
Y 8 mm .
I
: | = 4008 16 784 S 8 40 - 16 29 16 - - 7.8
|
I
- _
d1 ‘ 601010784 S 10 60 - 18 18 10 - - 7.8
d3 o 60 1012784 S 10 60 - 20 21 12 - - 7.8
10 mm
60 10 16 784 S 10 60 - 20 29 16 - - 7,8
o 601212784 S 12 60 - 21 21 12 - - 7,8
12 mm
601216784 S 12 60 - 24 29 16 - - 7.8

Hinweis: Pokolm Einschraub-Schrumpfadapter kénnen auch in weiteren Durchmessergréen angefragt werden.
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Vollhartmetallstangen —
fUr Einschraubfraser
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M6-M 16
P4
=
o
55
=
2
DIN E
i | [vine| |0 | [mse] | 2%
Eigenschaften: ‘ ‘ ‘ ¥ 1835A
=
>
g
Bestell-Nr. £
2
20 06 606/10 ZYL 6 20 - 9,5 9,5 10 - 60 -
dZ 20 06 606/12 ZYL 6 20 - 11,5 11,5 12 - 65 - g
©
40 06 606/10 ZYL 6 40 - 9,5 9,5 10 - 80 - r_%
40 06 606/12 ZYL 6 40 - 11,5 11,5 12 - 85 -
_~ M 6 60 06 606/10 ZYL 6 60 - 9,5 9,5 10 - 100 -
‘Cpakelm
60 06 606/12 ZYL 6 60 - 11,5 11,5 12 - 105 - 5
o 3
Ne)
80 06 606/10 ZYL 6 80 = 9,5 9,5 10 = 120 - IS
d1 80 06 606/12 ZYL 6 80 - 11,5 11,5 12 - 125 -
d3 d 100 06 606/12 ZYL 6 100 - 11,5 11,5 12 - 145 - @
] 3
£
=8
=T 5
40 08 606 8 40 - 14,2 15,3 16 - 88 9 %S
0 g
o
60 08 606 8 60 - 14,2 15,3 16 - 108 9 :%
M8 80 08 606 8 80 - 14,2 15,3 16 - 128 9
100 08 606 8 100 - | 142 153 | 16 - 148 9 2F
120 08 606 8 120 - 14,2 15,3 16 - 168 9 é £
53
60 10 606 10 60 - 18,5 19,3 20 - 110 9
80 10 606 10 80 - 18,5 19,3 20 - 130 9 é;‘-,
M 10 100 10 606 10 100 = 18,5 19,3 20 - 150 9 %
(<]
{=)]
©
120 10 606 10 120 - 18,5 19,3 20 - 170 9 %
=
140 10 606 10 140 - 18,5 19,3 20 - 190 9
1/2>
>
3
£

1

©



STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Vollhartmetallstangen —

fUr Einschraubfraser
M6-M 16

o4 | |vew] [ B | [wsc) | &

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

80 12 606 12 80 = 23 24,3 25 = 136 9
dz 100 12 606 12 100 - 23 24,3 25 - 156 9
M 12 120 12 606 12 120 = 23 24,3 25 = 176 9
140 12 606 12 140 - 23 24,3 25 - 196 9
- 160 12 606 12 160 = 23 24,3 25 = 216 9
opeketm
- 100 16 606/32 16 100 = 29 31,5 32 = 160 9
- d1 150 16 606/32 16 150 - 29 31,5 32 - 210 9
d3 N M 16 200 16 606/32 16 200 = 29 31,5 32 = 260 9
da
250 16 606/32 16 250 - 29 31,5 32 . 310 9
300 16 606/32 16 300 = 29 31,5 32 = 360 9
<2/2



Schwermetallstangen —

fUr Einschraubfraser
M8-M 16

o4 | [ [ 35, ] [BO

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

(-) pokolm

40 08 601 8 40 14,2 15,3 16 88 9
d 60 08 601 8 60 14,2 15,3 16 108 9
80 08 601 8 80 14,2 15,3 16 128 9
M 8
100 08 601 8 100 14,2 15,3 16 148 9
- 120 08 601 8 120 14,2 15,3 16 168 9
‘opelsim
7= " 150 08 601 8 150 14,2 15,3 16 198 9
d 60 10 601 10 60 18,5 | 19,3 20 110 9
ds 80 10 601 10 80 18,5 19,3 20 130 9
ds
M 10 100 10 601 10 100 18,5 19,3 20 150 9
120 10 601 10 120 18,5 19,3 20 170 9
140 10 601 10 140 185 | 19,3 20 190 9
50 12 601 12 50 23 24,3 25 106 9
7512 601 12 75 23 24,3 25 131 9
100 12 601 12 100 23 24,3 25 156 9
M 12
12512 601 12 125 23 24,3 25 181 9
150 12 601 12 150 23 24,3 25 206 9
175 12 601 12 175 23 24,3 25 231 9
172>
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STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Schwermetallstangen —

fUr Einschraubfraser
M8-M 16

o4 | [ [ 35, ] [BO

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

100 16 601/32 16 100 - 29 31,5 32 - 160 9
d; 150 16 601/32 16 150 - 29 31,5 32 - 210 9
M 16 200 16 601/32 16 200 - 29 31,5 32 - 260 9
250 16 601/32 16 250 - 29 31,5 32 - 310 9
- 300 16 601/32 16 300 - 29 31,5 32 - 360 9
;;; <2/2
-7 o
=0
di
ds q
-4

©
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- g £
SE
MK Stangen —
el
flr Einschraubfraser
g&
M8-M 16 [
)
=
@
o
=
2
|
IEHEES
Eigenschaften: ¥ 2284
=
%
S
Bestell-Nr. £
=
20 08 MK2 8 20 = 13,8 18 2 = = =
d2 40 08 MK2 8 40 - 13,8 18 2 - - 8,5 g
R E— | r_%
= M 8 60 08 MK2 8 60 = 13,8 18 2 = = 8,5 E
80 08 MK3 8 80 - 13,8 | 24 3 - - 8,5
100 08 MK3 8 100 - 13,8 | 24,1 3 - - 8,5
Z
20 10 MK2 10 20 - 18 18 2 - - - 2
N
Gpokelm A
40 10 MK2 10 40 - 18 18 2 - - -
iy M 10 60 10 MK2 10 60 - 18 18 2 - - -
[
o
F ' 80 10 MK3 10 80 - 18 24 3 - - 8,5 2
- =9
! d; 100 10 MK3 10 100 - 18 | 23,6 3 - - 8,5 g2
ds 25
' |d4 3
————r———— 2
30 12 MK3 12 30 - 21 23,6 3 - - 8,5
45 12 MK3 12 45 - 21 24,1 3 - - 8,5 =
£ E
o o
60 12 MK3 12 60 - 21 24,1 3 - - 8,5 2£
M 12 25
75 12 MK3 12 75 - 21 24,1 3 - - 8,5 25
95 12 MK3 12 95 - 21 24,1 3 - - 8,5
120 12 MK4 12 120 - 21 31,6 4 - - 8,5 g
E
1/2> &
(<]
E
5
=
>
3
=

©



STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

MK Stangen —

fUr Einschraubfraser
M8-M 16

A e
U 228A

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

d, 35 16 MK4 16 35 - 29 31,5 4 - - 8,5
50 16 MK4 16 50 - 29 31,6 4 - - 8,5
65 16 MK4 16 65 - 29 31,6 4 - - 8,5
80 16 MK4 16 80 - 29 31,6 4 - - 8,5
M 16
= 95 16 MK4 16 95 - 29 31,5 4 - - 8,5
- 120 16 MK5 16 120 - 29 44,5 5 - - 8,5
_d* | 1l]d 150 16 MK5 16 150 - 29 44,7 5 - - 8,5
3
da
180 16 MK5 16 180 - 29 44 5 - - 8,5
<2/2
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MK Stangen —

zum Einschrumpten
@ 6 bis @ 16 mm

C‘L_
52
c =
==
=

gs
CCD
EC N
= @
g

> 2
c R
L o
o =
S ©
S o
3

v N

P4
E2
O
3
=
=
5
1< IRES
Eigenschaften: ¥ 2284
=
2
=
Bestell-Nr. £
2
50 06 MK3 S 6 50 - 12 23,5 3 - - 7,8
dZ‘ 2 100 06 MK3 S 6 100 - 12 24 3 - - 7,8 S
6 mm 2
—1 g
150 06 MK3 S 6 150 = 12 24 3 = = 7.8 £
50 08 MK3 S 8 50 = 16 24 3 = = 7.8
100 08 MK3 S 8 100 - 16 24 3 - - 7.8
o 5
8 mm =
150 08 MK3 S 8 150 = 16 24 3 = = 7.8 2
N
. 200 08 MK5 S 8 200 - 16 44,5 5 - - 7,8
a\
- ]
— 50 10 MK3 S 10 50 - 20 24 3 - - 7,8 5
e
o 100 10 MK3'S 10 100 - 20 24 3 - - 7,8 E%
a >
10 @ g
MM | 1s010MKkas | 10 | 150 | - 20 | 32 4 - - | 78 s
&
200 10 MK5 S 10 200 - 20 44,2 5 - - 7,8
50 12 MK3 S 12 50 - 24 24 3 - - 7,8 5%
£s
o £
100 12 MK3 S 12 100 - 24 24 3 - - - 23
4 a3
12 mm
150 12 MK4 S 12 150 - 24 31 4 - - 7.8
200 12 MK5 S 12 200 - 24 44,5 5 - - 7.8 -
(<7
D
E
150 16 MK4 S 16 150 = 32 32 4 = = 7.8 g
o g
16 =
MM 20016 MK5 S 16 | 200 - 32 | 442 5 - - 7.8 S
x>
S
£

©



STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Pokolm Verlangerungen —

zum Einschrauben
M8-M 16

I
Eigenschaften: .'ﬂ'

Bestell-Nr.

d4 08 40 780 8 40 - 13,8 13,8 8 - - -
M8
dz 08 60 780 8 60 - 13,8 13,8 8 - - -
10 40 780 10 40 - 18 18 10 - - -
Spokelm M 10
X 10 60 780 10 60 - 18 18 10 - - -
12 40 780 12 40 - 21 21 12 - - -
M 12
12 60 780 12 60 - 21 21 12 - - -
d;
ds
16 40 780 16 40 - 29 29 16 - - -
M 16
16 60 780 16 60 - 29 29 16 - - -
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7.8

7,8

7.8

7.8
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10
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12
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16

13,8

18

21

21

29

29

9,75

13,8

13,8

18

18

21

20

40

60

40

60

40

10

10

12

08 20 781

10 40 781

12 60 781

12 40 781

16 60 781

16 40 781
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M 12
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STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Pokolm zylindrischer Schaft —
DIN 1835A

M6-M 16

e
i 1835A

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

20 06 600/10 G 6 20 - 9,75 9,8 10 - 60 7,8
dZ 20 06 600/12 G 6 20 - 11,5 11,8 12 - 65 7,8

M6
40 06 600/10 G 6 40 - 9,75 9,8 10 - 80 7,8
40 06 600/12 G 6 40 - 11,5 11,8 12 — 85 7,8

]

2016 600 G 8 20 - 13,8 15,8 16 - 68 7,8

. M3
40 16 600 G 8 40 — 13,8 15,8 16 - 88 7,8

=F
di

2520600 G 10 25 — 18 19,8 20 - 75 7.8

ds d M 10
4 4520600 G 10 45 - 18 19,8 20 - 95 7.8
3025600 G 12 30 - 21 24,8 25 — 86 7.8

M 12
50 25600 G 12 50 - 21 24,8 25 - 106 7.8
M 16 50 32 600 G 16 50 - 29 31,8 32 - 110 7.8
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S8
. g 2
Pokolm zylindrischer Schaft —
Hi A —
25
DIN 1835B
M6-M 16
P4
E2
O
5
=
=
|
ERiEnid
Eigenschaften: ¥ 18358
=
2
2
Bestell-Nr. £
2
20 06 600/10 6 20 = 9,75 9,8 10 = 60 7,8
d 20 06 600/12 6 20 - 11,5 11,8 12 - 65 7,8 g
M6 5
40 06 600/10 6 40 = 9,75 9,8 10 = 80 7,8 5
@ 40 06 600/12 6 40 - 11,5 | 11,8 12 - 85 7,8
-
_— 20 16 600 8 20 - 13,8 | 15,8 16 - 68 7,8
40 16 600 8 40 - 13,8 | 15,8 16 - 88 7,8 2
N
di
— 25 20 600 10 25 = 18 19,8 20 = 75 7,8
ds q M 10 9
4 45 20 600 10 45 - 18 19,8 20 - 95 7,8 5
e
=)
ok
30 25 600 12 30 = 21 24,8 25 = 86 7.8 25
M 12 S
50 25 600 12 50 - 21 24,8 25 - 106 7,8 <
M 16 50 32 600 16 50 = 29 31,8 32 = 110 7,8 2F
o o
o £
=
a3
E
g
g
S
=
x>
S
<

1

©



STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Pokolm Aufsteckadapter —
zum Aufstecken

fur Aufsteckfraser

Eigenschaften:

fiar Bestell-Nr.

Aufsteckfraser

5022 782 22 50 - 48 48 22 - - -
d Zapfen
4 @22 mm
d 100 22 782 22 100 - 48 48 22 - - -
2
= A NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
. M4X10 Schraube fiur Nutenstein 10 x 8 > Seite 160
_m Zubehor
M6X55 Zylinderschraube > Seite 160
Spokelm
M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
d; 50 27 782 27 50 = 62 62 27 = = =
q Zapfen
3 9 27 mm
100 27 782 27 100 - 62 62 27 - - -
NUTEN12X12/2 Nutenstein 12 x 12 > Seite 161
. M5X16 Schraube fir Nutenstein 12 x 12 und 14 x 14 > Seite 160
Zubehor ; }
M8X55 Zylinderschraube > Seite 160
M12X35 Schraube M12X35 > Seite 161

Der Lieferumfang beinhaltet 4 Zylinderschrauben zur Montage des Adapters.

Hinweis: Fur die Verwendung der Pokolm Aufsteckadapter mussen die Grundaufnahmen mit 4 Gewindebohrungen versehen werden!
Dies ist bei der Bestellung zu bertcksichtigen und erfolgt Gber zusatzliche Bestellung der Bohrungen Uber die Artikelnummer: 4XGEBO-AUF



Hinweise und
Praxis-Wissen

Pokolm Aufsteckadapter —
zum Einschrauben

fur Einschraubfraser

C‘L_
52
c =
==
=

gs
CCD
EC N
= @
g

> 2
c R
L o
o =
S ©
S o
3

v N

~
=
T
I
=
2
Bl E
Eigenschaften:
&=
>
fiir -
. « Bestell-Nr. g
Einschraubfraser 3
60 22 M10 783 M 10 60 - 18 48 22 - - 12
d M 10
d4 10022 M10783 | M10 | 100 - 18 48 22 - - 12 g
2 L
allln Zubehor M6X25 Zylinderschraube > Seite 160 f_g
\opakoiiy . 60 27 M10 783 M 10 60 — 18 62 27 - - 12
- M 10
100 27 M10 783 M 10 100 - 18 62 27 - - 12
- Zubehor M8X25 Zylinderschraube > Seite 160 5
ds £
ds ~
60 22 M12 783 M 12 60 - 21 48 22 - - 12
M 12
100 22 M12 783 M 12 100 - 21 48 22 - - 12
Zubehor M6X25 Zylinderschraube > Seite 160 §
£
B
5
60 27 M12 783 M 12 60 - 21 62 27 - - 12 E %
M 12 B
100 27 M12 783 M 12 100 - 21 62 27 - - 12 E
Zubehor M8X25 Zylinderschraube > Seite 160
£ £
60 22 M16 783 M 16 60 - 29 48 22 - - 12 gE
M 16 2e
100 22 M16 783 M 16 100 - 29 48 22 - - 12 E_g
QU
Zubehor M6X25 Zylinderschraube > Seite 160
60 27 M16 783 M 16 60 - 29 62 27 - - 12 é’w
M 16 100 27 M16 783 M 16 100 - 29 62 27 - - 12 ,%;
(Y]
{=)]
[
100 27 M16 783-2 | M 16 100 - 32 62 27 - - - é
Zubehor M8X25 Zylinderschraube > Seite 160
x<
=
=

()



STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Prézisions-Spannzangen
ER16 | fir @ 1-0 10 mm

DIN ISO 15488 Form B | Spannbereich (mm) oder Toleranz: 1 | Rundlauf: 5 ym

Eigenschaften: 6499-8

Bestell-Nr.

ER16 1-2 2 = = 1 - 16 = - _
d,
ER16 2-3 3 - - 2 - 16 - - _
ER16 3-4 4 = = 3 = 16 - _ -
ER16 4-5 5 - - 4 - 16 - — —
i ER 16

ER16 5-6 6 = = 5 - 16 = = —
ER16 7-8 8 - - 7 - 16 - — _
ds-d, ER16 8-9 9 - - 8 - 16 - - -
ER16 9-10 10 - - 9 - 16 - - -

ER16 001 Uberwurfmutter ER 16 > Seite 161

Zubehor "
16 501 Spannzangenschlissel fur ER 16 Uberwurfmutter > Seite 161

©



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Prézisions-Spannzangen
ER20|fir@1-9 12 mm

= =
e
c =
=
=

X
2o
EC N
= O
]

> 2
c R
L c
D =
S ©
] st
3

")

DIN ISO 15488 Form B | Spannbereich (mm) oder Toleranz: 1 | Rundlauf: 5 ym

P4
=
<
g
:
Eigenschaften: 64998 2
E
Bestell-Nr. =
%
<
g
ER20 0,5-1 1 - - 0,5 - 20 - - - 2
d,

ER20 1-2 2 - - 1 - 20 - — _

ER20 2-3 3 - - 2 - 20 = — _
ER20 3-4 4 - - 3 - 20 - - - =
8

I ER 20 ER20 4-5 5 - - 4 - 20 _ _ _

ER20 5-6 6 - - 5 - 20 - _ _

ds-d, ER20 7-8 8 - - 7 - 20 - - -
5
ER20 9-10 10 - - 9 - 20 - - - g
IS

ER20 11-12 12 - - 11 - 20 - - =

ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161
Zubehor .
20 501 Spannzangenschlissel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161

Spindelsysteme / Bestell- /
Schrumpftechnik Anforderungsformulare

Montageanleitungen

Index

©



STANGEN | VERLANGERUNGEN | SPANNZANGEN UND BOHRFUTTER

Bohrfutter —

zum Einschrauben
M 16

7.000
i 1/min

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

(%]
BF 0,3-8 M16 IC 8 75 - 36 36 16 - - -
0,3-8 mm
d INBUS 4T INBUS 4T > Seite 161
2 . BFO8DS04 Dichtscheibe 0804 > Seite 163
Zubehor
BFO8DS08 Dichtscheibe 0808 > Seite 163
BFOBMW Montageschltssel 08 > Seite 163
o BF 0,5-13 M16 IC 13 100 - 50 50 16 - - -
Spekelm 0,5-13 mm
INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
22}
—_— . BF13DS06 Dichtscheibe 1306 > Seite 163
Zubehor
BF13DS13 Dichtscheibe 1313 > Seite 163
BF13MW Montageschltssel 13/16 > Seite 163
T
L4 o
BF 2,5-16 M16 IC 16 100 = 50 50 16 = = =
d /d 2,5-16 mm
3TY4 INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
. BF16DS06 Dichtscheibe 1606 > Seite 163
Zubehor ) ) )
BF16DS16 Dichtscheibe 1616 > Seite 163
BF13MW Montageschlussel 13/16 > Seite 163

Bohrfutter beinhaltet Dichtscheibe und Inbusschlissel

©
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Auf einen Blick

Seite

HSK 25 Form E zum Einschrumpfen ... 52
HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 16 ................... 53

HSK 32 Form E zum Einschrumpfen.........cccoooiii 54
HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20 .................... 55

HSK 40 Form E flr Einschraubfraser ... 56
zum Einschrumpfen..........ooooo 57

BONrfUter ..o 58

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20 .................... 59

HSK 40 Form EC zum Einschrumpfen..........ccoooiiiii 60
HSK 50 Form E fur Einschraubfraser ..o, 61
zum Einschrumpfen........cccocoiiii 62

Bohrfutter ... 64

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20 ................... 65

zum Einschrumpfen | CoolCap®........cccccooviiiiiiiiiien, 66

HSK 63 Form A fur Einschraubfraser ..o, 68
fur Einschraubfraser | zylindrisch ..., 70

zum Einschrumpfen..........ooooi 71

zum Einschrumpfen | verstarkte Ausfihrung................ 74

zum Einschrumpfen | CoolCap®........ccccovviiviiiiiiien 75

fir Weldonschaft | CoolCap®........ccoooiiiiiii, 77

fUr Aufsteckfraser. ..., 78

fir Aufsteckfraser (schwingungsgedampft).................. 80

Bohrfutter ... 81

fur Morsekegel mit Austreiblappen............cccooviiiil. 82

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20 .................... 83

HSK 100 Form A flr Einschraubfraser .........cccccooeiiiiiiiii 84
zum Einschrumpfen.........cooooiii 86

zum Einschrumpfen | CoolCap®.......cccccovviiiiiiiie 87

fur Weldonschaft | CoolCap®.......ccooviiiiiiiii, 88

flr Aufsteckfraser..........coooiiiiiii 89

far Aufsteckfraser (schwingungsgedampft).................. 91

BONrfUtter ... 93
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Stangen, Verlangerungen,
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK




Pokolm Hohlschaftkegel

Merkmale und Vorteile:

Hohe, verfligbare Variantenvielfalt standardmaBig verfligbar
HSK 25 — HSK 100-Aufnamhen lieferbar

Durch komplette Eigenfertigung sind auch Sonderanfertigungen genau
fur lhren Anwendungsfall moglich

Schafttoleranz H6

hohe Wuchtlaufgenauigkeit

Fur HSS und VHM-Werkzeuge geeignet.

geeignet fur Kdhlmittel und MMS

Verlangerte Schrumpfpassung fur optimale Haltekrafte
Harte 52-54 HRC

Aufnahmen aus hochwarmfesten Material

(-) pokolm

Hinweise und
Praxis-Wissen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter
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Montageanleitungen
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 25 Form E

zum Einschrumpfen

Eigenschaften:

4 | [BA] [msc] |

DIN
69893

G25
40.000

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr.

d 23 mm 40 03 E25 S.01 3 40 50 9 14 25 Form E = 7,8
2
24 mm 40 04 E25 S.01 4 40 50 10,5 13,9 25 Form E = 7.8
—— ¢
Gpokolm
<< 26 mm 40 06 E25 S 6 40 50 12 15,4 25 Form E - 7.8
!: d1 28 mm 40 08 E25 S 8 40 50 16 19 25 Form E = 7.8
d;
d,
- 2 10 mm 40 10 E25 S 10 40 50 19 19 25 Form E - -
Nebenstehendes Zubehor KMR-25 KihImitteltibergaberéhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK25 Montageschltssel fur KuhImittelréhrchen > Seite 162

©




Hinweise und
Praxis-Wissen

HSK 25 Form E

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 16

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

er [}i[] Form DIN G225
i E 69893 40.000

Eigenschaften:

P4
%)
e
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
= =

HSC-Prazisions-

Spannzangenfutter Bestell-Nr. 5
ER 16 >
wv
@
j=)]
=
d ER 16 40 ER16 E25 16 40 50 22 20 25 Form E = 10,5 &
2
4ER16 001 Uberwurfmutter ER 16 > Seite 161
. 16 501 Spannzangenschlissel fur ER 16 Uberwurfmutter > Seite 161
Zubehor ) )
KMR-25 KuhImittelubergaberéhrchen > Seite 162
=
SCHLUESSELHSK25 Montageschltssel fur KihImittelrdhrchen > Seite 162 )
[ sporm | L
| < g
- 5
— E o
d,
[ ds |
d,
]
=
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=]
N
<
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g
0 g
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2
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 32 Form E

zum Einschrumpfen

Eigenschaften:

4 | [BA] [msc] |

DIN
69893

G25
30.000

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr.

d 23 mm 40 03 E32 S.01 3 40 60 9 12,4 32 Form E = 7,8
2
24 mm 40 04 E32 S.01 4 40 60 10,5 13,87 32 Form E = 7.8
————¢
<t 26 mm 4006 E32 S 6 40 60 12 15,4 32 Form E - 7.8
I: d1 2 8 mm 40 08 E32 S 8 40 60 16 20 32 Form E = 7.8
d;
d,
- 2 10 mm 40 10 E32 S 10 40 60 20 24 32 Form E = 7.8
Nebenstehendes Zubehér KMR-32 KuhlImitteltibergaberohrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK32 Montageschltssel fur KihImittelréhrchen > Seite 162

©




Hinweise und
Praxis-Wissen

HSK 32 Form E

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN G2s
¥4 ][O0 mse) [ ] [ a% )| 55

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

HSC-Prazisions-

Spannzangenfutter Bestell-Nr. 5
ER 20 >
wv
@
j=)]
=
d ER 20 40 ER20 E32 20 40 60 28 28 32 Form E = 11,8 &
2
ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161
. 20 501 Spannzangenschlissel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161
Zubehor ) )
KMR-32 KuhImittelubergaberéhrchen > Seite 162
=
SCHLUESSELHSK32 Montageschltssel fur KihImittelrdhrchen > Seite 162 %
< g
o 5
— - =
d;
[ ds |
Clde | .
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0 g
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=
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 40 Form E

fur Einschraubfraser

Form DIN G2s
‘ Iﬁ ‘ “:E[]‘ ‘Dﬂg@‘ ‘ E ‘ ‘ 69893 ‘ 30.000‘

Eigenschaften:

flir
Einschraubfraser

Bestell-Nr.

d2 25 08 E40 8 25 45 13,8 15 40 Form E - 12
M8 50 08 E40 8 50 70 13,8 23 40 Form E - 12
75 08 E40 8 75 95 13,8 25 40 Form E - 12
Spokelm
<
_**77 — 25 10 E40 10 25 45 18 23 40 Form E = 12
f d,
d3 M 10 50 10 E40 10 50 70 18 25 40 Form E - 12
d4 75 10 E40 10 75 95 18 30 40 Form E = 12
Nebenstehendes Zubehor KMR-40A Kihlmitteltibergaberéhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK40 Montageschlissel fur KuhImittelrohrchen > Seite 162




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

HSK 40 Form E

zum Einschrumpfen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN G2s
‘ Iﬁ ‘ “:E[]‘ ‘Dﬂg@‘ ‘ E ‘ ‘ 69893 ‘ 30.000‘

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

zum -
Einschrumpfen SN §
-
g
d2 40 03 E40 S.01 3 40 60 9 14 40 Form E - 7.8 E
@ 3 mm
70 03 E40 S.01 3 70 90 9 18,79 40 Form E - 7.8
53
B 40 04 E40 S.01 4 40 60 10,5 13,9 40 Form E - 7.8 &
Gpokoim @4 mm E
< 70 04 E40 S.01 4 70 90 10,5 17,02 40 Form E - 7,8 =
[ag]
I: d 40 06 E40 S 6 40 60 12 15,4 40 Form E = 7.8
d1 @ 6 mm
3 7006 E40 S 6 70 90 12 18,5 40 Form E - 7,8 5
e | 2
IS

40 08 E40 S 8 40 60 16 19 40 Form E = 7,8
2 8 mm
70 08 E40 S 8 70 90 16 23 40 Form E - 7,8
k-
=
- E
40 10 E40 S 10 40 60 20 23,4 40 Form E = 7.8 = “%
© 10 mm s
70 10E40 S 10 70 90 20 26,5 40 Form E - 7,8 %
<
4012 E40 S 12 40 60 24 27,4 40 Form E = 7,8
912 mm k=
70 12 E40S 12 70 90 24 30,5 40 Form E - 7,8 £5
g 2
o Q
o E
2=
@16 mm | 4016E40S 16 40 60 32 32 40 Form E = = A
Nebenstehendes Zubehér KMR-40A Kihlmitteliibergaberdhrchen > Seite 162 c
ist fur alle GroBen Zubehor S
zu verwenden! SCHLUESSELHSK40 Montageschlissel fur KihImittelréhrchen > Seite 162 5
=
3
g
s
=
=
o
=

@



HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 40 Form E

Bohrfutter

Fl....

Dji[] Form DIN Go3
¥ i E 69893 | | 25.000

Eigenschaften:

Bohrfutter Bestell-Nr.

2 0,3 bis
BF 0,3-8 E40 IC 8 74 94 36 36 40 Form E - -
d 8 mm
2 INBUS 4T INBUS 4T > Seite 161
KMR-40A KuhImitteltibergaberohrchen > Seite 162
. SCHLUESSELHSK40 Montageschlissel fur KuhImittelrdhrchen > Seite 162
Zubehor ) ' ‘
BFO8DS04 Dichtscheibe 0804 > Seite 163
I BFO8DS08 Dichtscheibe 0808 > Seite 163
( < BFOBMW Montageschltssel 08 > Seite 163

E

ds/d,

Lieferumfang beinhaltet Montageschltssel und Dichtscheibe



Hinweise und
Praxis-Wissen

HSK 40 Form E

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

o4 | B [msc] [ | [ 35

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

HSC-Prazisions-

Spannzangenfutter Bestell-Nr. 5
ER 20 >
wv
@
j=)]
=
ER 20 50 ER20 E40 20 50 70 28 32 40 Form E = 34,3 &
d, : _
ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161
. 20 501 Spannzangenschlissel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161
Zubehor ) )

KMR-40A KuhImittelubergaberéhrchen > Seite 162
=
P SCHLUESSELHSK40 Montageschltssel fur KihImittelrdhrchen > Seite 162 %
©
|~ :

d,
[ ds |

d4 ]
=
<%
Ne)
=]
N

Lieferumfang beeinhaltet eine Uberwurfmutter, diese ist zugelassen bis n = 80.000 1/min

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 40 Form EC

zum Einschrumpfen

Form DIN G2s
‘ Iﬁ ‘ “:E[]‘ ‘Dﬂg@‘ ‘ E+C ‘ ‘ 69893 ‘ 30.000‘

Eigenschaften:

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr.

40 03 EC 40 S.01 3 40 60 9 14 40 Form E+C - 7.8
23 mm
dz 70 03 EC 40 S.01 3 70 90 9 18,79 40 Form E+C - 7.8
O
40 04 EC 40 S.01 4 40 60 10,5 13,87 40 Form E+C - 7.8
24 mm
r 70 04 EC 40 S.01 4 70 90 10,5 17 40 Form E+C - 7.8
cpekelm
<
l -0
_F 4006 EC 40 S 6 40 60 12 15,4 40 Form E+C = 7,8
d1 26 mm 7006 EC40S 6 70 90 12 19 40 Form E+C - 7.8
ds
d 100 06 EC 40 S 6 100 120 12 22 40 Form E+C - 7.8
4
4008 EC 40 S 8 40 60 16 19,4 40 Form E+C - 7.8
2 8 mm 7008 EC 40 S 8 70 90 16 22,5 40 Form E+C - 7.8
100 08 EC 40 S 8 100 120 16 26 40 Form E+C - 7,8
40 10EC40S 10 40 60 20 24 40 Form E+C - 7,8
2 10 mm 70 10 EC 40 S 10 70 90 20 26,5 40 Form E+C - 7.8
100 10 EC40S 10 100 120 20 29,6 40 Form E+C - 7,8
4012 EC40S 12 40 60 24 28 40 Form E+C - 7,8
212 mm
7012 EC40S 12 70 90 24 30,5 40 Form E+C - 7.8
2 16 mm 4016 EC40S 16 40 60 32 32 40 Form E+C = =
Nebenstehendes Zubehor . KMR-40A KthImittelubergaberohrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK40 MontageschlUssel fur KihImittelrohrchen > Seite 162

')



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

HSK 50 Form E

fur Einschraubfraser

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN G2s
‘ Iﬁ ‘ “:E[]‘ ‘Dﬂg@‘ ‘ E ‘ ‘ 69893 ‘ 30.000‘

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

far -
Einschraubfraser Bestell-Nr. 2
-
g
25 08 E50 8 25 51 13,8 15 50 Form E - 12 E
M8
d2 50 08 E50 8 50 76 13,8 23 50 Form E - 12
g
25 10 E50 10 25 51 18 23 50 Form E - 12 &
M 10 E
(o= < 50 10 E50 10 50 76 18 25 50 Form E - 12 =
- iﬁ d 25 12 E50 12 25 51 21 24 50 Form E = 12
1
d3 M 12 50 12 E50 12 50 76 21 30 50 Form E - 12 5
d, Z
100 12 E50 12 100 126 21 38 50 Form E - 12 S
25 16 E50 16 25 51 29 29 50 Form E - -
M 16 %
50 16 E50 16 50 76 29 34 50 Form E - 12 E
=3
Nebenstehendes Zubehér KMR-50A Kuhlmitteltibergaberdhrchen > Seite 162 @ g
ist fur alle GroBen Zubehor _g
zu verwenden! SCHLUESSELHSK50 Montageschlussel fur Kuhlmittelrohrchen > Seite 162 =
<T
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 50 Form E

zum Einschrumpfen

4 | [BA] [msc] |

‘ DIN ‘ Gz,s‘

Eigenschaften: 69893 30.000

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr.

50 03 E50 S.01 3 50 76 9 15,6 50 Form E - 7.8
dz 23 mm
[':‘\ 100 03 E50 S.01 3 100 126 9 23,5 50 Form E - 7.8
50 04 E50 S.01 4 50 76 10,5 14,9 50 Form E - 7.8
ket ¥ 24 mm
< 100 04 E50 S.01 4 100 126 10,5 20,2 50 Form E - 7.8
_f q 50 06 E50 6 50 76 12 16,4 50 | FormE | - 7.8
1 @6 mm
d3 100 06 E50 S 6 100 126 12 21,6 50 Form E - 7,8
Ld [
50 08 E50 S 8 50 76 16 20,3 50 Form E - 7,8
@ 8 mm
100 08 E50 S 8 100 126 16 25,7 50 Form E - 7,8
50 10 E50 S 10 50 76 20 24,4 50 Form E - 7,8
2 10 mm
100 10 E50 S 10 100 126 20 30 50 Form E - 7,8
Nebenstehendes Zubehér KMR-50A Kuhlmittelubergaberdhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK50 Montageschltssel fur Kuhimittelréhrchen > Seite 162
1/2>

©



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN G2s
‘ Iﬁ ‘ “:E[]‘ ‘Dﬂg@‘ ‘ E ‘ ‘ 69893 ‘ 30.000‘

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

zZum —
Einschrumpfen SN §
=
g
50 12 E50 S 12 50 76 24 28,4 50 Form E - 7.8 E
212 mm
100 12 E50 S 12 100 126 24 34 50 Form E - 7.8
5]
2 16 mm 50 16 E50 S 16 50 76 32 36,4 50 Form E - 7.8 &
- 5
@20 mm 60 20 E50 S 20 60 86 40 40 50 Form E = =
Nebenstehendes Zubehér KMR-50A Kuhlmitteltibergaberdhrchen > Seite 162
ist fir alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK50 Montageschlussel fur KuhImittelrohrchen > Seite 162 5
Z
<2/2 IS

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 50 Form E

Bohrfutter

Eigenschaften:

o4 | [BE)

Form 7.000 Go3
E 25.000

Bohrfutter

Bestell-Nr.

2 0,3 bis
BF 0,3-8 E50 IC 8 72 98 36 36 50 Form E -
8 mm
d INBUS 4T INBUS 4T > Seite 161
2
. BFO8DS04 Dichtscheibe 0804 > Seite 163
Zubehor
BFO8DS08 Dichtscheibe 0808 > Seite 163
BFOBMW Montageschlissel 08 > Seite 163
[ 0,5 bis
! BF 0,5-13 E50 IC 13 96 122 50 50 50 Form E -
H 13 mm
§ <
I _m INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
v / BF13DS06 Dichtscheibe 1306 > Seite 163
\ / Zubehor
d BF13DS13 Dichtscheibe 1313 > Seite 163
1 BF13MW Montageschlussel 13/16 > Seite 163
ds/d,
9 2,5 bis
BF 2,5-16 E50 IC 16 101 127 57 57 50 Form E -
16 mm
INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
BF16DS06 Dichtscheibe 1606 > Seite 163
Zubehor
BF16DS16 Dichtscheibe 1616 > Seite 163
BF13MW Montageschlussel 13/16 > Seite 163
Nebenstehendes Zubehér KMR-50A KihImittelubergabershrchen > Seite 162
ist fr alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK50 Montageschlissel fur KuhImittelrohrchen > Seite 162

Lieferumfang beinhaltet Inbusschltissel und Dichtscheibe

©




Hinweise und
Praxis-Wissen

HSK 50 Form E

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN G2s
¥4 ][O0 mse) [ ) (A ) (85

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

HSC-Prazisions-

Spannzangenfutter Bestell-Nr. 5
ER 20 >
wv
@
j=)]
=
ER 20 50 ER20 E50 20 50 76 28 32 50 Form E = 34,3 &
d2 ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161
. 20 501 Spannzangenschlissel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161
Zubehor ) )
KMR-50A KuhImittelubergaberéhrchen > Seite 162
SCHLUESSELHSK50 Montageschltssel fur KihImittelrdhrchen > Seite 162

Plananlagen

I
fm)
l5

-
=S
Zubehor

Bestell- /
Anforderungsformulare

Lieferumfang beeinhaltet eine Uberwurfmutter, diese ist zugelassen bis n = 80.000 1/min

. Spindelsysteme /
Montageanleitungen Schrumpftechnik

Index
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 50 Form E

zum Einschrumpfen | CoolCap®

L4 | (D50 [mse] [ | Lo | [ ) (55

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

CoolCap® Bestell-Nr.
d2 50 04 E50 SR1 50 76 15 23,4 50 Form E -
[ﬁ 24 mm 75 04 E50 SR1 75 101 15 27,3 50 Form E -
‘ 100 04 E50 SR1 100 126 15 31,3 50 Form E -
SR1 506 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 162
= Zubehér
" SR1 A04 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 4 > Seite 163
<
-
50 06 E50 SR1 50 76 16,5 24,4 50 Form E -
|
| ‘ d; @6mm | 7506 E50 SR1 75 101 16,5 | 2833 | 50 | FormE | -
N
d3 100 06 E50 SR1 100 126 16,5 32,27 50 Form E -
d4 SR1 506 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 162
Zubehor
SR1 A06 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 163
50 08 E50 SR1 50 76 20,5 28,4 50 Form E -
28 mm 75 08 E50 SR1 75 101 20,5 32,33 50 Form E -
100 08 E50 SR1 100 126 20,5 36,27 50 Form E -
SR1 508 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 > Seite 162
Zubehor '
SR1 A08 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 > Seite 163
KMR-50A KuhImitteluibergaberéhrchen > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor SCHLUESSELHSK50 Montageschlussel fur Kuhlmittelrohrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SR1ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlussel 3/8” > Seite 163
172>

Zum Lieferumfang jeder CoolCap® Kuihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer Bestellung an, ob Sie eine Kappe
far Luft/MMS oder eine Kappe fur Emulsion/Kihlwasser wiinschen. Weitere Kappen kénnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur
mit Applizierwerkzeug oder Ringschlussel anziehen und lésen!



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

o4 | B lmscf [ | o ) [ W] (25

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

zum Einschrumpfen |

- =
CoolCap® Bestell-Nr. =
~
wv
g
=
dz 50 10 E50 SR1 10 50 76 22,5 30,4 50 Form E - - %
[ﬁ @10 mm | 75 10 E50 SR1 10 75 101 22,5 34,3 50 Form E - -
\ 100 10 E50 SR1 10 100 126 22,5 38,3 50 Form E - - -
<
SR1510 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 162 ’_D‘;
= Zubehér 5
\ SR1 A10 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 163 S
opokelm =
<C
— ae)
g 50 12 E50 SR1 12 50 76 26,5 34,4 50 Form A - -
|
d1 @12 mm | 7512 E50 SR1 12 75 101 26,5 38,33 50 Form A - -
F =
:S
d3 100 12 E50 SR1 12 100 126 26,5 40 50 Form A - - E
=]
d4 SR1 512 Sw27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 162 ~
Zubehor
SR1 A12 SW2 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 163
KMR-50A Kthlmittelibergaberéhrchen > Seite 162 %
Nebenstehendes Zubehor SCHLUESSELHSK50 Montageschltssel fur Kihimittelréhrchen > Seite 162 E
ist fur alle GréBen Zubehor ]
2u verwenden! SR1 ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163 = E
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlissel 3/8" > Seite 163 E §
e
<2/2 =

. Spindelsysteme /
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 Form A

fur Einschraubfraser

4 | B [mscf [ 7

‘ DIN ‘ Gz,s‘

Eigenschaften: 69893 25.000

fiir
Einschraubfraser

Bestell-Nr.

25 08 A63 8 25 51 13,8 15 63 Form A - 12
dZ 50 08 A63 8 50 76 13,8 23 63 Form A - 12
M8
O 75 08 A63 8 75 101 13,8 25 63 Form A - 12
%% 100 08 A63 8 100 126 13,8 30 63 | FormA | - 12
opekelm <
| - 2510 A63 10 25 51 18 23 63 Form A - 12
— |
? d1 50 10 A63 10 50 76 18 25 63 Form A - 12
d;
d 75 10 A63 10 75 101 18 30 63 Form A - 12
4 M 10
100 10 A63 10 100 126 18 35 63 Form A - 12
125 10 A63 10 125 151 18 38 63 Form A - 12
150 10 A63 10 150 176 18 45 63 Form A - 12
25 12 A63 12 25 51 21 24 63 Form A - 12
50 12 A63 12 50 76 21 30 63 Form A - 12
75 12 A63 12 75 101 21 35 63 Form A - 12
M 12
100 12 A63 12 100 126 21 38 63 Form A - 12
125 12 A63 12 125 151 21 43 63 Form A - 12
150 12 A63 12 150 176 21 45 63 Form A - 12
Nebenstehendes Zubehor KMR-63A KihImittelréhrchen > Seite 162
ist fur alle GréBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 MontageschlUssel fur KihImittelrdhrchen > Seite 162
172>



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN Gas
¥4 ][O0 mse) [ ] (A )| S5

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

far -
Einschraubfraser SN 2
-
g
2516 A63 16 25 51 29 29 63 Form A - - E

dZ 50 16 A63 16 50 76 29 34 63 Form A - 12
o 75 16 A63 16 75 101 29 35 63 Form A - 12 -
<
[=)]
%\ﬁ 100 16 A63 16 | 100 | 126 | 29 40 63 |FormA| - 12 <
=
Spokelm Ert_:

< M 16 125 16 A63 16 125 151 29 44 63 Form A - 12

_‘_Fi — 150 16 A63 16 150 176 29 48 63 Form A . 12

f d,

d 175 16 A63 16 175 201 29 50 63 Form A - 12
: 5
d4 200 16 A63 16 200 226 29 50 63 Form A - 12 %
N

250 16 A63 16 250 276 29 50 63 Form A - 12

Nebenstehendes Zubehor KMR-63A KuhImittelrohrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlussel fur Kuhlmittelréhrchen > Seite 162
<2/2
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 Form A

fur Einschraubfraser | zylindrisch

4 | B [mscf [ 7

‘ DIN ‘ Gz,s‘

Eigenschaften: 69893 25.000

fir Einschraub-
fraser | zylindrisch

Bestell-Nr.

M8 50 08 A63 ZYL 8 50 76 13,8 13,8 63 Form A = =
d;
50 10 A63 ZYL 10 50 76 18 18 63 Form A - -
o) M 10
75 10 A63 ZYL 10 75 101 18 18 63 Form A - -
N /d
4 50 12 A63 ZYL 12 75 101 21 21 63 Form A - -
=)
L. M 12 7512 A63 ZYL 12 50 76 21 21 63 Form A - -
d1 100 12 A63 ZYL 12 100 126 21 21 63 Form A - -
ds
50 16 A63 ZYL 16 50 76 29 29 63 Form A — —
75 16 A63 ZYL 16 75 101 29 29 63 Form A - -
M 16
100 16 A63 ZYL 16 100 126 29 29 63 Form A - =
125 16 A63 ZYL 16 125 151 29 29 63 Form A - -
Nebenstehendes Zubehér KMR-63A Kuhlmittelubergaberdhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlissel fur KuhImittelréhrchen > Seite 162

Q@



HSK 63 Form A

zum Einschrumpfen

Eigenschaften:

4 | [BA] [msc] |

DIN
69893

G25
25.000

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr.

(-) pokolm

50 03 A63 S.01 50 76 9 15,6 63 Form A - 7.8

@3 mm
dz 100 03 A63 S.01 100 126 9 23,5 63 Form A - 7.8

O
50 04 A63 S.01 4 50 76 10,5 14,9 63 Form A - 7.8
@4 mm | 7504 A635.01 4 75 101 10,5 17,6 63 Form A - 7,8
<C
— N ™
_#% j - 100 04 A63 S.01 4 100 126 10,5 20,2 63 Form A - 7.8
! d;
d3 50 06 A63 S 50 76 12 16,4 63 Form A - 7.8
d, 7506 A63 S 75 101 12 19 63 |FormA| - 7.8
@ 6 mm 100 06 A63 S 100 126 12 21,7 63 Form A - 7.8
150 06 A63 S 150 176 12 27 63 Form A - 7,8
200 06 AB3 S 200 226 12 32,1 63 Form A - 7,8
50 08 A63 S 8 50 76 16 20,4 63 Form A - 7.8
75 08 A63 S 8 75 101 16 23 63 Form A - 7.8
28 mm 100 08 A63 S 8 100 126 16 25,7 63 Form A - 7.8
150 08 A63 S 8 150 176 16 30,9 63 Form A - 7.8
200 08 AB3 S 8 200 226 16 36,1 63 Form A - 7.8
Nebenstehendes Zubehér KMR-63A KihImitteltibergabershrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschltssel fir Kihimittelrdhrchen > Seite 162
1/3>
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Hinweise und
Praxis-Wissen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
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=
=
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EE)
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 Form A

zum Einschrumpfen

Iﬁ [}ﬁ[] HSC Form DIN G2s
i A 69893 25.000

Eigenschaften:

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr.

50 10 A63 S 10 50 76 20 244 | 63 |FormA| - 7.8
d, 7510 A63 S 10 75 101 20 27 63 | FormA | - 7.8
m @10mm | 100 10 A63 S 10 100 126 20 30 63 | FormA | - 7.8
9 r\O 150 10 A63 S 10 150 | 176 20 35 63 | FormA | - 7.8
- < 200 10 A63 S 10 200 | 226 20 | 40,1 63 | FormA | - 7.8
oE
} d, 50 12 A63 S 12 50 76 24 | 284 63 | FormA | - 7.8
33 7512 A63 S 12 75 101 24 31 63 | FormA | - 7.8
4
@12mm | 10012 A635 12 100 | 126 24 | 337 63 | FormA | - 7.8
150 12 A63 S 12 150 | 176 24 39 63 | FormA | - 7.8
20012 A63 S 12 200 | 226 24 | 44,1 63 | FormA | - 7.8
50 16 A63 S 16 50 76 32 364 | 63 | FormA | - 7.8
7516 AG3 S 16 75 101 32 39 63 | FormA | - 7.8
@16 mm
100 16 A63 S 16 100 | 126 32 41,7 63 | FormA | - 7.8
150 16 A63 S 16 150 | 176 32 46,9 63 | FormA | - 7.8
Nebiisigel’hj{;déig;::hér Zubehér KMR-63A KuhImittelibergaberéhrchen > Seite 162
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschltssel fur Kihimittelréhrchen > Seite 162
<2/3>
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Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN Gas
‘ Iﬁ ‘ “:E[]‘ ‘Dﬂg@‘ ‘ A ‘ ‘ 69893 ‘ 25.000‘

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

zZum —
Einschrumpfen SRl §
=
g
60 20 A63 S 20 60 86 40 45,5 63 Form A - 7.8 E
220 mm
100 20 A63 S 20 100 126 40 49,7 63 Form A - 7.8
5]
@ 25 mm 60 25 A63 S 25 60 86 46 46 63 Form A - - &
232 mm 60 32 A63 S 32 60 86 44 52 63 Form A = =
Nebenstehendes Zubehér KMR-63A Kuhlmitteltibergaberdhrchen > Seite 162
ist fir alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschltssel fur Kuhlmittelréhrchen > Seite 162 5
Z
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 Form A

zum Einschrumpfen | verstarkte Ausfiihrung

Iﬁ [}ﬁ[] HSC Form DIN G2s
I A 69893 25.000 11

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

verstarkte Bestell-Nr.
Ausfiihrung
50 06 A63 SB 6 50 76 21 27,6 63 Form A - 7,8
d, @ 6 mm
100 06 A63 SB 6 100 126 21 35,5 63 Form A - 7,8
O
% 50 08 A63 SB 8 50 76 21 | 276 | 63 | FomA | - | 78
28 mm
l _ 100 08 A63 SB 8 100 126 21 35,5 63 Form A - 7.8
H
r d d 50 10 A63 SB 10 50 76 24 30,6 63 Form A - 7.8
d3 210 mm
. 100 10 A63 SB 10 100 126 24 38,5 63 Form A - 7.8
50 12 A63 SB 12 50 76 24 30,6 63 Form A - 7.8
212 mm
100 12 A63 SB 12 100 126 24 38,5 63 Form A - 7.8
50 16 A63 SB 16 50 76 32 38,6 63 Form A - 7,8
2 16 mm
100 16 A63 SB 16 100 126 32 46,5 63 Form A - 7,8
Nebenstehendes Zubehor KMR-63A KthImittelréhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlussel fur KuhImittelréhrchen > Seite 162

Q@



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

HSK 63 Form A

zum Einschrumpfen | CoolCap®

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

i | (D50 [msc] [ ) o ] (8% ) [

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

zum Einschrumpfen |

- =
CoolCap® Bestell-Nr. =
3
)
g
50 04 A63 SR1 4 50 76 15 22,9 63 |FormA| - = k2
d;
@4 mm | 7504 A63 SR1 4 75 101 15 26,8 63 Form A - -
100 04 A63 SR1 4 100 126 15 30,8 63 Form A = =
=
O . SR1 S06 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 162 %
Zubehor ) =
; N SR1 A04 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 4 > Seite 163 =
L
opoekolm
_ - < 50 06 A63 SR1 6 50 76 16,5 24,4 63 Form A - -
@6 mm | 7506 A63 SR1 6 75 101 16,5 28,4 63 Form A - -
Ry ds 100 06 A63 SR1 6 100 126 16,5 32,3 63 Form A = = 5
d =
3 . SR1 506 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 162 'é
da Zubehor .
SR1 A06 SW17 CoolCap®-Aufschraubkapp @ 6 > Seite 163
50 08 A63 SR1 8 50 76 20,5 27,4 63 Form A - - ©
©
=
@8 mm | 7508 A63 SR1 8 75 101 20,5 32,4 63 Form A - - - g
RS
100 08 A63 SR1 8 100 126 20,5 36,3 63 Form A - - E S
(<7}
. SR1 508 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 > Seite 162 E
Zubehor . 1=
SR1 A08 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 > Seite 163
50 10 A63 SR1 10 50 76 22,5 30,4 63 Form A — — é =
23
210 mm | 75 10 A63 SR1 10 75 101 22,5 34,3 63 Form A - - %dé-
< S
100 10 A63 SR1 10 100 126 22,5 38,3 63 Form A = = a3
SR1 510 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 162
Zubehor
SR1 A10 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 163
KMR-63A KuhImittelrohrchen > Seite 162 E
Nebenstehendes Zubehor SCHLUESSELHSK63 Montageschlussel fur Kuhimittelrdhrchen > Seite 162 E
ist fur alle GroBen Zubehor g
zu verwenden! SR1 ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163 ‘g’
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlissel 3/8" > Seite 163 =
172>
>
3
=

D)



HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 Form A

zum Einschrumpfen | CoolCap®

G25
25.000

™ | D] (mse| | o || o,
4 O

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

CoolCap® Bestell-Nr.
d 60 12 A63 SR1 12 60 86 26,5 36 63 Form A - -
2
212 mm 75 12 A63 SR1 12 75 101 26,5 38,4 63 Form A - -
o 100 12 A63 SR1 12 100 126 26,5 42,3 63 Form A - -
SR1 512 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 162
% [ 1 Zubehor
SR1 A12 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 163
Gpokelm
<<
- 60 16 A63 SR1 16 60 86 31,5 41 63 Form A - -
2 16 mm
d 100 16 A63 SR1 16 100 126 31,5 47,3 63 Form A - -
1
SR1 516 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 162
ds Zubehor
d4 SR1 A16 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 162
60 20 A63 SR1 20 60 86 36 45 63 Form A — -
220 mm
100 20 A63 SR1 20 100 126 36 51,3 63 Form A - -
SR1 520 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 162
Zubehor
SR1 A20 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 163
KMR-63A KthImittelréhrchen > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor SCHLUESSELHSK63 Montageschlssel fur Kihimittelrdhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SR1 ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschliissel 3/8" > Seite 163

Zum Lieferumfang jeder CoolCap® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer Bestellung an, ob Sie eine Kappe
far Luft/MMS oder eine Kappe fur Emulsion/Kihlwasser wiinschen. Weitere Kappen kénnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur

mit Applizierwerkzeug oder Ringschlissel anziehen und lésen! <2/2

@



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

HSK 63 Form A

fur Weldonschaft | CoolCap®

C‘L
58
c =
St
=

gs
CCD
iy =
= @
g

> 2
s 8
L o
o =
S ©
S o
3

v VN

o4 | (B [mse) | I ][ | Lo ) [25] | W]

Eigenschaften:

fiir Weldonschaft | Bestell-Nr —
CoolCap® : @
~
wv
)
j=)]
d =
2 @10 mm |50 10 A63 SRTW 10 50 76 22,5 30,4 63 Form A = = &
SR1 S10 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 162
O Zubehor SR1 A10 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 163
0NO M10X9 SR1T W Weldon @10 Spannschraube > Seite 160
53
&
Spokelm < f_E
= 212 mm |60 12 A63 SRTW 12 60 86 26,5 36 63 Form A - - K
_— [~
SR1 512 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 162
d1 Zubehor SRT A12 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 163
N d3 M12X10 SR1 W Weldon @10 Spannschraube > Seite 160
da _
:-g
216 mm | 60 16 A63 SRT W 16 60 86 31,5 41 63 Form A - - 2
=]
N
SR1 516 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 162
Zubehor SR1 A16 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 163
M14X11 SRT W Weldon @16 Spannschraube > Seite 160
L
S
g
@20 mm | 60 20 A63 SRT W 20 60 86 36 45 63 Form A - - T8
SR1 520 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 162 E =
(<7}
o
Zubehor SR1 A20 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 163 S
=
M16X10 SR1T W Weldon @20 Spannschraube > Seite 160 <
KMR-63A Kahlmittelibergaberohrchen > Seite 162 > AE‘
£
Nebenstehendes Zubehor SCHLUESSELHSK63 Montageschliissel fir Kihimittelrdhrchen > Seite 162 2 _E
ist fur alle GroBen Zubehor =5
zu verwenden! SR1ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163 é =
=}
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlssel 3/8" > Seite 163 %-5
wv n

Zum Lieferumfang jeder CoolCap® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer Bestellung an, ob Sie eine Kappe
far Luft/MMS oder eine Kappe fur Emulsion/Kihlwasser wiinschen. Weitere Kappen kénnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur
mit Applizierwerkzeug oder Ringschltssel anziehen und lésen!

Montageanleitungen

Index
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 Form A

fur Aufsteckfraser

o4 | (B [msc] [

DIN ‘ Gz,s‘

Eigenschaften: 69893 25.000

far
Aufsteckfraser

Bestell-Nr.

2516 A63 Z 16 25 51 38 40 63 Form A - 7.8
d> 50 16 A63 Z 16 50 76 38 42 63 Form A - 7.8
O 7516 A63 Z 16 75 101 38 45 63 Form A - 7.8
Zapfen 100 16 A63 Z 16 100 126 38 50 63 |FormA | - | 78
cpokelm < 2 16 mm
0 12516 A63 Z 16 125 151 38 50 63 Form A = 7.8
- 150 16 A63 Z 16 150 176 38 50 63 Form A = 7,8
31 200 16 A63 Z 16 200 226 38 50 63 Form A - 7,8
3
d NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
4 Zubehor M3X10 Schraube fur Nutenstein 8 x 8 > Seite 160
M8X30 Schraube M8x30 > Seite 161
2522 A63.01 22 25 51 48 48 63 Form A = =
50 22 A63.01 22 50 76 48 48 63 Form A - -
75 22 A63.01 22 75 101 48 50 63 Form A = 7.8
Zapfen
922 mm
100 22 A63.01 22 100 126 48 50 63 Form A - 7.8
150 22 A63 22 150 176 48 48 63 Form A = 7,8
200 22 A63 22 200 226 48 49 63 Form A - 7.8
NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
Zubehor M4X10 Schraube fur Nutenstein 10 x 8 > Seite 160
M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
KMR-63A Kuhlmitteltibergaberdhrchen > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor
ist fur alle GroBen Zubehor SCHLUESSELHSK63 Montageschlussel fur Kuhimittelrdhrchen > Seite 162
zu verwenden!
4XGEBO-AUF Gewindebohrungen fiir Adapter > Seite 160
172>

Q@



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN Gas
¥4 ) [0 mse) [ ) (A )| S5

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

fiir -
Aufsteckfriser SRR ®
3
g
=
dz 2527 A63 27 25 51 48 48 63 Form A - - %
m 50 27 A63 27 50 76 48 48 63 |FormA| - -
O
75 27 A63 27 75 101 48 48 63 Form A - -
Zapfen S
- 927 mm =i
opokeim < 100 27 A63 27 100 | 126 48 48 63 |FormA| - - <
=
- =)
- . 150 27 A63 27 150 176 48 48 63 Form A - - .
E‘T 200 27 A63 27 200 226 48 50 63 Form A - 7.8
d3 NUTEN12X8 Nutenstein 12 x 8 > Seite 161
d4 Zubehor M5X12 Schraube fiir Nutenstein 12 x 8 > Seite 160 5
M12X35 Schraube M12X35 > Seite 160 E
S
KMR-63A KthlImittelibergaberéhrchen > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor
ist fur alle GroBen Zubehor SCHLUESSELHSK63 Montageschltssel fur Kihimittelréhrchen > Seite 162
zu verwenden!
AXGEBO-AUF Gewindebohrungen fur Adapter > Seite 164
<2/2

Hinweis: Fir die Verwendung der Pokolm Aufsteckadapter missen die Grundaufnahmen mit 4 Gewindebohrungen
versehen werden! Dies ist bei der Bestellung zu berucksichtigen und erfolgt Uber zusatzliche Bestellung der Bohrungen
Uber die Artikelnummer: 4XGEBO-AUF

Spindelsysteme / Bestell- /
Schrumpftechnik Anforderungsformulare

Montageanleitungen

Index
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 Form A L

fur Aufsteckfraser (schwingungsgedampft) @

4] (B0 (mse] | B ) | am ) [ Ses ) (Jhe] N

Eigenschaften:

far

Aufsteckfraser Bestell-r.

A200 16 A63 VD 16 174 200 38 38 63 Form A - -
d2
A300 16 A63 VD 16 274 300 38 38 63 Form A - -
Zapfen
O 216 mm
cpokelm
NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
Zubehor M3X10 Schraube fir Nutenstein 8 x 8 > Seite 160
m < M8X30 Schraube M8x30 > Seite 161
A200 22 A63 VD 22 174 200 48 48 63 Form A - -
A300 22 A63 VD 22 274 300 48 48 63 Form A - -
— Zapfen
] © 22 mm
ds/ds
NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
Zubehor M4X10 Schraube fir Nutenstein 10 x 8 > Seite 160
M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
Nebenstehendes Zubehor KMR-63A Kuhimitteltubergaberdhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlissel fur Kihimittelrdhrchen > Seite 162




Hinweise und
Praxis-Wissen

HSK 63 Form A

Bohrfutter

C‘L
52
c =
St
=

X
CCD
iy =
= O
g

> 2
c R
L o
o =
S ©
S o
3

v N

I—EI [}iDHFormH DIN Hmoo HG(,,3
Eigenschaften: s t 69893 1/min 25.000

Bohrfutter Bestell-Nr. =
>
wv
)
{=)]
L

9 0,3 bis T
! BF 0,3-8 A63 IC 8 73 99 36 36 63 Form A — — &
8 mm
d2 INBUS 4T INBUS 4T > Seite 161
. BFO8DS04 Dichtscheibe 0804 > Seite 163
Zubehor
BFO8DS08 Dichtscheibe 0808 > Seite 163
=
BFOBMW Montageschlissel 08 > Seite 163 %
=
©
5
|| . L
2 0,5 bis a
Il BF 0,5-13 A63 IC 13 84 110 50 50 63 Form A - -
13 mm
R < INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
N = . BF13DS06 Dichtscheibe 1306 > Seite 163
Zubehor
\y 7 BF13DS13 Dichtscheibe 1313 > Seite 163
\ 7
Y / BF13MW Montageschliissel 13/16 > Seite 163 S
2
d =l
1 N
9 2,5 bis
BF 2,5-16 A63 IC 16 89 115 57 57 63 Form A - -
d /d 16 mm
_MU3Y4
INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
. BF16DS06 Dichtscheibe 1606 > Seite 163 2
Zubehor 5
BF16DS16 Dichtscheibe 1616 > Seite 163 =
< S
BF13MW Montageschlussel 13/16 > Seite 163 = ER
g S
0 g
12
@ 2,5 bis | A109 BF 2,5-16 L2
! 16 83 109 50 50 63 Form A - - c
16 mm A63 <
INBUS 6T Schraube fiir Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
. BF16DS06 Dichtscheibe 1606 > Seite 163
Zubehor =
BF16DS16 Dichtscheibe 1616 > Seite 163 = =
o o
[
BF13MW Montageschlussel 13/16 > Seite 163 ‘%%_
o £
232
B
Nebenstehendes Zubehor KMR-63A KihImitteltibergabershrchen > Seite 162 Caa
ist fur alle GroBen Zubehor

zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlissel fur Kuhimittelrdhrchen > Seite 162

) ) ; ) . 5]
Lieferumfang beinhaltet Montageschltssel und Dichtscheibe =
2

<

=

©

(<]

[=)]

o]

=

o

=

>

<%}

=]

=

1

©



HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 Form A

fir Morsekegel mit Austreiblappen

G25
25.000

Form DIN
¥ | msel | || o

Eigenschaften:

fir Morsekegel Bestell-Nr.

MK 2 100 MK2 AL A63 2 100 126 30 44 63 Form A = 7,8

Zubehor M10X45 IC Schraube fir 100 MK2 AL A63 > Seite 160

MK 3 120 MK3 AL A63 3 120 146 35 46 63 Form A = 7.8

dz
©)
%% Zubehor M12X50 IC Schraube fir 120 MK3 AL A63 > Seite 160
opokelmn

E

[
—»T

ds

700142 Zwischenscheibe fur Aufnahmen mit Austreiblappen > Seite 161
Nebenstehendes Zubehor
ist fur alle GroBen Zubehor KMR-63A KihImittelibergabershrchen > Seite 162

zu verwenden! . B
SCHLUESSELHSK63 Montageschlissel fur KuhImittelrdhrchen > Seite 162

©




Hinweise und
Praxis-Wissen

HSK 63 Form A

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN Gas
¥4 ) [0 mse) [ ) (A )| S5

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

HSC-Prazisions-

Spannzangenfutter Bestell-Nr. =

ER 20 >

wv

3

=

d 50 ER20 A63 20 50 76 28 32 63 Form A = 34,3 ';;,9

2 ER 20
(':Q—@j 100 ER20 A63 20 100 126 28 40 63 Form A - 34,3
O
ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161

%; 20501 Spannzangenschlissel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161 g

I epatmm | [ Zubehor . . r_?

< KMR-63A Kuhlmitteltbergaberéhrchen > Seite 162 <

= —= SCHLUESSELHSK6 Montageschlissel fur KuhIimittelrdhrchen > Seite 162 é
P lld,
ds
d,

E

2

Lieferumfang beeinhaltet eine Uberwurfmutter, diese ist zugelassen bis n = 80.000 1/min <

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 100 Form A

fur Einschraubfraser

Form DIN Go3
IZHD S EENET

Eigenschaften:

fiir
Einschraubfraser

Bestell-Nr.

50 08 A100 8 50 79 13,8 23 100 Form A - 12

M8
d 100 08 A100 8 100 129 13,8 30 100 Form A - 12

2
50 10 A100 10 50 79 18 25 100 Form A - 12
O

%wz 75 10 A100 10 75 104 18 30 100 | FormA | - 12

e M 10
< 100 10 A100 10 100 129 18 35 100 Form A - 12

oM
‘_F~ - 150 10 A100 10 150 179 18 45 100 Form A - 12
f d,

d3 50 12 A100 12 50 79 21 30 100 Form A - 12
4 100 12 A100 12 100 129 21 38 100 Form A - 12
150 12 A100 12 150 179 21 52 100 Form A - 12

M 12
200 12 A100 12 200 229 21 58 100 Form A - 12
250 12 A100 12 250 279 21 62 100 Form A - 12
300 12 A100 12 300 329 21 68 100 Form A - 12

Nebenstehendes Zubehor KMR-100A KihImitteltibergaberéhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK100 Montageschlussel fur KuhImittelréhrchen > Seite 162
1/2>

©



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN Go3
IZHD S EENET

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

- =
Einschraubfraser Bestell-Nr >
3
g
50 16 A100 16 50 79 29 34 100 | Form A = 12 E
d,
100 16 A100 16 100 129 29 40 100 | Form A - 12
©) 150 16 A100 16 150 179 29 58 100 | Form A = 12 -
3 ( W M 16 %
200 16 A100 16 200 229 29 58 100 Form A - 12 =
< 5
F’ = 250 16 A100 16 250 279 29 66 100 | Form A = 12
? d1 300 16 A100 16 300 329 29 66 100 | Form A - 12
ds
d4 KMR-100A Kuhlmitteltibergaberohrchen > Seite 162 s
Zubehor S
SCHLUESSELHSK100 Montageschlissel fur KuhImittelrohrchen > Seite 162 2
N
<2/2

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 100 Form A

zum Einschrumpfen

Form DIN Go3
IZHD S EENET

Eigenschaften:

Zum Bestell-Nr.

Einschrumpfen

100 06 A100 S 6 100 129 12 22 100 Form A - 7.8
d @6 mm
2 150 06 A100 S 6 150 179 12 26,9 100 Form A - 7.8
O
100 08 A100 S 8 100 129 16 25,7 100 Form A - 7.8
= = 8 mm
< 150 08 A100 S 8 150 179 16 30,9 100 Form A - 7,8
_ ?7 )
$ d 100 10 A100 S 10 100 129 20 29,7 100 Form A = 7,8
1 210 mm
d3 150 10 A100 S 10 150 179 20 35 100 Form A - 7.8
d,
100 12 A100 S 12 100 129 24 33,7 100 Form A - 7.8
212 mm
150 12 A100 S 12 150 179 24 39 100 Form A - 7.8
60 16 A100 S 16 60 89 32 37,5 100 Form A - 7.8
2 16 mm 100 16 A100 S 16 100 129 32 41,7 100 Form A - 7.8
150 16 A100 S 16 150 179 32 46,9 100 Form A - 7.8
@20 mm 60 20 A100 S 20 60 89 40 40 100 Form A = 7.8
@ 25 mm 60 25 A100 S 25 60 89 46 46 100 Form A - 7,8
@32 mm 70 32 A100 S 32 70 99 44 53 100 Form A - 7.8
Nebenstehendes Zubehor KMR-100A KihImitteltbergabershrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK100 MontageschlUssel fur KihImittelrdhrchen > Seite 162

©



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

HSK 100 Form A

zum Einschrumpfen | CoolCap®

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN Go3 W
EHEESERENEE]

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

zum Einschrumpfen |

Bestell-Nr. =
CoolCap® =
3
)
g
@6 mm |100 06 A100 SR1 6 100 129 16,5 32,3 100 | Form A = = g
d2 SR1 506 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 162
- Zubehor
SR1 A06 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 163
53
[=)]
O @8 mm |100 08 A100 SR1 8 100 129 20,5 36,3 100 | Form A = = r—%
=
SR1 508 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 > Seite 162 Em_’
Zubehor
spokolm SR1 A08 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 > Seite 163
<
@10 mm |100 10 A100 SR1 10 100 129 22,5 38,3 100 | Form A = =
d SR1 510 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 162 5
! Zubehor 2
d3 SR1 A10 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 163 =
N
ds

212 mm 100 12 A100 SR1 12 100 129 26,5 42,3 100 | Form A = =

. SR1 512 Sw27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 162
Zubehor
SR1 A12 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 163

916 mm 100 16 A100 SR1 16 100 129 31,5 47,3 100 | Form A = =

Bestell- /
Anforderungsformulare

. SR1 516 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 162
Zubehor
SR1 A16 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 163
~ X
L=
@20 mm |100 20 AT00 SR1| 20 100 129 35,5 51,3 100 | Form A — — §§
=5
. SR1 520 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 162 % g
Zubehor £ =
SR1 A20 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 163 23
KMR-100A KthlImittelibergaberéhrchen > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor . SCHLUESSELHSK100 Montageschlussel fur Kihlmittelrhrchen > Seite 162 5]
ist fur alle GroBen Zubehor =
zu verwenden! SR1 ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163 2
@
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlissel 3/8" > Seite 163 r_%
)
8
Zum Lieferumfang jeder CoolCap® Kuihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer Bestellung an, ob Sie eine Kappe =
fir Luft/MMS oder eine Kappe fur Emulsion/Kihlwasser wiinschen. Weitere Kappen kénnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur
mit Applizierwerkzeug oder Ringschlussel anziehen und lésen!
>
<2}
=]
£

©



HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 100 Form A

fur Weldonschaft | CoolCap®

o | (D50 [mse] [ L1 ) [ ) Lo ] L% ) [

Eigenschaften:

fiir
Weldonschaft | Bestell-Nr.
CoolCap®
@10 mm | 100 10 A100 SR1T W 10 100 129 22,5 38,3 100 Form A = =
d2 SR1 510 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 162
Zubehor SR1 A10 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 163
M10X9 SR1 W Weldon @ 10 Spannschraube > Seite 160
O
NGO
@12mm | 100 12 A100 SRT W 12 100 129 26,5 42,3 100 Form A — —
Spokolm
— < SR1 512 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 162
= Zubehor SR1 A12 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 163
L M12X10 SR1 W Weldon @ 12 Spannschraube > Seite 160
d
—— d
d3 @16 mm | 100 16 A100 SR1T W 16 100 129 31,5 47,3 100 Form A = =
4
SR1 516 SW32 SR1 S16 SW32 - CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 162
Zubehor SR1 A16 SW32 SR1 A16 SW32 - CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 163
M14X11 SR1 W Weldon @ 16 Spannschraube > Seite 160
@20 mm | 100 20 A100 SR1T W 20 100 129 35,5 51,3 100 Form A - -
SR1520 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 162
Zubehor SR1 A20 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 163
M16X10 SRT W Weldon @ 20 Spannschraube > Seite 160
KMR-100A Kthlmittelibergaberéhrchen > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor SCHLUESSELHSK100 Montageschlissel fir Kithimittelrdhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SR1 ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlussel 3/8" > Seite 163

Zum Lieferumfang jeder CoolCap® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer Bestellung an, ob Sie eine Kappe
far Luft/MMS oder eine Kappe fur Emulsion/Kihlwasser wiinschen. Weitere Kappen kénnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur
mit Applizierwerkzeug oder Ringschltssel anziehen und l6sen!



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

HSK 100 Form A

fur Aufsteckfraser

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Form DIN Go3
IZHD S EENET

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

far
. Bestell-Nr. 5
Aufsteckfraser este =
~
)
g
50 22 A100 22 50 79 40 40 100 Form A = = 3;,‘:’
d2 75 22 A100 22 75 104 48 48 100 Form A - -
Zapfen
O @ 22 mm 100 22 A100 22 100 129 48 50 100 Form A - 7,8 -
[=)]
150 22 A100 22 150 179 48 50 100 Form A - 7.8 r_%
Spokelm < ’_CU
_m 200 22 A100 22 200 229 48 50 100 Form A = 7,8
_ © NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
Zubehor M4X10 Schraube fur Nutenstein 10 x 8 > Seite 160
d1 M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
ds S
ds £
50 27 A100 27 50 79 62 62 100 Form A - - N
75 27 A100 27 75 104 62 62 100 Form A - -
Zapfen | 45557100 | 27 100 | 129 | 62 71 100 |FormA | - 7.8 o
@ 27 mm k]
=}
£
150 27 A100 27 150 179 62 80 100 Form A . 7,8 TS
o
200 27 A100 27 200 229 62 80 100 Form A - 7,8 @ E
S
NUTEN12X12/2 Nutenstein 12 x 12 > Seite 161 E:
Zubehor M5X16 Schraube fur Nutenstein 12 x 12 > Seite 160
M12X35 Schraube M12X35 > Seite 161
KMR-100A Kthlmitteltibergaberdhrchen > Seite 162 iﬁ
Nebenstehendes Zubehor = g_
ist fur alle GroBen Zubehor SCHLUESSELHSK 100 Montageschlussel fur Kuhlmittelrdhrchen > Seite 162 ==
zu verwenden! 35
4XGEBO-AUF Gewindebohrungen fur Adapter > Seite 164 2R

1/2>
Hinweis: Fur die Verwendung der Pokolm Aufsteckadapter mussen die Grundaufnahmen mit 4 Gewindebohrungen

versehen werden! Dies ist bei der Bestellung zu berucksichtigen und erfolgt tGber zusatzliche Bestellung der Bohrungen
Uber die Artikelnummer: 4XGEBO-AUF

Montageanleitungen

Index



HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 100 Form A

fur Aufsteckfraser

Form DIN Go3
‘ ﬁ ‘ ‘[EU‘ ‘D#]@@‘ ‘ A ‘ ‘ 69893 ‘ 12.000‘

Eigenschaften:

far
Aufsteckfraser

Bestell-Nr.

d 50 32 A100 32 50 79 85 85 100 Form A - -
o) Zapfen 100 32 A100 32 100 129 85 85 100 | FormA | - -
@ 32 mm
[Cpokatmy < 150 32 A100 32 150 179 85 85 100 Form A - -
e N —— Zubehor M16X26 Schraube M16X26 > Seite 161
d Zapfen
ds @ 40 mm 50 40 A100 40 50 79 100 88 100 Form A - -
ds Zubehor M20X30 Schraube M20X30 > Seite 161
NUTEN14X14 Nutenstein 14 x 14 > Seite 161
Nebenstehendes Zubehor M5X16 Schraube fur Nutenstein 14 x 14 > Seite 160
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KMR-100A Kthlmittelibergaberohrchen > Seite 162
SCHLUESSELHSK 100 Montageschlissel fur Kihimittelrdhrchen > Seite 162

<2/2



Hinweise und
Praxis-Wissen

HSK 100 Form A L

fur Aufsteckfraser (schwingungsgedampft) m

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

o4 | [B0] wse] | ) [ ][5 ] [ i

Eigenschaften:

P4
%)
==
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
EE)

fiir
. Bestell-Nr. =
Aufsteckfraser =
3
)
j=)]
L
d2 A300 16 A100 VD 16 271 300 38 38 63 Form A = = 2
Zapfen
o 216 mm
: =
<
[=)]
L
c
cpokelm %
NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161 o
Zubehor M3X10 Schraube fur Nutenstein 8 x 8 > Seite 160
M8X30 Schraube M8x30 > Seite 161
_o <C
A200 22 A100 VD 22 171 200 48 48 63 Form A = = =
2
A300 22 A100 VD 22 271 300 48 48 63 Form A - - <
Zapfen
222 mm
L
S
=}
ds/ds NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161 ~ £
Zubehor M4X10 Schraube fiir Nutenstein 10 x 8 > Seite 160 E E’w
wv
M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161 @ _g
S
=
<
Nebenstehendes Zubehér KMR-63A Kuhlmitteltibergaberdhrchen > Seite 162
ist fir alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlussel fur Kuhlmittelrohrchen > Seite 162
=
172> Ep=
2
&5
o £
232
&3
o
<
>
c
2
<
c
©
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 100 Form A L

fur Aufsteckfraser (schwingungsgedampft) @

4 | (D) [mse] [ o) [ ][ Sa ) (] =

Eigenschaften:

far

Aufsteckfréaser ezl it
da A20027 A100VD | 27 171 200 58 58 100 | FormA | - =
(iﬂj A30027 A100VD | 27 271 300 58 58 100 | FormA | - -
©
Spokelm
Zapfen
@27 mm
o <C

NUTEN12X8 Nutenstein 12 x 8 > Seite 161

Zubehor M5X12 Schraube fur Nutenstein 12 x 8 > Seite 160

M12X35 Schraube M12 x 35 > Seite 161

Nebenstehendes Zubehor . KMR-63A Kuhlmitteltibergaberohrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor

zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlussel fur KuhImittelrohrchen > Seite 162

<2/2



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

HSK 100 Form A

Bohrfutter

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

I—KI [}i[] Form DIN 7.000 Gs3
it A 69893 1/min 25.000

Eigenschaften:

P4
%)
e
)
=}
(]
4
=
©
=
=]
=
=
[=}
= =

Bohrfutter Bestell-Nr. =
;
wv
@
j=)]

2 b =
0,5 bis X
d BF 0,5-13 A100 IC 13 89 118 50 50 100 | Form A - - &
mﬁj 13 mm
. BF13DS06 Dichtscheibe 1306 > Seite 163
Zubehor ; ; }

H BF13DS13 Dichtscheibe 1313 > Seite 163
4s)) RS =
=N @ 2,5 bis g
| / ' BF 2,5-16 A100 IC 16 83 112 57 57 100 Form A = = =
===l 16 mm -
dy .| BF16DS06 Dichtscheibe 1606 > Seite 163 =

d/d, Zubehor

BF16DS16 Dichtscheibe 1616 > Seite 163

INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161

Nebenstehendes Zubehor KMR-100A KihImitteltibergabershrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor ]
zu verwenden! SCHLUESSELHSK100 Montageschlissel fur KihImittelréhrchen > Seite 162 %
fe}
BF13MW Montageschlissel 13/16 > Seite 163 =

Lieferumfang beinhaltet Inbusschltssel und Dichtscheibe

Spindelsysteme / Bestell- /
Schrumpftechnik Anforderungsformulare

Montageanleitungen

Index






Auf einen Blick

SK 30 ISO 7388 -1 (ehemals DIN 69871 AD)

BT 30 ISO 7388 -2 (ehemals JIS B 6339 AD)

SK 40 ISO 7388 -1 (ehemals DIN 69871 AD)

BT 40 ISO 7388 -2 (ehemals JIS B 6339 AD)

SK 50 ISO 7388 -1 (ehemals DIN 69871 AD)

BT 50 ISO 7388 -2 (ehemals JIS B 6339 AD)

Seite
fUr Einschraubfraser...........oooooiiii 98
zum Einschrumpfen........cccoooiiie 99
zum Einschrumpfen | Nullldngenaufnahme................ 100
HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20 .................. 101
flr Einschraubfraser..........ccooooiiiiiii 102
zum Einschrumpfen ... 103
zum Einschrumpfen | Nullldngenaufnahme................ 104
HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20 .................. 105
fUr Einschraubfraser...........occcoiiiiiiiii 106
fur Einschraubfraser | zylindrisch ..., 108
zum Einschrumpfen ... 109
zum Einschrumpfen | verstarkte Ausfihrung.............. 111
zum Einschrumpfen | Nullldngenaufnahme................. 112
zum Einschrumpfen | CoolCap®........cccocvieiiiiiiiinn, 113
fur Weldonschaft | CoolCap®.......cccoovvviiiiiiiiii 115
flr Aufsteckfraser..........ccoovvviii 116
fur Aufsteckfraser (schwingungsgedampft)................ 118
HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20 .................. 118
BONMULTEr oo 119
Hydrodehn Nulllangenaufnahme ............................... 120
flr Einschraubfraser...........ccooooiiiii 121
fur Einschraubfraser | zylindrisch ... 122
zum Einschrumpfen............. 123
zum Einschrumpfen | Nullldngenaufnahme................. 125
flr Aufsteckfraser..........ccooovviii e 126
HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20 ................. 128
Hydrodehn Nullldangenaufnahme ............ccccccoeein, 129
fUr Einschraubfraser...........cocoiii 130
zum Einschrumpfen........cccoooiviii 131
zum Einschrumpfen | Nullldngenaufnahme................ 133
flr Aufsteckfraser.............cccoo i 134
fur Aufsteckfraser (schwingungsgedampft)............... 136
Bohrfutter ..o, 138
flr Morsekegel ... 139
Hydrodehn Nullldangenaufnahme ............ccccccein, 141
flr Einschraubfraser..........ccooooiiiiii 142
zum Einschrumpfen ... 143
zum Einschrumpfen | Nullldngenaufnahme................ 145
fUr Aufsteckfraser..........ccooiiiiiiii 146
Hydrodehn Nulllangenaufnahme ............................... 148

')

Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Hohlschaftkegel HSK

—
=)
—
N~
wv
@
=)
[}
=
‘@
z
wv

Spindelsysteme / Bestell- / Zubehér Plananlagen
Schrumpftechnik Anforderungsformulare 9

Montageanleitungen

Index



STEILKEGEL SK / BT




Pokolm Steilkegel

Merkmale und Vorteile:

Hohe Variantenvielfalt ab Lager lieferbar
SK 30-SK 50- sowie BT 30-BT 50-Aufnahmen verfiigbar

Durch komplette Eigenfertigung sind auch Sonderanfertigungen genau
fur lhren Anwendungsfall moglich

Schafttoleranz H6

hohe Wuchtlaufgenauigkeit

FUr HSS und VHM-Werkzeuge geeignet

geeignet far Kthimittel und MMS

Verlangerte Schrumpfpassung fur optimale Haltekrafte
Harte 52-54 HRC

Aufnahmen aus hochwarmfesten Material

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Hohlschaftkegel HSK

—
=)
—
P4
()
@
=)
[}
=
T
z
[V

Spindelsysteme / Bestell- / Zubehér Plananlagen
Schrumpftechnik Anforderungsformulare 9

Montageanleitungen
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STEILKEGEL SK / BT

SK 30 |SO 7388'1 (ehemals DIN 69871 AD)

fur Einschraubfraser

ISO
7388-1

4 | [B0] [use] |25

Eigenschaften:

fur Bestell-Nr. , DIN / Form

Einschraubfraser

dz M8 2508 730 8 25 441 13,8 15 30 ISO 7388-1 = 12
M 10 2510730 10 25 441 18 23 30 ISO 7388-1 = 12
EH =
<
—’FB - M 12 2512730 12 25 441 21 24 30 ISO 7388-1 = 12
! d
ds
da M 16 2516730 16 25 441 29 29 30 ISO 7388-1 = =
Nebenstehendes Zubehor KBSK30-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK30-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

SK 30 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

‘ |ﬁ ‘ ‘[E[]‘ ‘Dﬂg@‘ ‘3((;).36%‘ ‘7I3$8§3)-1‘

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

zum —
Einschrumpfen Bestell-Nr. ) DIN / Form g
-
g
@3 mm | 5003 730S.01 3 50 [69,1 9 15,7 30 ISO 7388-1 - 7,8 g
d,
@4 mm | 5004 730S.01 4 50 |69,1| 10,5 14,9 30 ISO 7388-1 - 7,8
53
&
26 mm 5006 730 S 6 50 [69,1 12 16,4 30 ISO 7388-1 - 7,8 %
H =
FL7\/7 _m < 28 mm 5008 730 S 8 50 [69,1 16 20,4 30 ISO 7388-1 - 7,8
P ld _
d 2 10 mm 5010730S 10 50 [69,1 20 24,4 30 ISO 7388-1 - 7,8 Q2
<%
d, <
4
212 mm 5012 730S 12 50 69,1 24 28,4 30 ISO 7388-1 = 7,8
L
2 16 mm 5016 730 S 16 50 [69,1 32 36,4 30 ISO 7388-1 - 7,8 r_é
< S
Nebenstehendes Zubehor KBSK30-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162 & §
ist fur alle GroBen Zubehor 5
zu verwenden! KBSK30-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162 wg
<

. Spindelsysteme /
Montageanleitungen Schrumpftechnik

Index



STEILKEGEL SK / BT

SK 30 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme

‘™ | (D] [mse [ Sz ] [59,] [ [L ]

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

Nulllangen- Bestell-Nr. , DIN / Form
aufnahme
2 16 mm 1516730 S 16 15 34,1 32 32 30 ISO 7388-1 = =
d,
@20 mm 1520730S 20 15 34,1 40 40 30 ISO 7388-1 = =
<
d,
d/d,
Nebenstehendes Zubehor KBSK30-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK30-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162

Nullldngenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange
(bitte gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft geliefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik
.Stangen, Verlangerungen und Spannzangen” ab Seite 26.

, H/ML T




Hinweise und
Praxis-Wissen

SK 30 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

‘ |ﬁ ‘ ‘[E[]‘ ‘Dﬂg@‘ ‘3((;).36%‘ ‘7I3$8§3)-1‘

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

HSC-Prazisions-

Spannzangenfutter Bestell-Nr. =
ER 20 ;
wv
@
j=]
L
ER 20 50 ER20 730 20 50 69,1 28 32 30 ISO 7388-1 - 19,3 &

d2 ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161

)\ . KBSK30-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162

Zubehor )

KBSK30-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
=
20501 Spannzangenschlissel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161 %
=
©
=
i
[~ W

%@_47%[
-0 <
]
Ne)
d; S
1 ds

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare
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STEILKEGEL SK / BT

BT 30 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD)

fur Einschraubfraser

IR NESIEEN A

Eigenschaften:

far

Einschraubfraser Bestell-Nr. 3 ‘ DIN / Form

d2 M8 2508 734 M 8 25 47 13,8 15 30 ISO 7388-2 - 12
M 10 2510734 M 10 25 47 18 23 30 ISO 7388-2 - 12
f<
i | = M 12 2512734 M 12 25 47 21 24 30 SO 7388-2 - 12
“ i
ds
ds M 16 2516734 M 16 25 47 29 29 30 ISO 7388-2 - 12




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

BT 30 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD)

zum Einschrumpfen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

ISR

Eigenschaften:

Hohlschaftkegel HSK

zum Bestell-Nr. DIN / Form

Einschrumpfen

—
=)
—
P4
()
@
=)
[}
=
T
z
[V

@3 mm | 5003 7345.01 3 50 72 9 15,6 30 ISO 7388-2 = 7.8
d2
@4mm | 5004 7345.01 4 50 72 10,5 | 149 30 ISO 7388-2 = 7,8
5]
&
26 mm 5006 734 S 6 50 72 12 16 30 ISO 7388-2 - 7,8 %
Opokeim
?\42 < 2 8 mm 5008 734 S 8 50 72 16 21 30 ISO 7388-2 = 7,8
? d1 2 10 mm 5010734 S 10 50 72 20 24,4 30 ISO 7388-2 - 7,8 %
ds E
4 212 mm 5012734 S 12 50 72 24 29 30 ISO 7388-2 - 7.8
2 16 mm 5016734 S 16 50 72 32 36,4 30 ISO 7388-2 = 7,8

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare

Index



STEILKEGEL SK / BT

BT 30 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD)

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme

G2s ‘ ‘ ﬂ ISO ‘
30.000 7388-2

4 | |D0) msc | B

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

Nulllangen- Bestell-Nr. ) DIN / Form
aufnahme
d 216 mm 1016734 S 16 10 32 32 32 30 ISO 7388-2 = =
2
@ 20 mm 1520734S 20 15 37 40 40 30 ISO 7388-2 = =
<
d,
ds/d,

Nullldngenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange
(bitte gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft geliefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik
.Stangen, Verlangerungen und Spannzangen” ab Seite 26.

N M'




Hinweise und
Praxis-Wissen

BT 30 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD)

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

‘ ﬁ ‘ ‘D;@‘ ‘Dﬂg@‘ 3%30%‘ ‘7258?2‘

Eigenschaften:

)
%)
==
7]
=}
(9]
=
=
©
B
=3
B0
=
[=]
EE)

HSC-Prazisions-

Spannzangenfutter Bestell-Nr. 3 , DIN / Form =
ER 20 %
@
g
d ER20 mm | 50 ER20 734 ER 20 50 72 28 32 30 ISO 7388-2 - 19,3 g
2
ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161
Zubehor .
20501 Spannzangenschlissel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161
53
=
v &
< 5
ldi|
| ds
Jda] 5
=
IS

Lieferumfang beeinhaltet eine Uberwurfmutter, diese ist zugelassen bis n = 80.000 1/min

Spindelsysteme / Bestell- /
Schrumpftechnik Anforderungsformulare

Montageanleitungen
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STEILKEGEL SK / BT

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

fur Einschraubfraser

04 | [ B0 msc] [ 865 | 69

Eigenschaften:

far
Einschraubfraser

Bestell-Nr. ; DIN / Form

2508 750 8 25 44,1 13,8 15 40 ISO 7388-1 = 12
d2

50 08 750 8 50 69,1 13,8 23 40 ISO 7388-1 - 12

M8
75 08 750 8 75 94,1 13,8 25 40 ISO 7388-1 = 12
100 08 750 8 100 119,1 13,8 30 40 ISO 7388-1 - 12
< 2510750 10 25 44,1 18 23 40 ISO 7388-1 = 12
| | - 50 10 750 10 50 69,1 18 25 40 ISO 7388-1 - 12
d1 7510750 10 75 94,1 18 30 40 ISO 7388-1 = 12

d M 10
d 3 100 10 750 10 100 119,1 18 35 40 ISO 7388-1 - 12

4

12510 750 10 125 1441 18 40 40 ISO 7388-1 = 12
150 10 750 10 150 169,1 18 45 40 ISO 7388-1 - 12
2512750 12 25 44,1 21 24 40 ISO 7388-1 = 12
50 12 750 12 50 69,1 21 30 40 ISO 7388-1 - 12
7512 750 12 75 941 21 35 40 ISO 7388-1 = 12

M 12
100 12 750 12 100 119,1 21 38 40 ISO 7388-1 - 12
12512 750 12 125 1441 21 44 40 ISO 7388-1 = 12
150 12 750 12 150 169,1 21 48 40 ISO 7388-1 - 12

Nebenstehendes Zubehor KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fir alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
172>



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

04 | [ B0 msc] [ 865 | 49

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

far -
Einschraubfriser Bestell-Nr. DIN / Form g
E
g
2516 750 16 25 441 29 29 40 ISO 7388-1 - - g
d2
50 16 750 16 50 69,1 29 34 40 ISO 7388-1 - 12
75 16 750 16 75 94,1 29 35 40 ISO 7388-1 = 12
=
<
100 16 750 16 100 | 1191 29 40 40 ISO 7388-1 - 12 ’—3
. . M 16 £
$§| |§ 125 16 750 16 125 | 1441 29 44 40 ISO 7388-1 - 12 &
opsketm)
<
\ = 150 16 750 16 150 | 169,1 29 48 40 ISO 7388-1 - 12
=
L) ds 200 16 750 16 200 | 219,1 29 48 40 ISO 7388-1 - 12
q ds 250 16 750 16 250 | 269,1 29 48 40 ISO 7388-1 - 12 g
4 o
KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162 <
Zubehor
KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162

<2/2

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare

Index



STEILKEGEL SK / BT

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

fur Einschraubfraser | zylindrisch

(4 | [0 mse [ L52)

Eigenschaften:

far
Einschraubfraser | Bestell-Nr. ’ DIN / Form
zylindrisch
M 8 50 08 750 ZYL 8 50 69,1 13,8 13,8 40 ISO 7388-1 - -
d,
50 10 750 ZYL 10 50 69,1 18 18 40 ISO 7388-1 — -
M 10 7510 750 ZYL 10 75 94,1 18 18 40 ISO 7388-1 - -
d4 100 10 750 ZYL 10 100 119,1 18 18 40 ISO 7388-1 - -
il < 5012750ZYL | 12 50 | 69,1 21 21 40 IS0 7388-1 — ~
—] 0
2 ? M 12 7512 750 ZYL 12 75 94,1 21 21 40 ISO 7388-1 - -
= '
d1 100 12 750 ZYL 12 100 119,1 21 21 40 ISO 7388-1 - -
ds
50 16 750 ZYL 16 50 69,1 29 29 40 ISO 7388-1 - -
M 16 75 16 750 ZYL 16 75 94,1 29 29 40 ISO 7388-1 - -
100 16 750 ZYL 16 100 119,1 29 29 40 ISO 7388-1 - -
Nebenstehendes Zubehor KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

' | (O] [msc] [ 85 ] [ )59, ]

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

zum —
Einschhrumpfen Bestell-Nr. DIN / Form g
T
g
50 03 750 S.01 3 50 69,1 9 15,6 40 ISO 7388-1 - 7.8 };,E
d 23 mm
2 100 03 750 S.01 3 100 | 1191 9 23,5 40 ISO 7388-1 - 7.8
53
50 04 750 S.01 4 50 69,1 10,5 | 14,9 40 ISO 7388-1 - 7.8 &
&
f=
@4 mm | 7504 7505.01 4 75 94,1 10,5 117,54 | 40 ISO 7388-1 - 7,8 =
Spokolm
% < 100 04 750 S.01 4 100 | 119,17 | 10,5 | 20,16 | 40 ISO 7388-1 - 7.8
.—i \/Z’ _m
T
? d1 50 06 750 S 6 50 69,1 12 16,4 40 ISO 7388-1 - 7.8 =
d 2
3 7506 750 S 6 75 94,1 12 19 40 ISO 7388-1 - 7.8 E
d4 @6 mm
100 06 750 S 6 100 | 119,1 12 21,7 40 ISO 7388-1 - 7.8
15006 750 S 6 150 | 169,1 12 27 40 ISO 7388-1 - 7.8 o
3
£
zg
50 08 750 S 8 50 69,1 16 20,4 40 ISO 7388-1 - 7.8 g2
gz
=)
28 mm 7508750 S 8 75 94,1 16 23 40 ISO 7388-1 - 7.8 »g
<
10008 750 S 8 100 | 119,1 16 25,7 40 ISO 7388-1 - 7.8
50 10 750 S 10 50 69,1 20 24,4 40 ISO 7388-1 - 7.8 i%
3E
210 mm 75107505 10 75 94,1 20 27 40 ISO 7388-1 - 7,8 §§
100 10 750 S 10 100 | 119,1 20 29,7 40 ISO 7388-1 - 7.8
2
Nebenstehendes Zubehor KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162 5
ist fur alle GroBen Zubehor ]
zu verwenden! KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162 r—%
2
172> %
=
x<
=
=



STEILKEGEL SK / BT

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen

|4 | [B0] [kse] | &5

‘ ISO ‘
Eigenschaften: 7388-1

zum Bestell-Nr. ; DIN / Form

Einschrumpfen

5012 750 S 12 50 69,1 24 28,4 40 ISO 7388-1 - 7.8
dZ 212 7512750 S 12 75 94,1 24 31 40 ISO 7388-1 - 7.8
10012 750 S 12 100 119,1 24 33,6 40 ISO 7388-1 - 7,8
5016 750 S 16 50 69,1 32 36,4 40 ISO 7388-1 - 7,8
Srekei) < 216 7516750 S 16 75 94,1 32 39 40 ISO 7388-1 - 7.8
- %\/Z — 100 16 750 S 16 100 119,1 32 41,7 40 ISO 7388-1 = 7,8
NI
d3 5020750 S 20 50 69,1 40 44,4 40 ISO 7388-1 — 7,8
d4 220 75207505 20 75 94,1 40 47 40 ISO 7388-1 - 7.8
100 20 750 S 20 100 119,1 40 49 40 ISO 7388-1 - 7.8
9 25 60 25750 S 25 60 79,1 45 45 40 ISO 7388-1 - -
Nebii??herhjlr;désr (_ngJeb:hbr Zubehr KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
2u verwenden! KBSK40-698728 Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
<2/2



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen | verstarkte Ausfiihrung

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

[ | (O] [mse] S (59, ) [

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

zum Einschrumpfen |

verstarkte Bestell-Nr. DIN / Form =
Ausfiihrung ;
@
g
50 06 750 SB 6 50 69,1 21 | 27,6 40 I1SO 7388-1 - 7,8 g
@6 mm
dz 100 06 750 SB 6 100 | 119,1 21 | 35,5 40 I1SO 7388-1 - 7,8
53
50 08 750 SB 8 50 69,1 21 | 27,6 40 ISO 7388-1 - 7,8 &
@ 8 mm E
100 08 750 SB 8 100 | 119,1 21 | 35,5 40 I1SO 7388-1 - 7,8 =
Spekelm
pu - <t 50 10 750 SB 10 50 69,1 24 | 30,6 40 ISO 7388-1 - 7,8
- @ 10 mm
F*** 100 10 750 SB 10 100 | 119,1 24 | 38,5 40 ISO 7388-1 - 7,8 5
f d; 3
. IS
ds
d 50 12 750 SB 12 50 69,1 24 | 30,6 40 ISO 7388-1 - 7,8
4 212 mm
100 12 750 SB 12 100 | 119,1 24 | 38,5 40 ISO 7388-1 - 7.8
5
g
Nebenstehendes Zubehor KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162 N é
ist fur alle GroBen Zubehor zT5
zu verwenden! KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162 E =
=8
L
<

. Spindelsysteme /
Montageanleitungen Schrumpftechnik
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STEILKEGEL SK / BT

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme \l

‘| [Di0) (wsel [ &2 ] [)59,] [ [L ]

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

Nulllangen- Bestell-Nr. DIN / Form
aufnahme
2 16 mm 0016 750 S 16 0 19,1 - - 40 ISO 7388-1 = =
d,
@ 20 mm 0020 750 S 20 0 19,1 = = 40 ISO 7388-1 = =
<
d,
d,
@ 25 mm 0025750S 25 10 29,1 44 44 40 ISO 7388-1 - -
<
d,
dsy/d,
Nebenstehendes Zubehér KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162

Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange
(bitte gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft geliefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik
.Stangen, Verldngerungen und Spannzangen” ab Seite 26.
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Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen | CoolCap®

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

4| (B0 [mse| [ S5 |52 [

Eigenschaften:

)
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=
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I
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=
[=]
EE)

zum Einschrumpfen |

Bestell-Nr. DIN / Form =
CoolCap® 3 g
-
g
50 04 750 SR1 4 50 69,1 15 23,4 40 ISO 7388-1 - - g
d2 @4mm | 7504 750 SR1 4 75 94,1 15 27,3 40 ISO 7388-1 - -
100 04 750 SR1 4 100 | 1191 15 31,3 40 ISO 7388-1 - -
=
SR1 S04 SW15 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 4 > Seite 162 %
Zubehor &
SR1 A04 SW15 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 4 > Seite 163 =
L
50 06 750 SR1 6 50 69,1 16,5 | 24,4 40 ISO 7388-1 = =
@ 6 mm
100 06 750 SR1 6 100 | 119,1] 16,5 | 32,3 40 ISO 7388-1 - -
cpokelm [\ SR1 506 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 162 .
Zubehor S
SR1 A06 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 > Seite 163 <
- S
Y 50 08 750 SR1 8 50 69,1 | 20,5 | 284 40 ISO 7388-1 - -
28 mm
d1 100 08 750 SR1 8 100 | 119,17 | 20,5 | 36,3 40 ISO 7388-1 - - @
n — S
d3 . SR1 S08 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 > Seite 162 E
. Zubehor -5
d SR1 A08 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 > Seite 163 = %%
4 S
g S
o g
12
50 10 750 SR1 10 50 69,1 | 22,5 | 304 40 ISO 7388-1 = = =
@10 mm =
100 10 750 SR1 10 100 | 119,17 | 22,5 | 38,3 40 ISO 7388-1 - -
SR1 510 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 162 ~ x
Zubehor g S
SR1 A10 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 163 9
=5
o E
232
KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162 %-5
Nebenstehendes Zubehor A K
ist fur alle GroBen Zubehor SR1 ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163
zu verwenden!
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlussel 3/8" > Seite 163

o
<
Zum Lieferumfang jeder CoolCap® Kuhlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer Bestellung an, ob Sie eine Kappe g
far Luft/MMS oder eine Kappe fur Emulsion/Kthlwasser wiinschen. Weitere Kappen kénnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur 172> 5
mit Applizierwerkzeug oder Ringschlissel anziehen und l6sen! =
{=)]
-
o
=
>
3
=



STEILKEGEL SK / BT

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen | CoolCap® p .

(4 | (D) [mse) [Si] [(52,] [

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

Bestell-Nr. DIN / Form
CoolCap®
d 60 12 750 SR1 12 60 79,1 26,5 36 40 ISO 7388-1 - -
2 2 12 mm
— 100 12 750 SR1 12 100 119,1 26,5 42,3 40 ISO 7388-1 - -
SR1 512 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 162
Zubehor
SR1 A12 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe & 12 > Seite 163
60 16 750 SR1 16 60 79,1 31,5 41 40 ISO 7388-1 = =
— 216 mm
" 100 16 750 SR1 16 100 119,1 31,5 47,3 40 ISO 7388-1 - -
- SR1 516 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 162
Zubehor
SR1 A16 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 163
dh
d3 60 20 750 SR1 20 60 79,1 36 45 40 ISO 7388-1 - -
220 mm
da 100 20 750 SR1 20 100 119,1 36 47 40 ISO 7388-1 - -
SR1 520 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 162
Zubehor
SR1 A20 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 163
KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor
ist fur alle GroBen Zubehor SR1ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163
zu verwenden!
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlissel 3/8“ > Seite 163
<2/2

Zum Lieferumfang jeder CoolCap® Kuihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer Bestellung an, ob Sie eine Kappe
far Luft/MMS oder eine Kappe fur Emulsion/Kihlwasser wiinschen. Weitere Kappen kénnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur
mit Applizierwerkzeug oder Ringschlssel anziehen und lésen!



SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

fur Weldonschaft | CoolCap® ;

o4 | [B0] use] | (1] (85 (58] [ %]

Eigenschaften:

fiir Weldonschaft
o l Bestell-Nr. ’ DIN / Form
CoolCap
dz @10 mm | 50 10 750 SRTW | 10 50 69,1 | 22,5 | 30,4 | 40 ISO 7388-1 = =
SR1 510 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 162
Zubehor | SR1 A10sW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 > Seite 163
M10X9 SR1 W Weldon @10 Spannschraube > Seite 160
@12mm | 6012 750 SRTW | 12 60 79,1 | 26,5 36 40 ISO 7388-1 - -
% ‘ ‘§ SR1 512 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 162
Dkl < Zubehor | SR1A12 sw27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 > Seite 163
_m M12X10 SRT W Weldon @12 Spannschraube > Seite 160
d1 @16 mm | 60 16 750 SRTW | 16 60 79,1 | 31,5 41 40 ISO 7388-1 - -
d3 SR1 516 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 162
d4 Zubehdr | SR1A16 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 > Seite 163
M14X11 SR1T W Weldon @16 Spannschraube > Seite 160
@20 mm | 6020750SRTW | 20 60 79,1 36 45 40 ISO 7388-1 - -
SR1 520 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 162
Zubehor | SR1A20 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 > Seite 163
M16X10 SR1T W Weldon @20 Spannschraube > Seite 160
KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor
ist fur alle GroBen Zubehor SR1 ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug > Seite 163
zu verwenden!
DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlussel 3/8" > Seite 163

Zum Lieferumfang jeder CoolCap® Kuihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer Bestellung an, ob Sie eine Kappe
far Luft/MMS oder eine Kappe fur Emulsion/Kthlwasser wiinschen. Weitere Kappen kénnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur
mit Applizierwerkzeug oder Ringschlissel anziehen und lésen!

Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Hohlschaftkegel HSK
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. Spindelsysteme / Bestell- / .
RIS Schrumpftechnik Anforderungsformulare Al HELEIIEL ]
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STEILKEGEL SK / BT

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD) '

fur Aufsteckfraser

04 | [ B0 msc] [ 865 | 69

Eigenschaften:

far
Aufsteckfraser

Bestell-Nr. , DIN / Form

25167507 16 25 441 38 40 40 ISO 7388-1 - 7.8
d2 50 16 750 Z 16 50 69,1 38 42 40 ISO 7388-1 - 7.8
7516750 Z 16 75 94,1 38 45 40 ISO 7388-1 - 7.8
Zapfen
@l6emm | 516750z | 16 | 125 | 1441 | 38 | 50 | 40 | IsO7388-1 - | 78
150 16 750 Z 16 150 169,1 38 50 40 ISO 7388-1 - 7.8
_ 200 16 750 Z 16 200 219,1 38 50 40 ISO 7388-1 = 7.8
Spokolm
— - < NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
° Zubehor M3X8 Schraube fiir Nutenstein 8 x 8 > Seite 160
L d‘| M8X30 Schraube M8x30 > Seite 161
ds
d 2522 750.01 22 25 441 48 48 40 ISO 7388-1 - -
4
5022 750.01 22 50 69,1 48 48 40 ISO 7388-1 - -
7522 750 22 75 94,1 48 48 40 ISO 7388-1 - -
Zapfen
922 mm
100 22 750 22 100 1191 48 48 40 ISO 7388-1 . N
150 22 750 22 150 169,1 48 48 40 ISO 7388-1 - -
200 22 750 22 200 2191 48 48 40 ISO 7388-1 - -
NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
M4Xx10 Schraube fur Nutenstein 10 x 8 > Seite 160
Zubehor
M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
4XGEBO-AUF Gewindebohrungen fir Adapter > Seite 164
Nebenstehendes Zubehér KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
1/2>



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

o4 | [00] rse] (86 ) (52

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

fiir
x Bestell-Nr. DIN / Form =
Aufsteckfraser ' =
3
e
=
d; 1527 750 27 15 34,1 48 48 40 ISO 7388-1 - - &
5027 750 27 50 69,1 48 48 40 ISO 7388-1 - -
Zapfen
@ 27 mm
75 27 750 27 75 94,1 48 48 40 ISO 7388-1 - -

B = 2
- o< 100 27 750 27 100 | 119,1 48 48 40 ISO 7388-1 - - r_%
T=CeH S
’:l d1 NUTEN12X8 Nutenstein 12 x 8 > Seite 161 =

d3 Zubehor M5X12 Schraube fir Nutenstein 12 x 8 > Seite 160

d4 M12X35 Schraube M12X35 > Seite 160

KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor 5
ist fur alle GroBen Zubehor KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162 S
zu verwenden! =
4XGEBO-AUF Gewindebohrungen fur Adapter > Seite 164 LS

<2/2

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare

Index



STEILKEGEL SK / BT

SK 40 1SO 7388 -1 thermts o 65571 20 i

fur Aufsteckfraser (schwingungsgedampft) @

13

-

Go3
8.000

=

4 ] (0] LS9

Eigenschaften:

fiir
.. B [I-Nr. DIN / Form
Aufsteckfraser este : /1
L Zapfen A200 16 750 VD 16 180,9 200 38 38 40 ISO 7388-1 - -
@16 mm | A30016750VD | 16 | 280,9 | 300 38 38 40 |1507388-1| - -
NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
- Zubehor M3X10 Schraube fur Nutenstein 8 x 8 > Seite 160
[™ M8X30 Schraube M8X30 > Seite 161
- Zapfen A200 22 750 VD 22 180,9 200 48 48 40 ISO 7388-1 - -
©22mm | A30022750VD | 22 280,9 | 300 48 48 40 IS0 7388-1| - -
NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
4 Zubehor M4X10 Schraube fur Nutenstein 10 x 8 > Seite 160
LGd] M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
Nebenstehendes Zubehor . KMR-63A KihImitteltibergaberéhrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlissel fur KihImittelrohrchen > Seite 162

SK 40 |SO 7388'1 (ehemals DIN 69871 AD)

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20

ISO
7388-1

04 | (0] [wse] |55

Eigenschaften:

HSC-Prazisions-

Spannzangenfutter Bestell-Nr.
ER 20
d, ISO
-] - 50 ER20 750 20 50 69,1 28 36 40 7388-1 = 34,3
ER 20 50
100 ER20 750 20 100 119,1 28 40 40 7388-1 - 34,3
_T— ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161
t t 20501 Spannzangenschlussel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161
—Jg—' ~ Zubehor ) ‘
d3 KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
: KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162

Lieferumfang beeinhaltet eine Uberwurfmutter, diese ist zugelassen bis n = 80.000 1/min

D)



SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

Bohrfutter

Eigenschaften:

o4 | [BE)

1/min

7.000 ‘ ‘ G6,3 ‘ ‘ ISO

Bohrfutter

Bestell-Nr.

@ 0,3 bis ISO
! BF 0,3-8 750 IC 8 57 76,1 36 36 40 -
d 8 mm 7388-1
2 INBUS 4T INBUS 4T > Seite 161
. BFO8DS04 Dichtscheibe 0804 > Seite 163
Zubehor
BFO8DS08 Dichtscheibe 0808 > Seite 163
BFOSMW Montageschlissel 08 > Seite 163
1
"= i
9 0,5 bis ISO
' BF 0,5-13 750 IC 13 97 116,1 50 50 40 -
13 mm 7388-1
e(9 < INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
- . BF13DS06 Dichtscheibe 1306 > Seite 163
. J Zubehor
T 7 BF13DS13 Dichtscheibe 1313 > Seite 163
\
\iiwi BF13MW Montageschliissel 13/16 > Seite 163
d,
@ 2,5 bis ISO
dsy/d, o mm |BF25-167501C| 16 82 | 1011 | 57 57 20 | aod .| -
INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
. BF16DS06 Dichtscheibe 1606 > Seite 163
Zubehor
BF16DS16 Dichtscheibe 1616 > Seite 163
BF13MW Montageschlissel 13/16 > Seite 163
Nebenstehendes Zubehor KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162

Lieferumfang beinhaltet Montageschlissel und Dichtscheibe

Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Hohlschaftkegel HSK
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STEILKEGEL SK / BT

SK 40 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

Hydrodehn Nulllangenaufnahme

04 | [B0] [ L | msc]| £ |88,

Eigenschaften:

Hydrodehn Bestell-Nr. DIN / Form

Nullldingenaufnahme

N Dol | 0020750HDF | 20 | 54 | 245 | 34 | 48 | 40 | 1073881 | - | -
KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
PHK20 6 Reduzierung auf @ 6 mm (nicht kahImitteldicht) > Seite 164
PHK20 8 Reduzierung auf @ 8 mm (nicht kihImitteldicht) > Seite 164
PHK20 10 Reduzierung auf @ 10 mm (nicht kihlmitteldicht) > Seite 164
<t PHK20 12 Reduzierung auf @ 12 mm (nicht kiihimitteldich > Seite 164
‘ d1 PHK20 14 Reduzierung auf @ 14 mm (nicht kihlmitteldicht) > Seite 164
o = PHK20 16 Reduzierung @ 16 mm (nicht kthImitteldicht) > Seite 164
ds Zubehor PHK20 3 IC Reduzierung auf @ 3 mm (kithImitteldicht) > Seite 164
d4 PHK20 4 IC Reduzierung auf @ 4 mm (kihlmitteldicht) > Seite 164
PHK20 5 IC Reduzierung auf @ 5 mm (kihlmitteldicht) > Seite 164
PHK20 6 IC Reduzierung auf @ 6 mm (kihlmitteldicht) > Seite 164
PHK20 8 IC Reduzierung auf @ 8 mm (kihlmitteldicht) > Seite 164
PHK20 10 IC Reduzierung auf @ 10 mm (kihImitteldicht) > Seite 164
PHK20 12 IC Reduzierung auf @ 12 mm (kGhImitteldicht) > Seite 164
PHK20 14 IC Reduzierung auf @ 14 mm (kGhImitteldicht) > Seite 164
PHK20 16 IC Reduzierung auf @ 16 mm (kthImitteldicht) > Seite 164

Lieferumfang beinhaltet Inbusschlssel



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

BT 40 |SO 7388 '2 (JIS B 6339 AD)

fur Einschraubfraser

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

| |0 (mse] | B [ Se ] (52,

Eigenschaften:

Hohlschaftkegel HSK

far
Einschraubfraser

Bestell-Nr. N DIN / Form

—
=)
—
P4
()
@
=)
[}
=
T
z
[V

d 2508 754 M 8 25 52 13,8 15 40 ISO 7388-2 - 12
2
50 08 754 M 8 50 77 13,8 23 40 ISO 7388-2 - 12
M8
75 08 754 M 8 75 102 13,8 25 40 ISO 7388-2 - 12 -
<)
{=)]
100 08 754 M 8 100 127 13,8 30 40 ISO 7388-2 - 12 r_%
f=
s
] .
{ " 2510 754 M 10 25 52 18 23 40 ISO 7388-2 - 12
<
. 50 10 754 M 10 50 77 18 25 40 ISO 7388-2 - 12
- | | M 10
- d 75 10 754 M 10 75 102 18 30 40 ISO 7388-2 - 12 %
1 g
d3 100 10 754 M 10| 100 127 18 35 40 ISO 7388-2 - 12 N
ds
2512754 M 12 25 52 21 24 40 ISO 7388-2 - 12 o
©
S
50 12 754 M 12 50 77 21 30 40 ISO 7388-2 - 12 - g
7512 754 M 12 75 102 21 35 40 ISO 7388-2 - 12 &3
=)
[=}
100 12 754 M 12| 100 127 21 38 40 ISO 7388-2 12 <
2516754 M 16 25 52 29 29 40 ISO 7388-2 - - g E
23
2 £
5016754 |M16| 50 | 77 | 29 | 34 | 40 | 1S07388-2 | - | 12 25
T >
M 16 7516 754 M 16 75 102 29 35 40 ISO 7388-2 - 12 &
100 16 754 M 16 | 100 127 29 40 40 ISO 7388-2 - 12
150 16 754 M 16 | 150 177 29 48 40 ISO 7388-2 12

Montageanleitungen

Index



STEILKEGEL SK / BT

BT 40 |SO 7388 '2 (JIS B 6339 AD)

fur Einschraubfraser | zylindrisch

| |D) (mse] | e || Se ] (59, ]

Eigenschaften:

fiir Einschraubfraser |

. . Bestell-Nr. DIN / Form
zylindrisch

M8 50 08 754 ZYL M 8 50 77 13,8 13,8 40 ISO 7388-2 - -

d,
50 10 754 ZYL M 10 50 77 18 18 40 ISO 7388-2 - —
d4 M 10 7510 754 ZYL M 10 75 102 18 18 40 ISO 7388-2 - -
T 100 10 754 ZYL | M 10 100 127 18 18 40 ISO 7388-2 - -

( U,E 1
‘opolelm
- <C

- - 50 12 754 ZYL M 12 50 77 21 21 40 ISO 7388-2 - -
d1 M 12 7512 754 ZYL M 12 75 102 21 21 40 ISO 7388-2 - -
d3 10012754 72YL | M 12 100 127 21 21 40 ISO 7388-2 - -
50 16 754 ZYL M 16 50 77 29 29 40 ISO 7388-2 - -
M 16 7516 754 ZYL M 16 75 102 29 29 40 ISO 7388-2 - -
10016 754 2YL | M 16 100 127 29 29 40 ISO 7388-2 - -




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

BT 40 |SO 7388 '2 (JIS B 6339 AD)

zum Einschrumpfen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

| |D0) (mse] | || Se ] (59, ]

Eigenschaften:

Hohlschaftkegel HSK

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr. N DIN/ Form

—
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—
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@
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=
T
z
[V

50 03 754 S.01 3 50 77 9 15,6 40 ISO 7388-2 - 7.8
d @3 mm
2 10003 754S.01| 3 100 | 127 9 23,5 40 ISO 7388-2 - 7.8
g
50 04 754 S.01 4 50 77 10,5 | 14,9 40 ISO 7388-2 - 7.8 2
2 4 mm s
U 100 04 754 S.01| 4 100 | 127 | 10,5 | 20,2 40 ISO 7388-2 - 7.8 =
cpokolm |
— <
? % aa] 50 06 754 S 6 50 77 12 16 40 ISO 7388-2 - 7.8
‘_#7_ @6 mm
_T d 10006 754 S 6 100 127 12 21,7 40 ISO 7388-2 - 7,8 =
1 3
d3 IS
d4 50 08 754 S 8 50 77 16 21 40 ISO 7388-2 - 7.8
@8 mm
100 08 754 S 8 100 | 127 16 25,7 40 ISO 7388-2 - 7.8
5
>
_E
50 10 754 S 10 50 77 20 24,4 40 ISO 7388-2 - 7.8 = %
© 10 mm s
100 10 754 S 10 100 | 127 20 29,7 40 ISO 7388-2 - 7.8 %
Z
5012754 S 12 50 77 24 29 40 ISO 7388-2 - 7.8
2 12 mm k=
100 12 754 S 12 100 | 127 24 33,7 40 ISO 7388-2 - 7.8 S €
=5
< E
° 3
5016 754 S 16 50 77 32 36,4 40 ISO 7388-2 - 7.8 a3
216 mm
10016 754 S 16 100 127 32 41,7 40 ISO 7388-2 - 7,8
@20 mm | 5020754S 20 50 77 40 44,4 40 ISO 7388-2 - 7.8 g
2
1/2> z
=

Index



STEILKEGEL SK / BT

BT 40 |SO 7388 '2 (JIS B 6339 AD)

zum Einschrumpfen

Go3 ISO

Form
18.000 7388-2

BT

% | (D] [msc]

Eigenschaften:

Bestell-Nr.

Einschrumpfen

zum

9 25 mm 60 25754 S 25 60 87 46 46 40 ISO 7388-2 = 7.8

l4
—»—l‘—
(
O
I3
A

di

ds
da




Hinweise und
Praxis-Wissen

(~) pokolm

BT 40 |SO 7388 '2 (JIS B 6339 AD)

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

4 (0] mse) [ ]S ] [ L) (59,

Eigenschaften:

)
%)
==
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=
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zum Einschrumpfen |

- =

Nulllingenaufnahme Bestell-Nr. N DIN / Form g

z

g

216 mm 0016754 S 16 0 27 - - 40 ISO 7388-2 - - E

d,
@20 mm 0020754 S 20 0 27 - - 40 ISO 7388-2 - -

g

g

@ 25 mm 0025754 S 25 10 37 46 46 40 ISO 7388-2 - - r_%

<t

d1 ]

2

S

d;
@
A D é
=)
5
o 353
| o <
S
<
d;
ds/d,

Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange
(bitte gewlnschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft geliefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik
,Stangen, Verlangerungen und Spannzangen” ab Seite 26.

Spindelsysteme /
Schrumpftechnik
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STEILKEGEL SK / BT

BT 40 |SO 7388 '2 (JIS B 6339 AD)

fur Aufsteckfraser

| |D) (mse] | e || Se ] (59, ]

Eigenschaften:

fur Bestell-Nr. DIN / Form

Aufsteckfraser

d 251675427 16 25 52 38 40 40 ISO 7388-2 - 7,8
2
5016 754 7 16 50 77 38 42 40 ISO 7388-2 - 7,8
Zapfen | 5 167547 16 75 102 38 45 40 ISO 7388-2 - | 78
216 mm
10016 754 7 16 100 127 38 48 40 ISO 7388-2 - 7,8
%_ 15016754 | 16 | 150 | 177 | 38 | 50 | 40 | 1s07388-2 | - | 7,8
_m < NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
== Zubehér M3X10 Schraube fiir Nutenstein 8 x 8 > Seite 160
— d1 M8X30 Schraube M8x30 > Seite 161
d;
dA 2522 754.01 22 25 52 48 48 40 ISO 7388-2 - -
50 22 754.01 22 50 77 48 48 40 ISO 7388-2 - 7,8
75 22 754 22 75 102 48 48 40 ISO 7388-2 - 7,8
Zapfen
@22 mm
10022 754 22 100 127 48 48 40 ISO 7388-2 - 7,8
150 22 754 22 150 177 48 48 40 ISO 7388-2 - 7,8
200 22 754 22 200 227 48 48 40 ISO 7388-2 - 7,8
NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
Zubehor M4X10 Schraube fir Nutenstein 10 x 8 > Seite 160
M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
AXGEBO-AUF Gewindebohrungen fur Adapter > Seite 164
1/2>

Hinweis: Fur die Verwendung der Pokolm Aufsteckadapter missen die Grundaufnahmen mit 4 Gewindebohrungen
versehen werden! Dies ist bei der Bestellung zu ber(cksichtigen und erfolgt tber zusatzliche Bestellung der Bohrungen
Uber die Artikelnummer: 4XGEBO-AUF



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

| |D0) (mse] | || Se ] (59, ]

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

fiir
" Bestell-Nr. DIN / Form =
Aufsteckfraser g
z
g
d, 1527 754 27 15 42 48 48 40 ISO 7388-2 - - E
50 27 754 27 50 77 48 48 40 ISO 7388-2 - -
Zapfen 7527 754 27 | 75 | 102 | 48 | 48 | 40 ISO 7388-2 - -
@27 mm S
{=)]
100 27 754 27 100 127 48 48 40 ISO 7388-2 - - r_%
o< 5
SR= 150 27 754 27 150 177 48 48 40 ISO 7388-2 - -
d =1 NUTEN12X8 Nutenstein 12 x 8 > Seite 161
d3 M5X12 Schraube fur Nutenstein 12 x 8 > Seite 160
4 Zubehor ‘
M12X35 Schraube M12X35 > Seite 161
AXGEBO-AUF Gewindebohrungen fir Adapter > Seite 164 E
[}
i)
=]
N

. . . . . . <2/2
Hinweis: Fur die Verwendung der Pokolm Aufsteckadapter missen die Grundaufnahmen mit 4 Gewindebohrungen

versehen werden! Dies ist bei der Bestellung zu bericksichtigen und erfolgt tber zusatzliche Bestellung der Bohrungen
Uber die Artikelnummer: 4XGEBO-AUF

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare
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STEILKEGEL SK / BT

BT 40 |SO 7388 '2 (JIS B 6339 AD)

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter ER 20

Ge3 ‘ ‘ ISO ‘

Form
‘ Iﬁ ‘ ‘[E[]‘ ‘[H]g@‘ ‘ BT ‘ 18.000 7388-2

Eigenschaften:

HSC-Prazisions-
Spannzangenfutter Bestell-Nr. DIN / Form
ER 20
d 50 ER20 754 ER 20 50 77 28 32 40 ISO 7388-2 = 34,3
2 ER 20
100 ER20 754 ER 20 100 127 28 40 40 ISO 7388-2 - 34,3
ER20 001 Uberwurfmutter > Seite 161
Zubehor i
20 501 Spannzangenschlissel fur ER 20 Uberwurfmutter > Seite 161
<C
‘ —_
d;

Lieferumfang beeinhaltet eine Uberwurfmutter, diese ist zugelassen bis n = 80.000 1/min




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

BT 40 |SO 7388 '2 (JIS B 6339 AD)

Hydrodehn Nulllangenaufnahme

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

o4 | (D50 [ L] [mse] [ 255 ) -89,

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

Hydrodehn
hind Bestell-Nr. , DIN / Form =
Nullldingenaufnahme =
3
@
j=]
L
BT 40 z
d 00 20 754 HDF 20 55 | 325 | 34 48 40 ISO 7388-2 = = 2
2 @20 mm
-
PHK20 6 Reduzierung auf @ 6 mm (nicht kthImitteldicht) > Seite 164
PHK20 8 Reduzierung auf @ 8 mm (nicht kthImitteldicht) > Seite 164
PHK20 10 Reduzierung auf @ 10 mm (nicht kthimitteldicht) > Seite 164 =
[=)]
PHK20 12 Reduzierung auf @ 12 mm (nicht kihImitteldich > Seite 164 r_:u
©
PHK20 14 Reduzierung auf @ 14 mm (nicht kthlmitteldicht) > Seite 164 é
< PHK20 16 Reduzierung @ 16 mm (nicht kihImitteldicht) > Seite 164
PHK20 3 IC Reduzierung auf @ 3 mm (kihlmitteldicht) > Seite 164
d1 Zubehor PHK20 4 IC Reduzierung auf @ 4 mm (kuhImitteldicht) > Seite 164
d il PHK20 5 IC Reduzierung auf @ 5 mm (kthimitteldicht) > Seite 164
3 PHK20 6 IC Reduzierung auf @ 6 mm (kthlmitteldicht) > Seite 164 5
=
d4 PHK20 8 IC Reduzierung auf @ 8 mm (kthlmitteldicht) > Seite 164 %
N
PHK20 10 IC Reduzierung auf @ 10 mm (kthImitteldicht) > Seite 164
PHK20 12 IC Reduzierung auf @ 12 mm (kihImitteldicht) > Seite 164
PHK20 14 IC Reduzierung auf @ 14 mm (kiihImitteldicht) > Seite 164
PHK20 16 IC Reduzierung auf @ 16 mm (kuhImitteldicht) > Seite 164

Lieferumfang beinhaltet Inbusschlssel

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare
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STEILKEGEL SK / BT

SK 50 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

fur Einschraubfraser

Eigenschaften:

fir
Einschraubfraser

Bestell-Nr. ; DIN / Form

5010710 10 50 69,1 18 25 50 ISO 7388-1 = 12
d2

7510710 10 75 94,1 18 30 50 ISO 7388-1 - 12

M 10
100 10 710 10 100 1191 18 35 50 ISO 7388-1 = 12
150 10 710 10 150 169,1 18 45 50 ISO 7388-1 - 12
'ﬁﬁ 5012710 12 50 69,1 21 30 50 ISO 7388-1 = 12

- <

- 10012710 12 100 119,1 21 38 50 ISO 7388-1 - 12
d1 150 12 710 12 150 169,1 21 52 50 ISO 7388-1 = 12

M 12
d d3 20012710 12 200 219,1 21 68 50 ISO 7388-1 - 12

4

25012710 12 250 269,1 21 63 50 ISO 7388-1 = 12
30012710 12 300 319,1 21 68 50 ISO 7388-1 - 12
5016710 16 50 69,1 29 34 50 ISO 7388-1 = 12
100 16 710 16 100 1191 29 40 50 ISO 7388-1 - 12
15016 710 16 150 169,1 29 48 50 ISO 7388-1 = 12

M 16
20016 710 16 200 2191 29 50 50 ISO 7388-1 - 12
25016710 16 250 269,1 29 62 50 ISO 7388-1 = 12
30016710 16 300 3191 29 68 50 ISO 7388-1 - 12

Nebenstehendes Zubehor KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fir alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK50-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

SK 50 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

' | (O] [msc] [ 85 ] [ )59, ]

Eigenschaften:

Hohlschaftkegel HSK

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr. N DIN / Form

—
=)
—
P4
()
@
=)
[}
=
T
z
[V

5006710 S 6 50 69,1 12 17 50 ISO 7388-1 = 7.8
2 10006 710 S 6 100 | 119,1 12 21,7 50 ISO 7388-1 - 7.8
96 mm
15006 710 S 6 150 | 169,1 12 27 50 ISO 7388-1 = 7.8 -
<
[=)]
20006 710 S 6 200 |219,1 12 32 50 ISO 7388-1 - 7.8 r_%
=
i
==
<C 5008710 S 8 50 69,1 16 21 50 ISO 7388-1 = 7,8
=l g9 =
100 08 710 S 8 100 | 1191 16 26 50 ISO 7388-1 - 7.8
} d1 © 8 mm
d 15008 710 S 8 150 | 169,1 16 30,9 50 ISO 7388-1 = 7,8 %
3 g
d4 20008 710 S 8 200 | 2191 16 36 50 ISO 7388-1 N 7.8 N
5010710S 10 50 69,1 20 25 50 ISO 7388-1 - 7,8 o
©
=
10010710 S 10 100 | 119,71 20 30 50 ISO 7388-1 - 7.8 - §
@ 10 mm zT5
150 10 710 S 10 150 | 169,1| 20 35 50 ISO 7388-1 = 7,8 &3
o
S
200107105 10 200 | 219,17 20 40 50 ISO 7388-1 - 7.8 <
5012710S 12 50 69,1 24 28,4 50 ISO 7388-1 = 7.8 é E
23
2 £
10012710 S 12 100 | 119,1 24 33,7 50 ISO 7388-1 - 7.8 % 3
212 mm E_E
15012 710S 12 150 | 169,1 24 39 50 ISO 7388-1 = 7,8 Mg
20012 710S 12 200 | 219,1 24 44 50 ISO 7388-1 - 7,8
Nebenstehendes Zubehor KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162 %
ist fur alle GroBen Zubehor E
zu verwenden! KBSK50-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162 g
©
172> s
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STEILKEGEL SK / BT

SK 50 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen

4 | B s [ 55

‘ ISO ‘
Eigenschaften: 7388-1

zum
Einschrumpfen

Bestell-Nr. DIN / Form

5016710 S 16 50 69,1 32 36,4 50 ISO 7388-1 - 7.8
dz 10016 710S 16 100 119,1 32 41,7 50 ISO 7388-1 - 7.8
216 mm
15016 710 S 16 150 169,1 32 46,9 50 ISO 7388-1 - 7,8
20016 710S 16 200 219,1 32 52 50 ISO 7388-1 - 7.8
T
< 5020710S 20 50 69,1 40 44,4 50 ISO 7388-1 - 7,8
—=| g9 —
220 mm 10020710S 20 100 1191 40 50 50 ISO 7388-1 - 7.8
d1 15020710S 20 150 169,1 40 55 50 ISO 7388-1 - 7,8
d;
d,
6025710S 25 60 79,1 46 46 50 ISO 7388-1 - -
2 25 mm
100257105 25 100 119,1 46 56 50 ISO 7388-1 - 7.8
@32 mm 6032710S 32 60 79,1 44 53 50 ISO 7388-1 - -
Nebenstehendes Zubehor KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK50-698728B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
<2/2



(~) pokolm

SK 50 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme

o4 ) [00) L) (B (2]

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

Nulllangenaufnahme e : DIN / Form

220 mm 0020710S 20 0 19,1 - = 50 ISO 7388-1 = =
d,
2 25 mm 00257105 25 0 19,1 = = 50 ISO 7388-1 = =
232 mm 00327105 32 0 19,1 = = 50 ISO 7388-1 = =
<
]
— d1
Nebenstehendes Zubehor KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fiir alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK50-698728B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162

Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange
(bitte gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft geliefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik
.Stangen, Verldngerungen und Spannzangen” ab Seite 26.

[

\

Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Hohlschaftkegel HSK

—
=)
—
4
(2
@
=)
[}
=
T
z
[

. Spindelsysteme / Bestell- / .
s eI Er Schrumpftechnik Anforderungsformulare A0y HEmET e
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STEILKEGEL SK / BT

SK 50 1SO 7388 -1 (ehemals bin 69871 AD) i}

fur Aufsteckfraser

Eigenschaften:

fir
Aufsteckfraser

Bestell-Nr. ; DIN / Form

5016 710Z 16 50 69,1 38 42 50 ISO 7388-1 - 7.8
dZ 1001671072 16 100 119,1 38 50 50 ISO 7388-1 - 7.8
Zapfen 150467102z | 16 | 150 | 169,1 | 38 50 50 IS0 7388-1 - | 78
2 16 mm
20016 710Z 16 200 219,1 38 50 50 ISO 7388-1 - 7.8
250167102 16 250 269,1 38 50 50 ISO 7388-1 = 7.8
NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
OhoRwim - Zubehor M3X10 Schraube fiir Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
_# -_— < M8X30 Schraube M8x30 > Seite 161
* d
[l 1 5022 710 22 50 69,1 40 40 50 ISO 7388-1 - 7,8
33 5022 710.01 22 50 69,1 48 48 50 ISO 7388-1 - 7,8
4 Zapfen 10022 710 22 100 119,1 40 50 50 ISO 7388-1 - 7.8
222 mm 15022 710 22 150 169,1 48 62 50 ISO 7388-1 - 7.8
4 20022 710 22 200 219,1 48 78 50 ISO 7388-1 - 7.8
2
— S 25022710 22 250 269,1 48 78 50 ISO 7388-1 - 7.8
£
j 1S5 NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
N o
m ©o M4X10 Schraube fir Nutenstein 10 x 8 > Seite 161
" Zubehér
=] M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
= ‘ AXGEBO-AUF Gewindebohrungen fir Adapter > Seite 164
o <T
opsam 5027 710 27 50 69,1 62 62 50 ISO 7388-1 = =
10027 710 27 100 119,1 62 70 50 ISO 7388-1 - 7.8
d Zapfen 150 27 710 27 | 150 | 1691 | 62 76 50 ISO 7388-1 E
ds @27 mm
20027710 27 200 219,1 62 76 50 ISO 7388-1 - 7.8
25027 710 27 250 269,1 62 76 50 ISO 7388-1 = 7.8
NUTEN12X12/2 Nutenstein 12 x 12 > Seite 161
M5X12 Schraube fir Nutenstein 12 x 8 > Seite 160
Zubehor
M12X35 Schraube M12X35 > Seite 161
AXGEBO-AUF Gewindebohrungen fir Adapter > Seite 164
Nebenstehendes Zubehér KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fir alle GroBen Zubehor
zu verwenden! KBSK50-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162

@ 172>



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

far
" Bestell-Nr. DIN / Form 5
Aufsteckfraser E 2
P4
@
g
d, 5032 710 32 50 69,1 95 78 50 ISO 7388-1 - 7.8 E
Zapfen 10032 710 32 100 | 119,171 95 78 50 ISO 7388-1 - 7.8
@32mm | 15535710 | 32 | 150 169,1| 95 | 78 | 50 | ISO7388-1 - | 78
20032 710 32 200 | 219,71 95 78 50 ISO 7388-1 - 7.8 g',\
=== =
bt < NUTEN14X14 Nutenstein 14 x 14 > Seite 161 o
- o 8
- — Zubehor M5X16 Schraube fir Nutenstein 12 x 12 und 14 x 14 > Seite 160 &S
;‘ d1 M16X26 Schraube M16X26 > Seite 161
ds
ds
Zapfen 50407102 40 50 69,1 100 78 50 ISO 7388-1 - -
0 40mm | 10040710z | 40 | 100 | 119,1| 100 | 78 | 50 | ISO 7388-1 - - i-
i)
§ IS NUTEN16X16 Nutenstein 16 x 16 > Seite 161 S
T e
g Zubehor M6X16 Schraube fir Nutenstein 16 x 16 > Seite 160
.g M20X30 Schraube M20X30 > Seite 161
d - Zapfen E
< =
50607102 60 50 69,1 129 78 50 ISO 7388-1 - - £
L e @ 60 mm IR
L NUTEN25X26 Nutenstein 25 x 26 > Seite 161 zZ2
g; Zubehér | Mi2x2s Schraube > Seite 160 25
M16X50 Schraube M16X50 > Seite 160 2
<C
Nebenstehendes Zubehor KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fiir alle GroBen Zubehor -
zu verwenden! KBSK50-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 152 o =
5
=5
Hinweis: Fur die Verwendung der Pokolm Aufsteckadapter mussen die Grundaufnahmen mit 4 Gewindebohrungen 2/2 3 E
versehen werden! Dies ist bei der Bestellung zu bertcksichtigen und erfolgt tGber zusatzliche Bestellung der Bohrungen §§

Uber die Artikelnummer: 4XGEBO-AUF

Montageanleitungen

Index



STEILKEGEL SK / BT

SK 50 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

fur Aufsteckfraser (schwingungsgedampft) @

(*

4| (D) [0,] [ 85 ] [l

Eigenschaften:

Aufst:glzfr'éser Bestell-Nr. , DIN / Form

& Zapfen A200 16 710 VD 16 180,9 200 38 38 50 ISO 7388-1 = =
016 mm A300 16 710 VD 16 280,9 300 38 38 50 ISO 7388-1 - -

NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161

_ Zubehor M3X10 Schraube fiir Nutenstein 8 x 8 > Seite 160

" M8X30 Schraube M8X30 > Seite 161
=1 Zapfen A200 22 710 VD 22 180,9 200 48 48 50 ISO 7388-1 = =
022 mm A300 22 710 VD 22 280,9 300 48 48 50 ISO 7388-1 - -

NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161

4 Zubehor M4X10 Schraube fur Nutenstein 10 x 8 > Seite 160

[ ds/d M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161
Nebii:?tuerhae”r;désr dZ[;lebr?hbr —— KMR-63A Kuhimitteliibergabershrchen > Seite 162
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 Montageschlissel fur KihImittelrohrchen > Seite 162

1/2>



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

4| (D] [ 50, [ & | b

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

fiir
. Bestell-Nr. DIN / Form =~
Aufsteckfraser =
3
@
j=]
L
& - - - =
Zapfen A200 27 710 VD 27 180,9 200 58 58 50 ISO 7388-1 2
@ 27 mm A300 27 710 VD 27 280,9 300 58 58 50 ISO 7388-1 - -
NUTEN12X8 Nutenstein 12 x 8 > Seite 161
B Zubehor M5X12 Schraube fiir Nutenstein 12 x 8 > Seite 160 -
= <
" M12X35 Schraube M12X35 > Seite 161 r_?
&
=
L
[~
o<t
di
dz/ds %
E
Nebenstehendes Zubehor KMR-63A KihImitteltibergabershrchen > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! SCHLUESSELHSK63 MontageschlUssel fur KihImittelrohrchen > Seite 162
<2/2

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare
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STEILKEGEL SK / BT

SK 50 |SO 7388'1 (ehemals DIN 69871 AD)

Bohrfutter

[}i[]‘ ‘ 7.000 ‘ G6,3 ‘ ‘ I1SO ‘
! it 1/min 25.000 7388-1

Eigenschaften:

Bohrfutter Bestell-Nr. DIN / Form

9 0,5 bis
d e BF 0,5-13 7101IC 13 93 12,1 50 50 50 ISO 7388-1 = =
13 mm
. BF13DS06 Dichtscheibe 1306 > Seite 163
Zubehor
BF13DS13 Dichtscheibe 1313 > Seite 163
< .
- 9 2,5 bis
\ BF 2,5-16 710 IC 16 98 1171 57 57 50 ISO 7388-1 = =
== 16 mm
d1 B BF16DS06 Dichtscheibe 1606 > Seite 163
dy/d, Zubehor
BF16DS16 Dichtscheibe 1616 > Seite 163
KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
Nebenstehendes Zubehér KBSK50-698728B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! INBUS 6T INBUS 6T > Seite 161
BF13MW Montageschlussel 13/16 > Seite 163

Lieferumfang beinhaltet Montageschlissel und Dichtscheibe



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

SK 50 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

fir Morsekegel

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

) 58] [
12.000 7388-1

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

fiir
Bestell-Nr. DIN / Form =
Morsekegel =
3
g
L
MK 2 402710 2 40 69,1 30 36 50 ISO 7388-1 = = &
d2 Zubehor M10X40 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse > Seite 160
MK 2 902710 2 90 109,1 30 46 50 ISO 7388-1 = = s
[=)]
©
Zubehor M10X90 Schraube fur MK-Reduzierhilse > Seite 160 ,_%
=
=
MK 3 503710 3 50 69,1 38 46 50 ISO 7388-1 - -
Gpokolm
P, < Zubehor M12X40 Schraube fur MK-Reduzierhlse > Seite 160
d1 MK 3 1003710 3 100 | 119,1 38 56 50 ISO 7388-1 = = %
d3 d 'é
4 . M12X90 Schraube fur MK-Reduzierhulse > Seite 160
Zubehor N ;
700104 Gewindestift > Seite 160
MK 3 1503710 3 150 | 169,1 38 62 50 ISO 7388-1 - - E
=}
£
Zubehér M12X135 Schraube fur MK-Reduzierhilse > Seite 160 TS
)
g S
=8
MK 3 2003710 3 200 |219,1 38 70 50 ISO 7388-1 - - %
<
Zubehor | M12x185 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse > Seite 156
KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 160 g E
KBSK50-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 160 % E
Nebenstehendes Zubehor & A
ist fur alle GroBen Zubehor ZGHM2414 Gewindehlse; Rechtsgewinde > Seite 163 K g
zu verwenden! < =
GWST-M5X8-914 Gewindestift > Seite 160 28
1003 Schlussel fir MK-Reduzierhilse > Seite 161
172> -
<
2
=
=
c
P
g
c
S
=
o]
2



STEILKEGEL SK / BT

SK 50 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

fir Morsekegel

ISO
7388-1

Go3
12.000

¥

Eigenschaften:

fiir
Morsekegel Bestell-Nr. . DIN / Form
dz 804710 4 80 99,1 44 56 50 ISO 7388-1 - -
MK 4 1304710 4 130 149,1 44 70 50 ISO 7388-1 - -
1804710 4 180 199,1 44 70 50 ISO 7388-1 = =
M16X50 IC Schraube fur MK-Reduzierhilse > Seite 160
Zubehor 1004 Schlssel fiir MK-Reduzierhtilse > Seite 161
| ] ZGHM2414L Gewindehtilse, Linksgewinde > Seite 163
Gpokolm )
| <<
1005710 5 100 119,1 56 70 50 ISO 7388-1 - -
d3 _(11» MK 5 1505710 5 150 169,1 56 70 50 ISO 7388-1 - -
da
2005710 5 200 219,1 56 75 50 ISO 7388-1 - -
M20X50 Schraube fur MK-Reduzierhtilse > Seite 160
Zubehor
1005 Schltssel fur MK-Reduzierhtlse > Seite 161
KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
Nebenstehendes Zubehor KBSK50-698728B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
ist fur alle GroBen Zubehor
zu verwenden! 7200104 Gewindestift > Seite 160
ZGHM2414 Gewindehtlse; Rechtsgewinde > Seite 163

<2/2



Hinweise und
Praxis-Wissen

SK 50 |SO 7388‘1 (ehemals DIN 69871 AD)

Hydrodehn Nulllangenaufnahme

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

o4 | [B0] | L | pasc] [ 255 |88,

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

Hydrodehn
i Bestell-Nr. DIN / Form =
Nullldingenaufnahme =
3
@
j=]
(<%}
=
SK 50 &
d 1532 710 HDF 32 11,4 | 30,5 | 445 | 70,5 50 ISO 7388-1 = =
2 9 32 mm
KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
KBSK50-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
PHK32 6 Reduzierung auf @ 6 mm (nicht kthImitteldicht) > Seite 165 =
[=)]
PHK32 8 Reduzierung auf @ 8 mm (nicht kihlmitteldicht) > Seite 165 r_:u
©
PHK32 10 Reduzierung auf @ 10 mm (nicht kahImitteldicht) > Seite 165 é
<C PHK32 12 Reduzierung auf @ 12 mm (nicht kihImitteldicht) > Seite 165
d PHK32 14 Reduzierung auf @ 14 mm (nicht kahImitteldicht) > Seite 165
1
- PHK32 16 Reduzierung @ 16 mm (nicht kuhImitteldicht) > Seite 165
[aa)
d3 PHK32 18 Reduzierung @ 18 mm (nicht kuhImitteldicht) > Seite 165
d4 PHK32 20 Reduzierung @ 20 mm (nicht kuhImitteldicht) > Seite 165 s
=
PHK32 25 Reduzierung @ 25 mm (nicht kuhImitteldicht) > Seite 165 %
N
Zubehor PHK32 3 IC Reduzierung auf @ 3 mm (kthImitteldicht) > Seite 165
PHK32 4 IC Reduzierung auf @ 4 mm (kthImitteldicht) > Seite 165
PHK32 5 IC Reduzierung auf @ 5 mm (kthImitteldicht) > Seite 165
PHK32 6 IC Reduzierung auf @ 6 mm (kihImitteldicht) > Seite 165 o
©
PHK32 8 IC Reduzierung auf @ 8 mm (kthlimitteldicht) > Seite 165 E
PHK32 10 IC Reduzierung @ 10 mm (kGhImitteldicht) > Seite 165 ;.'J “%
% S
PHK32 12 IC Reduzierung @ 12 mm (kihImitteldicht) > Seite 165 E g
o
PHK32 14 I1C Reduzierung @ 14 mm (kihImitteldicht) > Seite 165 é
[=
PHK32 16 IC Reduzierung @ 16 mm (kihImitteldicht) > Seite 165 <
PHK32 18 IC Reduzierung @ 18 mm (kthImitteldicht) > Seite 165
PHK32 20 IC Reduzierung @ 20 mm (kthImitteldicht) > Seite 165
PHK32 25 IC Reduzierung @ 25 mm (kGhImitteldicht) > Seite 165

Lieferumfang beinhaltet Inbusschlussel

. Spindelsysteme /
Montageanleitungen Schrumpftechnik
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STEILKEGEL SK / BT

BT 50 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD)

fur Einschraubfraser

I_ZI [}i[]HForm‘ G6,3H|SO‘
I BT 12.000 7388-2

Eigenschaften:

flir
Einschraubfraser

Bestell-Nr. ’ DIN / Form

5012714 M 12 50 88 21 30 50 ISO 7388-2 = 12
d2 10012714 M 12 100 138 21 38 50 ISO 7388-2 - 12
150 12 714 M 12 150 188 21 52 50 ISO 7388-2 = 12

M 12
20012714 M 12 200 238 21 58 50 ISO 7388-2 - 12
T 25012714 M 12 250 288 21 63 50 ISO 7388-2 = 12
30012714 M 12 300 338 21 68 50 ISO 7388-2 - 12

<
_fﬁ
—‘_174 | d 5016 714 M 16 50 88 29 34 50 ISO 7388-2 = 12
1

d3 100 16 714 M 16 100 138 29 40 50 ISO 7388-2 - 12
d4 150 16 714 M 16 150 188 29 48 50 ISO 7388-2 = 12
M 16 20016714 M 16 200 238 29 58 50 ISO 7388-2 - 12
25016714 M 16 250 288 29 62 50 ISO 7388-2 = 12
30016714 M 16 300 338 29 68 50 ISO 7388-2 - 12
36016714 M 16 360 398 29 68 50 ISO 7388-2 = 12




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

BT 50 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD)

zum Einschrumpfen

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

v | |Di0) (mse] | B ) [ Se ] [5,]

Eigenschaften:

Hohlschaftkegel HSK

zum Bestell-Nr. ; DIN / Form

Einschrumpfen

—
=)
—
P4
()
@
=)
[}
=
T
z
[V

5006714 S 6 50 88 12 17 50 ISO 7388-2 - 7.8
dz 10006 714 S 6 100 138 12 21,7 50 ISO 7388-2 - 7.8
@6 mm
15006 714 S 6 150 188 12 27 50 ISO 7388-2 - 7.8 -
<)
{=)]
20006714 S 6 200 238 12 32 50 ISO 7388-2 - 7.8 r_%
f=
©
Gpokolm < 5008 714 S 8 50 88 16 21 50 ISO 7388-2 - 7.8
V1 .
# % - 10008 714 S 8 100 138 16 26 50 ISO 7388-2 - 7.8
— 28 mm
f d1 15008 714 S 8 150 188 16 30,9 50 ISO 7388-2 - 7.8 g
i)
=]
d3 20008714 S 8 200 238 16 36 50 ISO 7388-2 - 7.8 =
ds
5010714 S 10 50 88 20 25 50 ISO 7388-2 - 7.8 o
©
=
10010714S| 10 100 138 20 30 50 ISO 7388-2 - 7.8 = g
@ 10 mm zT5
15010 714S| 10 150 188 20 35 50 ISO 7388-2 - 7.8 &3
=)
[=}
20010714S| 10 200 238 20 40 50 ISO 7388-2 - 7.8 <
5012714 S 12 50 88 24 28,4 50 ISO 7388-2 - 7.8 g E
23
2 &
10012714S| 12 100 138 24 33,7 50 ISO 7388-2 - 7.8 % g
212 mm E =
QU
15012 714S| 12 150 188 24 39 50 ISO 7388-2 - 7.8 Gl
20012 7145S 12 200 238 24 44 50 ISO 7388-2 - 7,8
1/2>

Montageanleitungen

Index



STEILKEGEL SK / BT

BT 50 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD)

zum Einschrumpfen

v | |DIO) (mse] | ) [ Si ] |52,

Eigenschaften:

zum Bestell-Nr. , DIN / Form

Einschrumpfen

q 5016714 S 16 50 88 32 36,4 50 ISO 7388-2 - 7.8
2
— 10016714 S 16 100 138 32 41,7 50 ISO 7388-2 - 7.8
@ 16 mm
150 16 714 S 16 150 188 32 46,9 50 ISO 7388-2 - 7.8
20016714 S 16 200 238 32 52 50 ISO 7388-2 - 7.8
opokelm
A~ < 5020714 S 20 50 88 40 44,4 50 ISO 7388-2 - 7.8
*7 % - © 20 mm
iy 100207145S 20 100 138 40 50 50 ISO 7388-2 - 7.8
} d;
ds
d 6025714 S 25 60 98 46 46 50 ISO 7388-2 - -
4 @ 25 mm
10025714 S 25 100 138 46 56 50 ISO 7388-2 - 7.8
? 32 mm 60327145 32 60 98 44 53 50 ISO 7388-2 - -
<2/2



(~) pokolm

BT 50 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD) B e

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme

4 | |Di0] (mse] | ) (S ] [ L)) 89, ]

Eigenschaften:

zum Einschrumpfen |

Nulllingenaufnahme el DIN / Form

d, ©20mm | 0020714S| 20 0 38 = = 50 ISO 7388-2 = =
©25mm | 0025714S | 25 0 38 = = 50 ISO 7388-2 = =
< ©32mm | 0032714S| 32 0 38 - - 50 ISO 7388-2 - -
d,
d;
A D
— <
E
Ldi |
d3/d4

Nullldngenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange
(bitte gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft geliefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik
.Stangen, Verlangerungen und Spannzangen” ab Seite 26.

[ —

\

Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Hohlschaftkegel HSK

—
=)
—
4
(2
@
=)
[}
=
T
z
[

. Spindelsysteme / Bestell- / .
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STEILKEGEL SK / BT

BT 50 ISO 7388 -2 (ehemals Jis 8 6339 AD) r

fur Aufsteckfraser

I_KI [}i[]HForm‘ G6,3H|SO‘
I BT 12.000 7388-2

Eigenschaften:

far
Aufsteckfraser

Bestell-Nr. 5 ’ DIN / Form

5016 7147 16 50 88 38 42 50 ISO 7388-2 - 7,8

d, zapfen | 400167147 | 16 | 100 | 138 | 38 50 50 | IS073882 | - | 78

2 16 mm
15016714 2 16 150 188 38 50 50 ISO 7388-2 - 7,8
NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
Zubehor M3X10 Schraube fur Nutenstein 8 x 8 > Seite 161
M8X30 Schraube M8x30 > Seite 161
*< 5022 714.01 22 50 88 48 48 50 ISO 7388-2 - 7,8
[a2]

5 Zapfen 10022714 22 100 138 48 50 50 ISO 7388-2 - 7.8
— | d, D22mm | 45022714 | 22 | 150 | 188 | 48 62 50 | ISO 7388-2 - | 78
d3 20022 714 22 200 238 48 78 50 ISO 7388-2 - 7,8
d NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161

4 M4X10 Schraube fir Nutenstein 10 x 8 > Seite 160
Zubehor

M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161

4XGEBO-AUF Gewindebohrungen fur Adapter > Seite 164

d, 5027 714 27 50 88 62 62 50 ISO 7388-2 - 7,8
— -~ E - -

% c Zapfen 10027714 27 100 138 62 70 50 ISO 7388-2 7.8
a3 @27 mm 15027714 27 150 188 62 76 50 ISO 7388-2 - 7,8
I

=] 20027 714 27 200 238 62 76 50 ISO 7388-2 - 7,8

NUTEN12X12/2 Nutenstein 12 x 12 > Seite 161

d . M5X12 Schraube fir Nutenstein 12 x 8 > Seite 160

4 << Zubehor !
- M12X35 Schraube M12X35 > Seite 161
cpokolm

@ 4AXGEBO-AUF Gewindebohrungen fur Adapter > Seite 164

ds

ds 5032714 32 50 38 95 78 50 ISO 7388-2 - 7,8

Zapfen 10032714 32 100 138 95 78 50 ISO 7388-2 - 7.8
@32mm | 45033714 | 32 | 150 | 188 | 95 | 78 | 50 | 15073882 | - | 7.8
20032 714 32 200 238 95 78 50 ISO 7388-2 - 7,8

NUTEN14X14 Nutenstein 14 x 14 > Seite 161

Zubehor M5X16 Schraube fir Nutenstein 12 x 12 und 14 x 14 > Seite 160

M16X26 Schraube M16X26 > Seite 161

1/2>



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

I_KI [}i[]HForm‘ G6,3H|SO‘
I BT 12.000 7388-2

Eigenschaften:

)
%)
==
@
=}
(9]
4
=
©
I
=3
<4
=
[=]
EE)

fir
" Bestell-Nr. ’ DIN / Form =
Aufsteckfraser S
=
58
Zapfen 5
@ 40 mm 504071472 40 50 88 100 78 50 ISO 7388-2 - - 2
Zubehor M20X30 Schraube M20X30 > Seite 161
Abbildungen siehe
Tabelle links QZZ(;;fen 5060714Z° | 60 | 50 | 8 | 129 | 78 | 50 | ISO7388-2 - - =
mm &
NUTEN25X26 Nutenstein 25 x 26 > Seite 161 r—%
Zubehor M12X25 Schraube > Seite 160 é
M16X50 Schraube M16X50 > Seite 160
<2/2
Hinweis: Fir die Verwendung der Pokolm Aufsteckadapter missen die Grundaufnahmen mit 4 Gewindebohrungen
versehen werden! Dies ist bei der Bestellung zu berucksichtigen und erfolgt Uber zusatzliche Bestellung der Bohrungen
Uber die Artikelnummer: 4XGEBO-AUF _
0
=
* keine IKZ vorhanden £
N

Montageanleitunden Spindelsysteme / Bestell- /
g 9 Schrumpftechnik Anforderungsformulare
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STEILKEGEL SK / BT

BT 50 |SO 7388 '2 (ehemals JIS B 6339 AD)

Hydrodehn Nulllangenaufnahme

Lo ] (D50 [ L ] [mse) (255 80,

Eigenschaften:

Hydrodehn
Nullléinygenaufnahme Bestell-Nr. ) DIN / Form
d ooy 1532714HDF 32 | 114 | 494 | 445 | 705 | S0 | 15073882 | - | -
mm

PHK32 6 Reduzierung auf @ 6 mm (nicht kahImitteldicht) > Seite 165

PHK32 8 Reduzierung auf @ 8 mm (nicht kuhImitteldicht) > Seite 165

PHK32 10 Reduzierung auf @ 10 mm (nicht kihlmitteldicht) > Seite 165

PHK32 12 Reduzierung auf @ 12 mm (nicht kihlmitteldicht) > Seite 165

< PHK32 14 Reduzierung auf @ 14 mm (nicht kihlmitteldicht) > Seite 165

PHK32 16 Reduzierung @ 16 mm (nicht kahlmitteldicht) > Seite 165

d1 - PHK32 20 Reduzierung @ 20 mm (nicht kthImitteldicht) > Seite 165

d3 - PHK32 25 Reduzierung @ 25 mm (nicht kthImitteldicht) > Seite 165

d4 PHK32 3 IC Reduzierung auf @ 3 mm (kuhImitteldicht) > Seite 165

PHK32 4 IC Reduzierung auf @ 4 mm (kihlmitteldicht) > Seite 165

Zubehor

PHK32 5 IC Reduzierung auf @ 5 mm (kihlmitteldicht) > Seite 165

PHK32 6 IC Reduzierung auf @ 6 mm (kithImitteldicht) > Seite 165

PHK32 8 1C Reduzierung auf @ 8 mm (kuthImitteldicht) > Seite 165

PHK32 10 IC Reduzierung @ 10 mm (kthImitteldicht) > Seite 165

PHK32 12 IC Reduzierung @ 12 mm (kthImitteldicht) > Seite 165

PHK32 14 IC Reduzierung @ 14 mm (kthlmitteldicht) > Seite 165

PHK32 16 IC Reduzierung @ 16 mm (kihImitteldicht) > Seite 165

PHK32 18 IC Reduzierung @ 18 mm (kthImitteldicht) > Seite 165

PHK32 20 IC Reduzierung @ 20 mm (kihimitteldicht) > Seite 165

PHK32 25 IC Reduzierung @ 15 mm (kiihimitteldicht) > Seite 165

Lieferumfang beinhaltet Inbusschltssel
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(-) pokolm

SK 50/ HSK 100 — Zentrierkegel / Adapter...........oooiiiiiiiiie e,

SK B0 fUr AUTSTOCKI T A O <o

Auf einen Blick




PRODUKTVIELFALT IN HOCHSTER PRAZISION




Pokolm Plananlagen

Merkmale und Vorteile:

Zur Direktmontage an der Maschinenspindel

Befestigungsbohrung nach DIN 1830 zur Aufnahme an
Frasspindelképfen nach DIN 2079

Hochste Stabilitat und Steifigkeit bei langen Auskragungen
oder schweren Zerspanungsaufgaben

Aufnahmen aus hochwarmfesten Stahl

Harte 52 - 54 HRC

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Hohlschaftkegel HSK

Steilkegel SK / BT

=
[}
=)
a0
=
©
=
50
o

Spindelsysteme / Bestell- / Zubehér
Schrumpftechnik Anforderungsformulare

Montageanleitungen

Index



PLANANLAGEN

SK 50

fur Aufsteckfraser

BEkJ
Eigenschaften: 1830 2079

fiir
Aufsteckfraser

Bestell-Nr. . ) DIN / Form

200 22 740 22 200 | 233 48 78 50 | Plananlage | - | 38
d, Zapfen 250 22 740 22 250 283 48 82 50 Plananlage - 38
F || @22 mm 300 22 740 22 300 | 333 48 86 50 | Plananlage | - | 38
350 22 740 22 350 | 383 48 90 50 | Plananlage | - | 38
" 400 22 740 22 400 433 48 95 50 Plananlage = 38
-~ < NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 > Seite 161

- Zubehér M4X10 Schraube fiir Nutenstein 10 x 8 > Seite 160

M10X35 Schraube M10X35 > Seite 161

— o 4XGEBO-AUF Gewindebohrungen fiir Adapter > Seite 164

d,

d; 200 27 740 27 200 | 233 62 78 50 | Plananlage | - | 38
d, Zapfen 250 27 740 27 250 | 283 62 82 50 | Plananlage | - | 38
227 mm 300 27 740 27 300 | 333 62 86 50 | Plananlage | - | 38
350 27 740 27 350 | 383 62 90 50 | Plananlage | - | 38
400 27 740 27 400 | 433 62 95 50 | Plananlage | - | 38

NUTEN12X12/2 Nutenstein 12 x 12 > Seite 161

Zubehér M5X16 Schraube fir Nutenstein 12 x 12 > Seite 160

M12X35 Schraube M12X35 > Seite 161

AXGEBO-AUF Gewindebohrungen fur Adapter > Seite 164
150 32 740 32 150 | 183 85 98 50 | Plananlage | - | 38
Zapfen 200 32 740 32 200 | 233 85 98 50 | Plananlage | - | 38
2 32 mm 250 32 740 32 250 | 283 90 105 50 | Plananlage | - | 38
300 32 740 32 300 | 333 90 110 50 | Plananlage | - | 38
350 32 740 32 350 | 383 90 117 50 | Plananlage | - | 38
400 32 740 32 400 433 90 124 50 Plananlage - 38

NUTEN14X14 Nutenstein 14 x 14 > Seite 161

Zubehor M5X16 Schraube fur Nutenstein 14 x 14 > Seite 160

M16X26 Schraube M16X26 > Seite 161

e Kl AP s e

172>

*MafB abzuglich Schraubenkopfhéhe



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

P4
wv
=5
E
‘DINHDINH?‘ £
=
Eigenschaften: 1830 2079 2
S
=5
A o Bestell-Nr. DIN / Form =
Aufsteckfraser E ' =
3
g
=
100 40 740 40 100 133 100 124 50 Plananlage - 38 g
Zapfen |5 46740 40 150 | 183 | 100 | 124 50 | Plananlage | - | 38
d, @ 40 mm
o 200 40 740 40 200 233 100 124 50 Plananlage - 38
NUTEN16X16 Nutenstein 16 x 16 > Seite 161
=
epokotm Zubehor M6X16 Schraube fur Nutenstein 16 x 16 > Seite 160 %
< M20X30 Schraube M20X30 > Seite 161 s
- z
d,
d; 2
Ne)
d, IS
L
©
=}
E
(2
)
h S
g S
o g
12
i)
=
<C
e
Ne;f;gfg;::ii%/Z:f/zs:jlesr:!fur Zubehor Z 00038 Anzugsschraube Plananlage > Seite 159 ‘EE
2 e
g3
=
Hinweis: Fur die Verwendung der Pokolm Aufsteckadapter missen die Grundaufnahmen mit 4 Gewindebohrungen <272 &3

versehen werden! Dies ist bei der Bestellung zu berticksichtigen und erfolgt tiber zusatzliche Bestellung der Bohrungen
Uber die Artikelnummer: 4XGEBO-AUF

=
]
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=
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=
=
=
©
5]
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]
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=
S
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PLANANLAGEN

SK 50/ HSK 100

Zentrierkegel | Adapter (HSK 100 fiir Plananlage)

G16
8.000

DIN
2080

ISO
7388-1

¥

Eigenschaften:

Zentrierkegel
gel | Bestell-Nr. ’ DIN / Form
Adapter
SK 50 50 742 50 - - - - 50 DIN 2080 = =
Zubehor 700038 Anzugsschraube Plananlage > Seite 163
SK 50 50 743 50 = = = = 50 ISO 7388-1 = =
KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung > Seite 162
Zubehor KBSK50-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung > Seite 162
cpolkelm 700038 Anzugsschraube Plananlage > Seite 163
d,
Lieferumfang beinhaltet Anzugsschraube Z 00038
Spokolm
d,
d, HSK 100
40 740 A100 50 14,5 43,5 126 126 100 Form A - -
f 2 Form A
@_ NUTEN25X26 Nutenstein 25 x 26 > Seite 161
M16X60 Schraube fir MK-Reduzierhulse > Seite 160
Spokelim
- a . Zubehor GWST-M6X10-914 Gewindestift > Seite 160
d M12X35 Schraube M12X35 > Seite 161
ds/d, KMR-100A KahImittelibergaberohrchen > Seite 162
SCHLUESSELHSK 100 Montageschlussel fur KuhImittelréhrchen > Seite 162
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<) pokolm




PRODUKTVIELFALT IN HOCHSTER QUALITAT

Zubehor




Hinweise und
Praxis-Wissen

) pokolm

Auf einen Blick

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Seite
Zylinderschrauben fUr NUtensteine ... 160 3
mit Innensechskant fur MK-Reduzierhlilse ............cccocooiiiiiiii, 160 Ei
far Aufsteck- und Einschraubadapter ........................ 160 E;
weitere Schrauben und Scheiben Gewindestift ... 160 .
Fraseranzugsschrauben ..., 161
Zwischenscheibe fir Aufnahmen mit Austreiblappen ................cccee.. 161 &=
Schlissel Spannzangenschlissel ..........cccccoiiiiiiiiiii 161 E’
Schltssel fur MK-Reduzierhilse ...........ccccccooevieein. 161 &
Schlissel fir Bohrfutter ........ccccociiiiiiii 161
Uberwurfmuttern, Nutensteine Uberwurfmuttern ... 161 _
NULENSTRING ... 161 g
HSK-Zubehor KdhlmittelUbergaberdhrchen ..., 162 e

Montageschlussel fur Kuhimittelibergaberéhrchen ....162

Anzugsbolzen Anzugsbolzen ohne Dichtringnute .............ccccccl 162
Anzugsbolzen mit Dichtringnute .............ccccceieien. 162
CoolCap® CoolCap® fur Wasser/Emulsion ...........ccccccoevviiiinenn. 162
CoolCap® fur LUft/MMS ..., 163
CoolCap® Applizierwerkzeug ..........ccccoeevvviiiieiiiinne 163 j
CoolCap® Drehmomentschliissel ...........ccccccccoeveee.. 163 3
Gewindehulsen GewindehUlsen ........cccccvvviiiiiii 163 %g’
Bohrfutterzubehor Dichtscheiben .........coooiiiii 163 ;g
MontageschlUssel ... 163
Anzugsschraube Anzugsschraube Plananlage ...l 163 2
Gewindebonrungen 163 ;%g
PHK-REAUZIETUNGEN oo 164 o
Gehort sicher dazu: hochwertiges Original-Zubehor. %‘
Wer sich fur die hohe Qualitat der Pokolm Fraswerkzeuge entscheidet, sollte auch bei der Wahl des i
Zubehdrs besondere MaBstdbe ansetzen und auf der sicheren Seite bleiben. £
=
Pokolm verwendet Qualitatsschrauben, Schraubendreher und Zubehorteile fiUhrender Hersteller,
optimal abgestimmt auf die Leistungsfahigkeit unserer Produkte.



ZUBEHOR

Pokolm Original-Zubehor

Zubehor Bestell-Nr. Bezeichnung

Zylinderschrauben mit Innensechskant | fiir Nutensteine

M12X25 Schraube fur Nutenstein 12 x 25 M 12| L25| DIN912 -
M6X16 Schraube fur Nutenstein 16 x 16 M6 | L16| DIN912 -
@E @ M5X12 Schraube fur Nutenstein 12 x 8 M5 |L12 | DIN912 -
M4X10 Schraube fur Nutenstein 10 x 8 M4 | L10| DIN912 -
M3X10 Schraube fur Nutenstein 8 x 8 M3 | L10| DIN912 -
M5X16 Schraube fur Nutenstein 12 x 12 und 14 x 14 M5 |L16 | DIN912 -

Zylinderschrauben mit Innensechskant | MK-Reduzierhiilse

M10X40 Schraube fur MK-Reduzierhilse M 10| L40 | DIN912 -
Schraube fiir 100 MK2 AL A63

M10X45 1C fiir 100 MK2 AL A63 | mit IC M10] L 45 - mit1c
M10X90 Schraube fur MK-Reduzierhulse M 10/ L90 | DIN912 -
M12X40 Schraube fur MK-Reduzierhulse M 12| L40 | DIN912 -

@E @ M12X50 IC Schraube far 120 MK3 AL A63 M 12| L50 — mit IC
M12X90 Schraube fur MK-Reduzierhlse M 12| L90 | DIN912 -

M12X135 Schraube fur MK-Reduzierhulse M 12|L135| DIN 912 -
M12X185 Schraube fur MK-Reduzierhilse M 12|L185| DIN912 -
M16X50 Schraube fur MK-Reduzierhlse M 16| L50 | DIN912 -

M16X50 IC Schraube fur MK-Reduzierhulse M 16| L50 | DIN912 mit IC
M16X60 Schraube fur MK-Reduzierhulse M 16| L60 | DIN912 -
M20X50 Schraube fur MK-Reduzierhlse M 20| L50 | DIN912 -

Zylinderschrauben mit Innensechskant | fiir Aufsteck- und Einschraubadapter

M6X25 Zylinderschraube M6 | L25 | DIN912 12.9
@E @ M6X55 Zylinderschraube M6 | L55 | DIN912 12.9
M8X25 Zylinderschraube M8 | L25 | DIN912 12.9
M8X55 Zylinderschraube M8 | L55 | DIN912 12.9

weitere Schrauben und Scheiben | Gewindestift

M10X10 Spannschraube M 10| L10 | DIN913 =
M12X10 Spannschraube M12|L10| DIN913 -
M14X12 Spannschraube M 14/ L12 | DIN913 -
@ M10X9 SR1T W Spannschraube M 10| L9 |DIN 1835-2 -
M12X10 SR1T W Spannschraube M 12| L 10 | DIN 1835-2 -
M14X11 SR1T W Spannschraube M 14| L 11 | DIN 1835-2 -
M16X10 SR1T W Spannschraube M 16| L 10 | DIN 1835-2 -
Moo Gewindestift M5 | L8 | Inbus2,5 |DIN914
Y Gewindestift M6 | L10| Inbus3 |DIN914
700104 Gewindestift M5 | L7 Inbus 2,5 |Inbus 2,5




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Zubehor Bestell-Nr. Bezeichnung
P4
E2
g
weitere Schrauben und Scheiben | Fraseranzugsschrauben %
M3X10 Schraube fur Nutenstein 8 x 8 M3 L10 | DIN912 - F:
M8X30 Schraube M8 L30 | DIN912 | 10,9 £
@Q @ M10X35 Schraube M10 | L35 | DIN912 | 10,9
M12X35 Schraube M 12 L35 | DIN912 | 10,9 —
[24]
M16X26 Schraube M16 | L26 |DIN6367| - =
M20X30 Schraube M20 | L30 DIN6367 - )
E
Zwischenscheibe

7200142 Zwischenscheibe fir Aufnahmen mit Austreiblappen 16 [S=1,5 25 -
5
8
Schliissel | Spannzangenschliissel =

a\\ 16 501 Spannzangenschlissel fur ER 16 Uberwurfmutter M 19x1 - - -

< 20 501 Spannzangenschlissel fir ER 20 Uberwurfmutter M 24x1 - - -

Schiliissel | Schliissel fiir MK-Reduzierhiilse

1003 Schlussel far MK-Reduzierhtilse MK2 | MK 3 - -
moaTas | 1004 Schlussel fur MK-Reduzierhilse MK 4 - - -
1005 Schlussel fur MK-Reduzierhlse MK 5 - - -

Schiliissel | Schliissel fiir Bohrfutter

(]
=
o
=
=
- 5
=%
L D
n £
0
o >
Qg
-
=
[=}
2
c
<

INBUS 4T INBUS 4T SW4 - - -
NBUS 6T INBUS 6T SW6 - - -
Uberwurfmuttern
ER16 001 Uberwurfmutter ER 16 M19x1 - - - g £
. 1]
ER20 001 Uberwurfmutter M24x1 - - - = =
T >
35

Nutensteine

NUTEN8X8 Nutenstein 8 x 8 B8 H8 L12 = -
<
NUTEN10X8 Nutenstein 10 x 8 B 10 H8 L18 - §’
£
NUTEN12X8 Nutenstein 12 x 8 B12 H8 L 20 = E
{=)]
NUTEN12X12/2 Nutenstein 12 x 12 B 12 H12 L 20 - ‘g
=
NUTEN14X14 Nutenstein 14 x 14 B 14 H14 L24 =
NUTEN16X16 Nutenstein 16 x 16 B 16 H16 L24 -
NUTEN25X26 Nutenstein 25 x 26 B 25 H 25 L 26 =
z
=



ZUBEHOR

Pokolm Original-Zubehor

Zubehor Bestell-Nr. Bezeichnung

HSK-Zubehr | KiihImitteliibergaberéhrchen

S . fur Form

KMR-25 Kuhlmitteltibergaberohrchen HSK 25 | A+E - -
e i far Form

KMR-32 Kihlmittelibergaberdhrchen HSK32 | A+E - -
S i fur Form

B:D KMR-40A KuhImitteltibergaberdhrchen HSK 40 | A+ E - -
R . fur Form

KMR-50A KuhImittelubergaberohrchen HSK50 | A+E - -
L i fur Form

KMR-63A Kihlmittelibergaberdhrchen HSK 63 | A+ E - -

T i fur HSK
KMR-100A KahImitteltbergaberéhrchen 100 Form A - -

HSK-Zubehor | Montageschliissel fiir Kithimitteliibergaberéhrchen

SCHLUESSELHSK25 Montageschlussel fur Kihlmittelréhrchen HSK 25 - - -
SCHLUESSELHSK32 Montageschlussel fur Kihlmittelrdhrchen HSK 32 - - -
SCHLUESSELHSK40 Montageschlussel fur Kihlmittelréhrchen HSK 40 - - -
SCHLUESSELHSK50 Montageschlussel fur Kihimittelréhrchen HSK 50 - - -
SCHLUESSELHSK63 Montageschlussel fur Kihlmittelréhrchen HSK 60 - - -
SCHLUESSELHSK 100 Montageschlissel fur Kihlmittelrohrchen HSK 100 - - -

Anzugsbolzen ohne Dichtringnute

KBSK30-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung SK 30 692% A Dich?r?#énute =
- ,@ Tl . . DIN ohne _
@iﬂ ——] KBSK40-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung SK40 | 69577 A Dichtringnute

DIN ohne

KBSK50-69872A Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung SK 50 69872 A | Dichtringnute

Anzugsbolzen mit Dichtringnute

KBSK30-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung SK 30 692% A Dichtp?rignute -
} KBSK40-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung SK 40 69?7’\% A Dicht?iqrignute -
KBSK50-69872B Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung SK 50 692% A Dicht?nignute -

CoolCap® | CoolCap?® fiir Wasser/Emulsion

SR1 504 SW15 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 4 fur Wasserkuhlung - -
SR1 506 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 fur Wasserkhlung - -
SR1 508 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 fur Wasserkhlung - -
SR1 510 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 fir Wasserktihlung - -
SR1 512 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 fir Wasserkiihlung - -
SR1 516 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 fir Wasserktihlung - -
SR1 520 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 fur Wasserkihlung - -




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Zubehor Bestell-Nr. Bezeichnung

P4
E2
g
CoolCap® | CoolCap® fiir Luft/MMS %
SR1 A04 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 4 fur Luftkihlung und MMS - - -F:
SR1 A06 SW17 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 6 fur Luftkiihlung und MMS - - ':,S:

SR1 A08 SW21 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 8 fur Luftkiihlung und MMS - -

SR1 A10 SW22 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 10 fur Luftkihlung und MMS - -
SR1 A12 SW27 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 12 fur Luftktihlung und MMS - - 5
P4
SR1 A16 SW32 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 16 fur Luftkihlung und MMS - - Z
j=)]
SR1 A20 SW36 CoolCap®-Aufschraubkappe @ 20 fur Luftkthlung und MMS - - S
[

CoolCap® | CoolCap® Applizierwerkzeug

SR1 ZSW 002 CoolCap®-Applizierwerkzeug SR1 Universalschltssel - ‘ - ‘ -
5]
8
&
5

CoolCap® | CoolCap® Drehmomentschliissel
a DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschlssel 3/8" fur SR1 ZSW 002‘ - ‘ -

Gewindehiilsen

ZGHM2414 Gewindehlilse, Rechtsgewinde M 24 = =
ZGHM2414L Gewindehllse, Linksgewinde M 24 - -
ZGHM3316L Gewindehllse, Linksgewinde M 33 - -

Bohrfutterzubehor | Dichtscheiben

(]
=
o
=
=
- 5
=%
L D
n £
0
o >
Qg
-
=
[=}
2
c
<

BFO8DS04 Dichtscheibe 0804 = = =

BFO8DS08 Dichtscheibe 0808 - - -

BF13DS06 Dichtscheibe 1306 - - - _
BF13DS13 Dichtscheibe 1313 - - - % E
BF16DS06 Dichtscheibe 1606 - - - édé
BF16DS16 Dichtscheibe 0804 - - - ;%.-E

Bohrfutterzubehor | Montageschliissel

BFOSMW Montageschliissel 08 - = = S
C BF13MW Montageschlissel 13/16 - - | - i
3
g
Anzugsschraube Plananlage é

7 00038 Anzugsschraube Plananlage M12 - -

-

>
3
£



ZUBEHOR

Pokolm Original-Zubehor

Zubehor

Bestell-Nr.

Bezeichnung

Gewindebohrungen

4XGEBO-AUF

Gewindebohrungen fur Adapter

PHK-Reduzierungen

PHK20 6

PHK20 8

PHK20 10

PHK20 12

PHK20 14

PHK20 16

PHK20 3 1C

PHK20 4 IC

PHK20 5 IC

PHK20 6 IC

PHK20 8 IC

PHK20 10 IC

PHK20 12 IC

PHK20 14 IC

PHK20 16 IC

Reduzierung auf @ 6 mm (nicht kthimitteldicht)
Reduzierung auf @ 8 mm (nicht kihimitteldicht)
Reduzierung auf @ 10 mm (nicht kthImitteldicht)
Reduzierung auf @ 12 mm (nicht kihlmitteldich
Reduzierung auf @ 14 mm (nicht kthImitteldicht)
Reduzierung @ 16 mm (nicht kihlmitteldicht)
Reduzierung auf @ 3 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung auf @ 4 mm (kUhImitteldicht)
Reduzierung auf @ 5 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung auf @ 6 mm (kUhImitteldicht)
Reduzierung auf @ 8 mm (kuhImitteldicht)
Reduzierung auf @ 10 mm (kihImitteldicht)
Reduzierung auf @ 12 mm (kihImitteldicht)
Reduzierung auf @ 14 mm (kihImitteldicht)

Reduzierung auf @ 16 mm (kihImitteldicht)




Zubehor

Bestell-Nr.

Bezeichnung

(-) pokolm

PHK-Reduzierungen

PHK32 6

PHK32 8

PHK32 10

PHK32 12

PHK32 14

PHK32 16

PHK32 18

PHK32 20

PHK32 25

PHK32 3 IC

PHK32 4 IC

PHK32 51C

PHK32 6 IC

PHK32 8 IC

PHK3210 IC

PHK32 12 IC

PHK32 14 1C

PHK32 16 IC

PHK32 18 IC

PHK32 20 IC

PHK32 25 IC

Reduzierung auf @ 6 mm (nicht kiihimitteldicht)
Reduzierung auf @ 8 mm (nicht kihimitteldicht)
Reduzierung auf @ 10 mm (nicht kuhImitteldicht)
Reduzierung auf @ 12 mm (nicht kuhimitteldicht)
Reduzierung auf @ 14 mm (nicht kuhImitteldicht)
Reduzierung @ 16 mm (nicht kihlmitteldicht)
Reduzierung @ 18 mm (nicht kihlmitteldicht)
Reduzierung @ 20 mm (nicht kihlmitteldicht)
Reduzierung @ 25 mm (nicht kihlmitteldicht)
Reduzierung auf @ 3 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung auf @ 4 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung auf @ 5 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung auf @ 6 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung auf @ 8 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung @ 10 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung @ 12 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung @ 14 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung @ 16 mm (kthImitteldicht)
Reduzierung @ 18 mm (kuhImitteldicht)
Reduzierung @ 20 mm (kthImitteldicht)

Reduzierung @ 25 mm (kuhImitteldicht)

. Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
LR B LT) it Eiere L Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Plananlagen
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Spindelsysteme /
Schrumpftechnik

Montageanleitungen
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Bestell- /
Anforderungstormulare




Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Bestell-/ Anforderungsformular

Frasaufnahmen in Sonderausfiihrung

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

P4
Bitte erst kopieren und dann ausfullen! %
=
Anfrage-Nr./Bestell-Nr.: Datum: £
Firma:
Anschrift: %
Abteilung: Sachbearbeiter: 2
Telefon: Fax: E-Mail:
Aufnahme fir Einschraubfraser

I:l Gewdnschter Liefertermin I:l Winkel Oberflachenbehandlung | | Nickel | | briniert

1
A ( e -

o ) el TPl

]
\ i = HSK (GroBe) (Form)
" 7 ][[ L_Fj ™ TJooso [ om

HRC 54
T | | r KuhImittelzufuhr

I:l Stlck I:l Mittenbohrung
I:l geforderte Wuchtgute Gefertigt aus Material I:l durch den Aufnahmenbund

[ | | | o

[
o
&
=}
=
-5
I =4
T 5
% S
wv

L 2
[0
=)
2
S
L2
f=
<

A

]

A
\i

Spindelsysteme /
Schrumpftechnik

Hinweis: Fur zylindrische Ausfuihrung bitte d3 = d4 ausfullen. 4 Kalenderwochen Lieferzeitverkirzung bei brinierter Oberflache.

Montageanleitungen

Innendienst: AuBendienst:

Index



BESTELL-/ ANFORDERUNGSFORMULARE

Bestell-/ Anforderungsformular

Frasaufnahmen in Sonderausfiihrung

Bitte erst kopieren und dann ausfullen!

Anfrage-Nr./Bestell-Nr.: Datum:
Firma:

Anschrift:

Abteilung: Sachbearbeiter:
Telefon: Fax: E-Mail:

Aufnahme fiir Aufsteckfraser

I:I Gewdnschter Liefertermin I:I Winkel Oberflachenbehandlung | | Nickel |

| bruniert

| om)

A ] _Q_}_%_ ][-_____"‘——-I s | | @rose) |

o I el JpL ]

| (Form)

A
Vi

.
v “'-"/“/ﬁ I"J i Hsk | | @rose) |
' : _— —=]

\
T

| | r KuhImittelzufuhr

1
I:I Stlck I:I Mittenbohrung
> Gefertigt aus Material I:I durch den Aufnahmenbund

A
4

I:I geforderte Wuchtgute

Hinweis: Fur zylindrische Ausfuihrung bitte d3 = d4 ausfullen. 4 Kalenderwochen Lieferzeitverklirzung bei brinierter Oberflache.

Innendienst: AuBendienst:




(-) pokolm

Bestell-/ Anforderungsformular

Frasaufnahmen in Sonderausfiihrung

Bitte erst kopieren und dann ausfullen!

Anfrage-Nr./Bestell-Nr.: Datum:

Firma:

Anschrift:

Sachbearbeiter:

Abteilung:

Telefon: Fax: E-Mail:

Schrumpfaufnahme

I:l Gewdnschter Liefertermin I:l Winkel Oberflachenbehandlung | | Nickel | | briniert
A . s —
i T — SK | | (GroBe) | | (DIN)
[ | T ] ]
v Y — | - sk | | ose || Form)
\/ <> T —
e A=

' L
!

L 3

<

Stlick

I:l geforderte Wuchtgute

\i

KuhImittelzufuhr

I:l Mittenbohrung

Gefertigt aus Material I:l durch den Aufnahmenbund

Hinweis: Fur zylindrische Ausfuihrung bitte d3 = d4 ausfullen. 4 Kalenderwochen Lieferzeitverkliirzung bei brinierter Oberflache.

Innendienst: AuBendienst:

. Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Plananlagen Steilkegel SK / BT Hohlschaftkegel HSK Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Zubehor
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BESTELL-/ ANFORDERUNGSFORMULARE

Bestell-/Anforderungsformular

Frasstangen und Adapter in Sonderausfiihrung

Bitte erst kopieren und dann ausfullen!

Anfrage-Nr./Bestell-Nr.: Datum:
Firma:

Anschrift:

Abteilung: Sachbearbeiter:
Telefon: Fax: E-Mail:

Vollhartmetall- und Schwermetall-Verlangerung fiir Einschraubfraser

I:I Gewdinschter Liefertermin d, I:I

1 N =7 * A
o sl o]
v A L y 4
< s > I:I mit Weldonflache
| ,_l iti
I:I Stlick < 1 > I:I ?(Ijhllrr;nigslrzufuhr

VHM-Stangen fiir Pokolm DuoPlug®

I:I Gewnschter Liefertermin d, I:I

A y == A
=l d] | |-

Stiick < L | I:I mit innerer
tlc e — Kuhlmittelzufuhr

MK-Adapter fiir Einschraubfraser

Oberflachenbehandlung

I:I Gewdnschter Liefertermin d, I:I I:I Nickel I:Ierniert

4 T T MK I:I mit innerer
d, | d, | | | KuhImittelzufuhr
\4
Y -
|3
: l mit innerer
| | Material | | Stuck < > I:I Kuhlmittelzufuhr

Hinweis: Fur zylindrische Ausfuihrung bitte d3 = d4 ausfullen. 4 Kalenderwochen Lieferzeitverklirzung bei brinierter Oberflache.

Innendienst: AuBendienst:
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(-) pokolm

Pokolm Hochfrequenzspindeln

Merkmale und Vorteile

Spindelleistungen von 0,8 kW bis 13,5 kW

Drehzahlen von 5.000 1/min bis 80.000 1/min

Schnittstellen

Verbesserung der Oberflachen und eine deutliche Verringerung der Erodierarbeiten.

wesentlich klrzere Bearbeitungszeiten.

Pokolm Schrumpftechnik

Merkmale und Vorteile

extrem hohe Rundlaufgenauigkeit
hochste Prazision bei erheblichen verldngerten Standzeiten

Schrumpftechnik erschafft eine optimale kraftschltssige Verbindung zwischen Werkzeug
und Aufnahme und gewahrleistet so ein hohes Ubertragbares Drehmoment.

Eine Eignung fur maximale Drehzahlen ist die beste Voraussetzung, um eine optimale
Oberflachengtte zu erreichen und teure Feinstbearbeitungsprozesse einzusparen.

. . Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Zubehor Plananlagen Steilkegel SK / BT Hohlschaftkegel HSK Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Bestell- /
Anforderungsformulare
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Montageanleitungen
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SPINDELSYSTEME / SCHRUMPFTECHNIK

Hochfrequenzspindeln

Mit modernen Spindelsystemen
zu effektiven Frasleistungen.

Viele Frasmaschinen — und das gilt fir neue Maschinen
ebenso wie fir dltere Modelle — verfiigen Uber eine relativ
geringe Maximal-Drehzahl. Niedrige Maximal-Drehzahlen
bedeuten natlrlich Vorteile bei Schrupparbeiten, sind
jedoch die groBte Bremse auf dem Weg zu effektiven
Frasvorschuben. Auch die Vorteile moderner CNC-An-
wendungen werden durch niedrige Drehzahlen stark
eingeschrankt. Konsequenz: wesentlich langere Auftrags-
bearbeitungszeiten und Verschenken von profitablen
Kapazitaten.

Auch fur diese Problematik bietet Pokolm Uberzeugende
Losungen: moderne Spindelsysteme fir effektive
Frasergebnisse.

Bessere Oberflachen und ein deutlicher Zeitgewinn.

Die Vorteile beeindrucken: héhere Schnittgeschwindigkeiten und die Ausnutzung des maximalen Frasvorschubs
— auch bei kleinsten Frasern. Bei besseren Oberflachen und einer deutlichen Verringerung der Erodierarbeiten.
Im Ergebnis zeigen sich wesentlich klrzere Bearbeitungszeiten und die volle Nutzung der CNC-Vorteile.

Holen Sie mit Pokolm-Spindeln das Maximum an Geschwindigkeit aus lhren Maschinen heraus. Das Ergebnis
ist Ihr Zeitgewinn.

Fragen Sie nach unserem Spindelservice, egal ob:

® Ersatzteile ® Wartung
® Reparaturen @ Schwenkeinrichtungen

® [nspektion ® CNC-Maschinenanbindung

Sprechen Sie uns an!



Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Schrumpftechnik

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Erst Schrumpfen,
dann Frasen

Die Schrumpftechnik Gberzeugt mit ihren Vorteilen gegenlber herkémmlichen Spannmethoden immer
mehr Anwender. Dabei zahlt vor allem die extrem hohe Rundlaufgenauigkeit, die héchste Prazision bei
erheblichen verlangerten Standzeiten garantiert.

Hohlschaftkegel HSK

AuBerdem schafft die Schrumpftechnik eine optima-
le kraftschltssige Verbindung zwischen Werkzeug
und Aufnahme und gewahrleistet so ein hohes
Ubertragbares Drehmoment. Und die Eignung fiir
maximale Drehzahlen ist die beste Voraussetzung,
um eine optimale Oberflachengute zu erreichen und
teure Feinstbearbeitungsprozesse einzusparen.

Steilkegel SK / BT

Im Vergleich zu herkémmlichen Werkzeugaufnah-
men verfigen Schrumpfaufnahmen tber eine
schlankere Bauform und ermdéglichen so den Einsatz
kleinster Werkzeuge auch in groBen Tiefen, was mit
einer Spannzangenaufnahme nicht realisierbar ist.

Plananlagen

Pokolm bietet fir die Schrumpftechnologie ein B @ pokolm
umfangreiches Programm: ein hochwertiges und
ausgereiftes Induktions-Schrumpfgerat, Schrumpfaufnahmen fir alle gangigen Maschinenanschlisse
und das patentierte Verbindungssystem Pokolm DuoPlug®.

Zubehor

Mehr Informationen Gber Pokolm DuoPlug® finden Sie auf den entsprechenden
Katalogseiten (siehe Index).

Bestell- /
Anforderungsformulare
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Schrumpftechnik

Montageanleitungen
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Hinweise und
Praxis-Wissen

(-) pokolm

Montageanleitung

KihImitteliibergaberéhrchen bei HSK Form A und Form E

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Fur die Benutzung der Aufnahmen mit Innenkhlung missen diese mit einem KihImitteltibergaberéhrchen versehen
werden. Fur die Montage folgen Sie bitte der Anleitung. Die benétigten Zubehorteile sind bei jeder Aufnahme angegeben.

Hohlschaftkegel HSK

Grundaufnahme (1)

Steilkegel SK /BT

Dichtring (2)
im Kuhlmittelibergaberdhrchen eingelegt

Plananlagen

Kihlmitteliibergaberéhrchen (3)
mit Ringnut fir Dichtringe (3a)

Zubehor

Montageschliissel (4)

Bestell- /
Anforderungsformulare

Schritt 1

Normalerweise ist der Dichtring bereits im Ubergaberéhrchen montiert. Sollte er sich geldst
haben, bitte den Dichtring (2) oben in die Ringnut (3a) des Ubergaberthrchens (3) einlegen.

Spindelsysteme /
Schrumpftechnik

Schritt 2

Das Rohrchen (3) mit der schmalen Seite in den Montageschlissel (4) einfuhren.

Schritt 3

Nun das Rohrchen von unten in die Aufnahme einschrauben. Montieren Sie die Aufnahme
von unten nach oben und achten Sie darauf, dass der Dichtring nicht verrutscht oder
gequetscht wird, um die Abdichtfunktion nicht zu verlieren.

=
(]
=)}
=
=
=
<
=
©
@
o
]
o]
=
S
=

Index



MONTAGEANLEITUNGEN

Montageanleitung
Pokolm DuoPlug®

Um einen optimalen und sicheren Einsatz des DuoPlug®-Systems zu gewahrleisten, beachten Sie bitte

die folgenden Hinweise.

Montage:

Vorbereitungen

Schritt 4

Halten Sie das Zubehorwerkzeug (Maulschlissel, Schutzbrille,

Schutzhandschuhe) vor der Erwdrmung am Arbeitsplatz bereit.

Schritt 1

Durch die Erwdrmung weitet sich die Passungsbohruna
des Werkzeuges. Erst jetzt kann das Werkzeug mi
einem passenden Maulschlissel bis zur Anschlagf

der Aufnahme festgedreht werden. Dieser Schritt

muss ohne groBen Kraftaufwand méglich sein.

Im anderen Fall erwdrmen Sie den DuoPlug®-
Fraskorper noch einmal fur einige Sekunden.

Schritt 5

Entfernen Sie die Wendeschneidplatten und deren
Befestigungsschrauben. i

Schritt 2

Achten Sie darauf, dass Werkzeug und Aufnahme plan
aufeinander liegen. Es darf kein Spalt bleiben.

Fiihren Sie diese Schritte nur mit maBiger
Kraft durch.

Schritt 6

Achtung! Die Passungsflachen der Werkzeug-
und Aufnahmesysteme miissen absolut schmutz-

und fettfrei sein. Der DuoPlug®-Fraskoérper ist von
Hand bis zum Passungsansatz aufzuschrauben.

Kein Werkzeug benutzen!

Schritt 3

Die geschrumpfte Werkzeug-Aufnahmeneinheit darf nicht
abgeschreckt werden, sondern sollte mittels der Kihlein-
richtung des Schrumpfgerates gleichmaBig abgekuhlt
werden. Durch das Abkihlen des Werkzeuges zieht
sich der DuoPlug®-Fraskorper wieder zusammen. Es
entsteht eine form- und kraftschlussige Verbindung.

Schritt 7

Induktive Erwdrmung mit Pokolm Induktions-
Schrumpfgerat fur 6 bis 15 Sekunden je nach
Durchmesser. Beginnen Sie anschlieBend sofort
mit Schritt 4.

Vorsicht! Aufnahme und Werkzeug
sind danach sehr heiB!

Verbrennungsgefahr!

Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe!

Bestlicken Sie nun das Werkzeug mit den gewUinschten
Wendeschneidplatten. Nach dem Einmessen kénnen
Sie Ihre Bearbeitung starten.




Hinweise und
Praxis-Wissen
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Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter
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Demontage: <
Vorbereitungen Schritt 3
=
o
Halten Sie das Zubehorwerkzeug (Maulschlissel, Schutzbrille, Durch die induktive Erwarmung weitet sich die Passungsbohrung des %
Schutzhandschuhe) vor der Erwdrmung am Arbeitsplatz bereit. Fraskorpers. Erst jetzt kann der Fraskorper mit einem passendenden e
7 Sie bei der D bedi ine Schutzbrille. d Maulschlissel von der Aufnahme heruntergedreht 2
Sragen fleh eoll erh demgnhtgge un eK'nﬁlt emz SChUt.Z rile, Ia werden. Dieser Schritt muss ohne Kraftaufwand g
Prl'fzg,eg r burc h as Erhitzen von Kahl- und Schmiermittel- maglich sein. Im anderen Fall erwarmen Sie
rckstanden bestent. den DuoPlug®-Fraskorper noch einmal fur
einige Sekunden.
53
&
Schritt 1 Schritt 4
Entfernen Sie zuerst wieder die Wendeschneidplatten und deren Die entschrumpften Einzelteile durfen nicht abgeschreckt
Befestigungsschrauben. werden. Kihlen Sie sie stattdessen mittels der Kuhl-
. einrichtung des Schrumpfgerates langsam ab oder
benutzen Sie die Ablagestation.
Vorsicht! Aufnahme und Werkzeug =
sind immer noch sehr heiB! <
le}
Verbrennungsgefahr! S
Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe!
o
]
=}
- £
]
Schritt 2 Empfehlung 8
® 5
Induktive Erwdrmung mit Pokolm Induktions- Zum Schrumpfen empfehlen wir unsere komfortable Induktions- E
Schrumpfgerat fir 6 bis 15 Sekunden je schrumpfstation TSI11000WK mit einer Vielzahl innovativer Eigen- <
nach Durchmesser. schaften. Optimal auf POKOLM Produkte ausgelegt, geschieht der
I Schrumpf- und flissigkeitsunterstitzte Kiihlvorgang halbautomatisch
Vorsicht! Aufnahme_ulnd Werkzeug in einer Position im Gerat. Das Bedienkonzept ist dabei besonders s
sind danach sehr heif3! anwenderfreundlich. % £
Verbrennungsgefahr! ’%%
. . Fur weitere Informationen fordern 3 E
Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe! Sie die Broschiire tber Pokolm- E‘»'E

Schrumpftechnik an. Sie finden
sie auch im Download-Bereich
unserer Website, oder einfach
den QR-Code scannen:

FUr weitere Fragen zum DuoPlug®-System stehen
wir Ihnen naturlich gern zur Verfigung.
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MONTAGEANLEITUNGEN

Montageanleitung

Dichtscheiben fiir CNC Prazisionsbohrfutter

Im Lieferumfang aller Pokolm CNC Prazisionsbohrfutter sind generell bereits zwei Dichtscheiben flr unterschied-
liche Bohrerdurchmesser enthalten. Um diese Dichtscheiben gegeneinander oder gegen ein entsprechendes
Ersatzteil auszutauschen, folgen Sie bitte der Anleitung.

Montagewerkzeug Dichtscheibe
—» il
an,
Schritt 1 Schritt 2
Die Spannbacken des Bohrfutters mit passendem Inbusschltssel 6ffnen Das Montagewerkzeug spindelseitig mittig in das Bohrfutter einflihren
und das Bohrfutter maschinenseitig so weit zerlegen, bis die Spindel frei bis es auf einen Widerstand stoBt, der durch die Dichtscheibe gebildet
zugangig ist. wird. Durch leichten Druck kann die Dichtscheibe nun nach vorne durch

die Spannbacken herausgeschoben und entfernt werden.

Montage:

Dichtscheibe Montagewerkzeug

-
-o-—

Schritt 1

Neue Dichtscheibe mit der hohlen Seite zum Werkzeug auf das Montagewerkeug aufsetzen und von vorne durch die Spannbacken bis zum Dichtungs-
sitz einfuhren. In ihrem Sitz wird die Dichtscheibe durch einen O-Ring gehalten.
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Montageanleitung

Zentrierkegel und Plananlage

Um eine problemlose Zentrierung beim Einsetzen in die Maschine bzw. beim anschlieBenden Verschrauben
der Plananlage zu gewahrleisten, dirfen Zentrierkegel und Plananlage nicht fest miteinander verbunden
werden. Die mitgeliefert Befestigungsschraube verhindert durch besondere Konstruktionsmerkmale eine
zu feste Verschraubung von Zentrierkegel und Plananlage. Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise:

Montage des Zentrierkegels:

Befestigungsschraube Zentrierkegel Plananlage
Schritt 1 Schritt 2
Den Zentrierkegel in die entsprechende Passung der Plananlage Die mitgelieferte Befestigungsschraube in den Zentrierkegel einfuhren
einsetzen. und unter Verwendung eines Inbus-Schlssels (10 mm) in das Innen-

gewinde der Plananlage einschrauben und handfest anziehen. Zentrier-
kegel und Plananlage sind nun miteinander verbunden.

Montage des Anzugsbolzen:

Anzugsbolzen Plananlage

o ——

Zentrierkegel

Schritt 1

Den Anzugsbolzen maschinenseitig in das Innengewinde des Zentrierkegels einschrauben und handfest anziehen. Die Plananlage kann nun in
die Maschine eingesetzt und verschraubt werden.

)

il Zubehor Plananlagen Steilkegel SK / BT Hohlschaftkegel HSK SRR, e, H|nV\_le|se_ e
Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen

Anforderungsformulare

Spindelsysteme /
Schrumpftechnik
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PRODUKTVIELFALT IN HOCHSTER PRAZISION

Die Pokolm Trickkiste
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Aufsteck-Verlangerung und
Einschraub-Aufsteck-Adapter

Sie mUssen ein besonders tiefes Teil bearbeiten? Die eigentlich erforderliche Aufnahmelange ist keine
Standardausfihrung? Eine Sonderaufnahme anzufertigen ist zu aufwendig? Die Zeit drangt?

Besondere Bearbeitungssituationen erfordern besondere Losungen.

Aufsteck-Verlangerungen und Einschraub-Aufsteck-Adapter ermdglichen das unkomplizierte Erreichen
groBer Bearbeitungstiefen auch auBerhalb des Standards. Eine bestehende Standard-Aufnahme muss
lediglich mit den Befestigungsbohrungen It. nachstehender Skizze und Tabelle versehen werden, auf-
schrauben, fertig! Schon erreichen Sie eine Verlangerung zwischen 50 und 100 mm.

Das Anbringen der Bohrungen nehmen wir natdrlich auch gerne als Service fur Sie vor.

”
/ - '(/ - 1_[’*-,._:'-; :I:_"‘--'i
y : 2 AR N
T N
e WA

Aufnahme, Draufsicht Aufnahme, Seitenansicht

Zapfen- Adapter-

Bestell-Nr. Schrauben*

durchmesser lange

60 22 Mxx 783 Einschraub-Aufsteck-Adapter 722 60 @ 35 20 25 M 6 x 25
100 22 Mxx 783 | Einschraub-Aufsteck-Adapter @22 100 @ 35 20 25 M 6 x 25
60 27 Mxx 783 Einschraub-Aufsteck-Adapter @27 60 @ 44,5 20 25 M 8 x 25
100 27 Mxx 783 | Einschraub-Aufsteck-Adapter @27 100 @ 44,5 20 25 M 8 x 25
50 22 782 Aufsteck-Verlangerung @22 50 @35 20 25 M 6 x 55
100 22 782 Aufsteck-Verlangerung @22 100 @ 35 20 25 M 6 x 55
50 27 782 Aufsteck-Verlangerung @27 50 g 44,5 20 25 M 8 x 55
100 27 782 Aufsteck-Verlangerung @27 100 @ 44,5 20 25 M 8 x 55

*Es werden jeweils vier Schrauben pro Adapter bzw. Verlangerung benétigt. Die Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.

. Spindelsysteme / Bestell- / . . Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
RIS Schrumpftechnik Anforderungsformulare Al HELEIIEL ] LR B LT) it Eiere L Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen
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Artikelnummer-Verzeichnis

Bestell-Nr. (0] Seite Bestell-Nr. 1 Seite Bestell-Nr. 1 Seite
0016 750 S 112 100 06 E50 SR1 66 100 10 E50 S 62
0016754 S 125 100 06 EC 40 S 60 100 10 E50 SR1 67
0020710S 133 100 06 MK3 S 37 100 10 EC 40 S 60
00207145S 145 100 07 603 26 100 10 MK3 S 37
00 20 750 HDF 120 100 08 601 B8 100 10 MK3 35
0020750S 112 100 08 606 31 100 12 601 33
00 20 754 HDF 129 10008 710 131 100 12 603 26
00207545S 125 10008 714 S 143 100 12 606 32
0025710S 133 100 08 750 S 109 10012 710S 131
00257145 145 100 08 750 SB 11 10012710 130
00257505 112 100 08 750 106 10012714 S 143
0025754S 125 100 08 750 SR1 113 10012714 142
00327105 133 100 08 754 S 123 10012750 S 110
00327145S 145 100 08 754 121 100 12 750 SB 111
08 20 781 39 100 08 A100 S 86 100 12 750 106
08 40 780 38 100 08 A100 84 100 12 750 SR 14
08 60 780 38 100 08 A100 SR1 87 100 12 750 ZYL 108

100 08 A63 S 71 10012754 S 123
Bestell-Nr. 1 Seite 100 08 A63 SB 74 100 12 754 121

100 08 A63 68 100 12 754 ZYL 122
1016734 S 104 100 08 A63 SR1 75 100 12 A100 S 86
1040 780 38 100 08 E50 S 62 100 12 A100 84
1040 781 39 100 08 E50 SR1 66 100 12 A100 SR1 87
10 60 780 38 100 08 EC 40 S 60 100 12 A100 SR1T W 88
100 03 750 S.01 109 100 08 MK3 S 37 100 12 A63 S 72
100 03 754 S.01 123 100 08 MK3 35 100 12 A63 68
100 03 A63 S.01 71 100 10 601 B8 100 12 A63 74
100 03 E50 S.01 62 100 10 603 26 100 12 A63 SR1 76
100 04 750 S.01 109 100 10 606 31 100 12 A63 ZYL 70
100 04 750 SR1 113 100 10710 S 131 100 12 E50 S 63
100 04 754 S.01 123 100 10 710 130 100 12 E50 61
100 04 A63 S.01 71 100 10 714 143 100 12 E50 SR1 67
100 04 A63 SR1 75 100 10750 S 109 100 12 MK3 S 37
100 04 E50 S.01 62 100 10 750 SB 111 100 16 601/32 34
100 04 E50 SR1 66 100 10 750 106 100 16 603 27
100 06 606/12 ZYL 31 100 10 750 SR1 113 100 16 606/32 32
10006 710 S 131 100 10 750 ZYL 108 10016710 S 132
10006 714 S 143 100 10754 S 123 100 16 710 130
100 06 750 S 109 100 10 754 121 100167102 134
100 06 750 SB 111 100 10 754 ZYL 122 10016714 S 144
100 06 750 SR1 113 100 10 A100 S 86 10016714 142
100 06 754 S 123 100 10 A100 84 100167142 146
100 06 A100 S 86 100 10 A100 SR1 87 100 16 750 S 110
100 06 A100 SR1 87 100 10 A100 SR1T W 88 100 16 750 107
100 06 A63 S 71 100 10 A63 S 72 100 16 750 SR1 114
100 06 A63 SB 74 100 10 A63 SB 74 100 16 750 Z 116
100 06 A63 SR1 75 100 10 A63 68 100 16 750 ZYL 108
100 06 E50 S 62 100 10 A63 SR1 75 100 16 754 S 123

(@)
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Bestell-Nr. 1 Seite Bestell-Nr. 1 Seite Bestell-Nr. 1 Seite
100 16 754 121 10040 710Z 135 140 10 606 31

100167547 126 100 40 740 155 140 12 606 32

100 16 754 ZYL 122 1005710 140 1516730 S 100
100 16 A100 S 86 100 ER20 750 118 15207305 100
100 16 A100 85 100 ER20 754 128 1520734S 104
100 16 A100 SR1 87 100 ER20 A63 83 1527 750 17
100 16 A100 SR1 W 88 100 MK2 AL A63 82 1527 754 127
100 16 A63 S 72 1003 161 1532 710 HDF 141

100 16 A63 69 1004 161 15 32 714 HDF 148
100 16 A63 74 1005 161 15006 710 S 131

100 16 A63 SR1 76 104 12 604 S 29 15006 714 S 143
100 16 A63 Z 78 110 08 604 S 29 15006 750 S 109
100 16 A63 ZYL 70 110 10 604 S 29 150 06 A100 S 86
10020710S 132 112 03 604 S.01 29 150 06 A63 S 71

10020714 S 144 112 04 604 S.01 29 150 06 MK3 S 37
10020750S 110 112 06 604 S 29 150 08 601 33
100 20 750 SR1 114 112 08 604 S 29 15008 710 S 131

100 20 A100 SR1 87 115 03 604 S.01 29 15008 714 S 143
100 20 A100 SR1 W 38 115 04 604 S.01 29 150 08 A100 S 86
100 20 A63 S 73 11506 604 S 29 150 08 A63 S 71

100 20 A63 SR1 76 12 40 780 38 150 08 MK3 S 37
10022 710 134 12 40 781 39 150 10 603 26
10022 714 146 12 60 780 38 15010710S 131

100 22 750 116 12 60 781 39 150 10 710 130
100 22 754 126 120 07 603 26 15010714 S 143

100 22 782 42 120 08 601 33 150 10 750 106
100 22 A100 89 120 08 606 31 150 10 A100 S 86
100 22 A63.01 78 120 10 601 33 150 10 A100 84
100 22 M10 783 43 120 10 606 31 150 10 A63 S 72

100 22 M12 783 43 120 12 606 32 150 10 A63 68
100 22 M16 783 43 120 12 MK4 35 150 10 MK4 S 37

10025710S 132 120 16 MK5 36 150 12 601 33

10025714 S 144 120 MK3 AL A63 82 150 12 603 26
10027 710 134 125 10 603 26 150127105 131

100 27 714 146 125 10 750 106 15012 710 130
100 27 750 117 12510 A63 68 15012714 S 143

100 27 754 127 12512 601 33 15012 714 142

100 27 782 42 125 12 603 26 150 12 750 106
100 27 A100 89 125 12 750 106 150 12 A100 S 86
100 27 A63 79 12512 A63 68 150 12 A100 84
100 27 M10 783 43 12516 603 27 150 12 A63 S 72

100 27 M12 783 43 125 16 750 107 150 12 A63 68
100 27 M16 783 43 12516 750 Z 116 150 12 MK4 S 37

100 27 M16 783-2 43 12516 A63 69 150 16 601/32 34
1003710 139 125 16 A63 Z 78 150 16 603 27

10032710 135 125 16 A63 ZYL 70 150 16 606/32 32

10032714 146 1304710 140

100 32 A100 90 140 10 601 33

Bestell- / . . Stangen, Verlangerungen, Hinweise und
Anforderungsformulare Al HELEIIEL ] LR B LT) it Eiere L Spannzangen, Bohrfutter Praxis-Wissen
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Artikelnummer-Verzeichnis

Bestell-Nr. 1 Seite Bestell-Nr. 2 Seite Bestell-Nr. 2 Seite
150 16 710 S 132 20 06 600/10 G 40 200 22 750 116
15016 710 130 20 06 600/10 41 200 22 754 126
150 16 710 Z 134 20 06 600/12 G 40 200 22 A100 89
150 16 714 144 20 06 600/12 41 200 22 A63 78
150 16 714 142 20 06 606/10 ZYL 31 200 27 710 134
150167147 146 20 06 606/12 ZYL 31 20027 714 146
150 16 750 107 20 07 603 26 200 27 740 154
150 16 750 Z 116 20 08 MK2 35 200 27 A100 89
150 16 754 121 20 10 MK2 35 200 27 A63 79
150 16 754 Z 126 2016 600 G 40 2003710 139
150 16 A100 S 86 20 16 600 41 20032 710 135
150 16 A100 85 20 501 161 20032 714 146
150 16 A63 S 72 20006 710 S 131 200 32 740 154
150 16 A63 69 20006 714 S 143 200 40 740 155
150 16 A63 Z 78 200 06 AB3 S 71 2005710 140
150 16 MK4 S 37 20008 710 S 131 2508 730 98
150 16 MK5 36 20008 714 S 143 2508 734 102
15020710S 132 200 08 A63 S 71 2508 750 106
15022 710 134 200 08 MK5 S 37 2508 754 121
15022714 146 20010710S 131 25 08 A63 68
150 22 750 116 200 10714 S 143 25 08 E40 56
150 22 754 126 200 10 A63 S 72 25 08 E50 61
150 22 A100 89 200 10 MK5 S 37 25 10 603 26
150 22 A63 78 20012 710S 131 2510730 98
150 27 710 134 20012 710 130 2510734 102
15027 714 146 20012714 S 143 2510750 106
150 27 754 127 20012 714 142 2510754 121
150 27 A100 89 200 12 A100 84 25 10 A63 68
150 27 A63 79 200 12 AB3 S 72 25 10 E40 56
1503710 139 200 12 MK5 S 37 25 10 E50 61
150 32 710 135 200 16 601/32 34 2512 603 26
15032714 146 200 16 603 27 2512730 98
150 32 740 154 200 16 606/32 32 2512734 102
150 32 A100 90 20016 710 S 132 2512 750 106
150 40 740 155 200 16 710 130 2512 754 121
1505710 140 200167107 134 2512 A63 68
16 40 780 38 20016 714 S 144 25 12 E50 61
16 40 781 39 20016 714 142 25 16 603 27
16 501 161 200 16 750 107 2516 730 98
16 60 780 38 200167507 116 2516734 102
16 60 781 39 200 16 A100 85 25 16 750 107
160 12 606 32 200 16 A63 69 2516 750Z 116
175 12 601 33 200 16 A63 Z 78 2516 754 121
17512 603 26 200 16 MK5 S 37 251675427 126
175 16 603 27 20022 710 134 25 16 A63 69
175 16 A63 69 20022 714 146 2516 A63Z 78
180 16 MK5 36 200 22 740 154 25 16 E50 61
1804710 140
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Bestell-Nr. p) Seite Bestell-Nr. 4 Seite Bestell-Nr. 4 Seite
2520600 G 40 40 03 E25 S.01 52 40 ER20 E32 55 §
2520600 41 40 03 E32 5.01 54 400 22 740 154 g’
2522 750.01 116 40 03 E40 S.01 57 400 27 740 154 E
2522 754.01 126 40 03 EC 40 S.01 60 400 32 740 154 %
25 22 A63.01 78 40 04 E25 S.01 52 43 06 12 SG 28 =
2527 A63 79 40 04 E32 S.01 54 4506 12 SG 28
25012 710 130 40 04 E40 S.01 57 4508 12 SG 28 —
25012714 142 40 04 EC 40 S.01 60 45 12 MK3 35 s
250 12 A100 84 4006 10784 S 30 45 20 600 G 40 %\
250 16 601/32 34 4006 12784 S 30 45 20 60 41 %
250 16 606/32 32 4006 16 784 S 30 &
25016 710 130 40 06 600/10 G 40
25016 710Z 134 40 06 600/10 41
25016 714 142 40 06 600/12 G 40
250 16 750 107 40 06 600/12 41 %
250 16 A100 85 40 06 606/10 ZYL 31 r_E
250 16 A63 69 40 06 606/12 ZYL 31 &
25022 710 134 40 06 E25 S S52 52
250 22 740 154 4006 E32 S 54 Bestell-Nr. 5 | Seite
25027 710 134 4006 E40 S 57
250 27 740 154 4006 EC 40 S 60 5003 730 S5.01 99
250 32 740 154 40 07 603 26 50 03 734 5.01 103 g
4008 10 784 S 30 50 03 750 S.01 109 _é
4008 12784 S 30 50 03 754 5.01 123
Bestell-Nr. 3 Seite 4008 16 784 S 30 50 03 A63 S.01 71
40 08 601 33 50 03 E50 S.01 62
30 12 MK3 35 40 08 606 31 50 04 730 S.01 99 §
3025600 G 40 40 08 E25 S S52 52 50 04 734 5.01 103 -~ E
30 25 600 41 40 08 E32 S 54 50 04 750 S.01 109 % g
30012710 130 40 08 E40 S 57 50 04 750 SR1 113 m%
30012 714 142 40 08 EC 40 S 60 50 04 754 S.01 123 :%
300 12 A100 84 40 08 MK2 35 50 04 A63 S.01 71
300 16 601/32 34 40 10 E25 S S52 52 50 04 A63 SR1 75
300 16 606/32 32 4010 E32 S 54 50 04 E50 S.01 62 g E
300 16 710 130 40 10 E40 S 57 50 04 E50 SR1 66 é%}_
30016 714 142 40 T0EC40S 60 50 06 16 SG 28 3 E
300 16 A100 85 40 10 MK2 35 5006 710 S 131 55
300 22 740 154 4012 E40 S 57 5006 714 S 143
300 27 740 154 40 12 EC40S 60 50 06 730 S 99
300 32 740 154 40 16 600 G 40 5006 734 S 103 5
3506 10 SG 28 40 16 600 41 50 06 750 S 109 g
35 16 MK4 36 40 16 E40 S 57 50 06 750 SB 111 %:;
350 22 740 154 40 16 EC 40 S 60 50 06 750 SR1 113 %’
35027 740 154 402710 139 50 06 754 S 123 é
350 32 740 154 40 740 A100 156 50 06 A63 S 71
36016714 142 40 ER16 E25 53
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Artikelnummer-Verzeichnis

Bestell-Nr. ) Seite Bestell-Nr. ) Seite Bestell-Nr. 5 Seite
50 06 A63 SB 74 50 10 A63 SB 74 50 16 750 ZYL 108
50 06 A63 SR1 75 50 10 A63 68 5016 754 S 123
50 06 E50 S 62 50 10 A63 SR1 75 50 16 754 121
50 06 E50 SR1 66 50 10 A63 SRT W 77 5016 754 7 126
50 06 MK3 S 37 50 10 A63 ZYL 70 50 16 754 ZYL 122
50 08 16 SG 28 50 10 E40 56 50 16 A100 85
5008 710 S 131 50 10 E50 S 62 50 16 A63 S 72
5008 714 S 143 50 10 E50 61 50 16 A63 69
50 08 730 S 99 50 10 E50 SR1 67 50 16 A63 74
50 08 734 S S101 103 50 10 MK3 S 37 50 16 A3 Z 78
50 08 750 S 109 50 12 601 33 50 16 A63 ZYL 70
50 08 750 SB 11 50 12 601 33 50 16 E50 S 63
50 08 750 106 50 12 603 26 50 16 E50 61
50 08 750 SR1 113 5012 710S 131 50 16 MK4 36
50 08 750 ZYL 108 5012 710 130 5020710 S 132
50 08 754 S 123 5012 714S 143 5020714 S 144
50 08 754 121 5012 714 142 5020 750 S 110
50 08 754 ZYL 122 5012 730S 99 5020754 S 123
50 08 A100 84 50 12 734 S 5101 103 5022 710 134
50 08 A63 S 71 5012 750 S 110 5022 710.01 134
50 08 A63 SB 74 50 12 750 SB 111 5022 714.01 146
50 08 A63 68 50 12 750 106 50 22 750.01 116
50 08 A63 SR1 75 50 12 750 ZYL 108 50 22 754.01 126
50 08 A63 ZYL 70 5012 754 S 123 5022 782 42
50 08 E40 56 50 12 754 121 50 22 A100 89
50 08 E50 S 62 50 12 754 ZYL 122 50 22 A63.01 78
50 08 E50 61 50 12 A100 84 50 25 600 G 40
50 08 E50 SR1 66 50 12 AB3 S 72 50 25 600 41
50 08 MK3 S 37 50 12 A63 68 5027 710 134
50 10 16 SG 28 50 12 A63 74 5027 714 146
50 10 603 26 50 12 A63 ZYL 70 5027 750 117
5010710S 131 50 12 E50 S 63 5027 754 127
50 10 710 130 50 12 E50 61 5027 782 42
5010714 S 143 50 12 E50 SR1 67 5027 A100 89
50 10730 S 99 50 12 MK3 S 37 50 27 A63 79
50 10 734 S S101 103 50 16 603 27 503710 139
50 10 750 S 109 5016 710 S 132 5032 600 G 40
50 10 750 SB 11 5016 710 130 50 32 600 41
50 10 750 106 5016 7107 134 5032 710 135
50 10 750 SR1 113 5016714 S 144 5032714 146
50 10 750 SRT W 115 5016714 142 50 32 A100 90
50 10 750 ZYL 108 50167147 146 50407107 135
50 10 754 S 123 5016 730 S 99 50407147 147
50 10 754 121 50 16 734 S S101 103 50 40 A100 90
50 10 754 ZYL 122 50 16 750 S 110 50607107 133
50 10 A100 84 50 16 750 107 50607147 147
50 10 A3 S 72 50 16 750 Z 116 50 742 156
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Bestell-Nr. 5 Seite Bestell-Nr. 6 Seite Bestell-Nr. 7 Seite
50 743 156 6025714 S 144 7510710 130
50 ER20 730 101 6025750S 110 7510750S 109
50 ER20 734 105 60257545 124 75 10 750 106
50 ER20 750 118 60 25 A100 S 86 75 10 750 ZYL 108
50 ER20 754 128 60 25 A63 S 73 7510 754 121
50 ER20 A63 83 6027 M10 783 43 7510 754 ZYL 122
50 ER20 E40 59 6027 M12 783 43 75 10 A100 84
50 ER20 E50 65 6027 M16 783 43 75 10 A63 S 72
6032710S 132 75 10 A63 68
60327145 144 75 10 A63 SR1 75
Bestell-Nr. 6 Seite 6032 A63 S 73 75 10 A63 ZYL 70
65 16 MK4 36 75 10 E40 56
60 06 606/10 ZYL 31 75 10 E50 SR1 67
60 06 606/12 ZYL 31 75 12 601 33
60 07 603/12 26 Bestell-Nr. 7 Seite 75 12 603 26
60 08 601 33 7512750S 110
60 08 606 31 70 03 E40 S.01 57 7512 750 106
60 08 MK2 35 70 03 EC 40 S.01 60 7512 750 ZYL 108
60 10 10 784 S 30 70 04 E40 S.01 57 7512 754 121
601012784S 30 70 04 EC 40 S.01 60 7512 754 ZYL 122
60 10 16 784 S 30 70 06 E40 S 57 7512 A63 S 72
60 10 601 33 7006 EC40S 60 7512 A63 68
60 10 606 31 70 08 E40 S 57 75 12 A63 SR1 76
60 10 MK2 35 7008 EC40S 60 75 12 A63 ZYL 70
601212784 S 30 70 10 E40 S 57 75 12 E50 SR1 67
6012 16784 S 30 70 10EC40S 60 75 12 MK3 35
60 12 750 SR1 114 70 12 E40 S 57 75 16 603 27
60 12 750 SR1T W 115 7012EC40S 60 7516750 S 110
60 12 A63 SR1 76 70 32 A100 S 86 75 16 750 107
60 12 A63 SRT W 77 7504 750 S.01 109 751675027 116
60 12 MK3 35 75 04 750 SR1 113 75 16 750 ZYL 108
60 16 750 SR1 114 75 04 A63 S.01 71 7516 754 121
60 16 750 SR1 W 115 75 04 A63 SR1 75 751675472 126
60 16 A100 S 86 75 04 E50 SR1 66 7516 754 ZYL 122
60 16 A63 SR1 76 7506 750 S 109 75 16 A63 S 72
60 16 A63 SR1T W 77 7506 A63 S 71 75 16 A63 69
60 20 750 SR1 14 75 06 A63 SR1 75 7516 A63 Z 78
60 20 750 SR1T W 115 75 06 E50 SR1 66 75 16 A63 ZYL 70
60 20 A100 S 86 7508 750 S 109 7520750S 110
60 20 A63 S 73 75 08 750 106 7522 750 116
60 20 A63 SR1 76 75 08 754 121 75 22 754 126
60 20 A63 SR1T W 77 75 08 A63 S 71 75 22 A100 89
60 20 E50 S 63 75 08 A63 68 75 22 A63.01 78
6022 M10 783 43 75 08 A63 SR1 75 7527 750 17
6022 M12 783 43 75 08 E40 56 75 27 754 127
60 22 M16 783 43 75 08 E50 SR1 66 75 27 A100 89
6025710S 132 75 10 603 26 75 27 A63 79
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Artikelnummer-Verzeichnis

Bestell-Nr. 8 Seite Bestell-Nr. A-Z Seite Bestell-Nr. A-Z Seite
80 06 606/10 ZYL 31 BF 0,3-8 E50 IC 64 KBSK50-69872A 162
80 06 606/12 ZYL 31 BF 0,3-8 M16 IC 46 KBSK50-69872B 162
80 07 603/12 26 BF 0,5-13 710 IC 138 KMR-100A 162
80 08 601 33 BF 0,5-13 750 IC 119 KMR-25 162
80 08 606 31 BF 0,5-13 A100 IC 93 KMR-32 162
80 08 MK3 35 BF 0,5-13 E50 IC 64 KMR-40A 162
80 10 601 33 BF 0,5-13 M16 IC 46 KMR-50A 162
80 10 606 31 BF 2,5-16 710 IC 138 KMR-63A 162
80 10 MK3 35 BF 2,5-16 750 IC 119 M10X10 160
80 12 606 32 BF 2,5-16 A100 IC 93 M10X35 161
80 16 MK4 36 BF 2,5-16 E50 IC 64 M10X40 160
804710 140 BF 2,5-16 M16 IC 46 M10X45 IC 160
BFO8DS04 163 M10X9 SR1 W 160
BFO8DS08 163 M10X90 160
BFOBMW 163 M12X10 160
Bestell-Nr. BF13DS06 163 M12X10 SR1 W 160
BF13DS13 163 M12X135 160
902 710 139 BF13MW 163 M12X185 160
95 12 MK3 35 BF16DS06 163 M12X25 160
95 16 MK4 36 BF16DS16 163 M12X35 161
DMS 3/8 8-60 NM 163 M12X40 160
ER16 001 161 M12X90 160
ER16 1-2 44 M14X11 SR1T W 160
ER16 2-3 44 M14X12 160
Bestell-Nr. A-Z | Seite ER16 3-4 44 M16X10 SR1 W 160
ER16 4-5 44 M16X26 161
A200 16 710 VD 136 ER16 5-6 44 M16X50 IC 160
A200 16 750 VD 18 ER16 7-8 44 M16X50 160
A200 16 A63 VD 80 ER16 8-9 44 M16X60 160
A200 22 710 VD 136 ER16 9-10 44 M20X30 161
A200 22 750 VD 118 ER20 0,5-1 45 M20X50 160
A200 22 A100 VD 91 ER20 001 161 M3X10 160
A200 22 A63 VD 80 ER20 11-12 45 M3X10 161
A200 27 710 VD 137 ER20 1-2 45 M4X10 160
A200 27 A100 VD 92 ER20 2-3 45 M5X12 160
A300 16 710 VD 136 ER20 3-4 45 M5X16 160
A300 16 750 VD 118 ER20 4-5 45 M6X16 160
A300 16 A100 VD 91 ER20 5-6 45 M6X25 160
A300 16 A63 VD 80 ER20 7-8 45 M6X55 160
A300 22 710 VD 136 ER20 9-10 45 M8X25 160
A300 22 750 VD 118 GWST-M5X8-914 160 M8X30 161
A300 22 A100 VD 91 GWST-M6X10-914 160 M8X55 160
A300 22 A63 VD 80 INBUS 4T 161 NBUS 6T 161
A300 27 710 VD 137 KBSK30-69872A 162 NUTEN10X8 161
A300 27 A100 VD 92 KBSK30-69872B 162 NUTEN12X12/2 161
BF 0,3-8 750 IC 119 KBSK40-69872A 162 NUTEN12X8 161
BF 0,3-8 E40 IC 58 KBSK40-69872B 162 NUTEN14X14 161
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Artikelnummer-Verzeichnis

Stangen, Verlangerungen,
Spannzangen, Bohrfutter

Bestell-Nr. A-Z | Seite Bestell-Nr. A-Z | Seite Bestell-Nr. A-Z | Seite

S
NUTEN16X16 161 SR1 A08 SW21 163 SR1 S16 SW32 162 T
NUTEN25X26 161 SR1 A10 SW22 163 SR1 520 SW36 162 g’
NUTEN8X8 161 SR1 A12 SW27 163 SR1 520 SW36 163 E
SCHLUESSELHSK 100 162 SR1 A16 SW32 163 SR1ZSW 002 163 %
SCHLUESSELHSK25 162 SR1 A20 SW36 163 Z 00038 163 =
SCHLUESSELHSK32 162 SR1 S04 SW15 162 Z 00104 160
SCHLUESSELHSK40 162 SR1 S06 SW17 162 200142 161 —
SCHLUESSELHSK50 162 SR1S08 SW21 162 ZGHM2414 163 s
SCHLUESSELHSK63 162 SR1 S10 SW22 162 ZGHM2414L 163 %
SR1 A06 SW17 163 SR1 512 SW27 162 ZGHM3316L 163 %

Plananlagen

Quickfinder

Zubehor

PassungsmaBe bei Einschraubfrasern un

Gewinde M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 M 16
PassungsmaB & in mm 5,5 6,5 8,5 10,5 12,5 17,0 ©
Anzugsmoment in Nm 7 10 15 30 50 100 r‘é
g
28
23
12
o
<
GewindegroBen der Aufsteckaufnahmen:
Zapfen @ in mm 16 22 27 32 40 g £
- D
Befestigungsschraube M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 25
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Wir sind fur Sie da!

Bei Fragen oder individueller Beratung

steht Ihnen unser technischer AuBendienst @ Service Hotline: +49 5247 9361-0

zur Verflgung.

Flr weitere Informationen fordern
Sie unsere Broschiren an:

I

In Lésungen denken In Lésungen denken

fraser

Wendeplattenfraser Vollhartmetallfraser

Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG

Adam-Opel-StraBe 5
33428 Harsewinkel
Telefon: +49 5247 9361-0
Telefax: +49 5247 9361-99

info@pokolm.de | www.pokolm.de www.pokolm.de



